ale schimbătorului de turație (v. fig. VI), rapor- 
tul de transmisiune necesar calculându-se din 
relația: 


A A 
y 360' 


a, fiind unghiul activ al camei, iar x și y, nu- 
merele de dinţi ai uneia dintre perechile de roți 
în angrenare din grupul balador, 

Mașina de mortezat dinţi are o structură mai 
complexă decât a mașinii de frezat dinți, iar me- 
canismele ei sunt mai complicate; mişcările alter- 
native produc forțe mari de inerție și trepidații, 
cari impun o construcție mai grea, pentru a 
asigura rigiditatea necesară. 

Maşinile de mortezat dinți permit prelucrarea 
dințării exterioare şi interioare a roților dințate 
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cilindrice cu dinți drepți sau elicoidali, având 
mocule între 1 și 6 mm. Diametrul limită al roții 
care se poate prelucra la mașinile obișnuite de 
mortezat dinți e de 1000 mm. 


VII. Profilul camslor de comandă a mişcării de pătrundere, la 
o mașină pentru tăierea dinţilor după procedeul Fellow, 
a), b) și c) la prelucrarea printr'o singură trecere, respectiv 
prin două treceri, respectiv prin trei treceri: r; = 63,65 mm, 
ra= 63,25 mm, ra = 60,65 mm. 


i 
L N 


VI, Schema cinematică a mașinii de mortezat dinți prin rostogelire, cu cuțit-roată dințată, tip 5 A 12 (procedeul Fallow). 

M) motor de antrenare; D) disc cu manivelă reglab.lš; B,) bielš cu lungime reglabilă; B.) talansier; $) sector dințat; 

A) ax port-uneališă cu cremalieră cilindrică; SA) suport port-unealtă, solidar cu cremaliera 35; P) platou (masă) pori-piesă; 

P,) plesa de prelucrat; U) unealtă (cuţit-roats); E) camă; C) cama avansurilor; l), 12), şi l3) pârghii şi tije Impingătoare; 

R4)::-Rş) manivele şi rcți de prereglare; G) contragreulate; 1).::32), 34) și 36)..:38) roți dințate cilindrice, conice 

și melcate; 33) şi 35) cremallere; as), bu), ca), ds), a:), ba), a4) şi b4) roți dințate de schimb; x) și y) schimbător de 
turaţii cu roți baladoare. 

M-1-2-ap-by-D-B-Bs-S-A și U) lanţul cinematic al mişcării principale alternative rectilinii; 
M-1-2-ayoby-3-4-ag-bg-ag-ba-cs-dg-12-13-14-15-17-18-P şi P4) lanţul cinematic de divizare; 
M-1-2-a,-by-3-4-aş-b,-5-7-8-9-10-11-A şi U) lanţul cinematic al avansului circular; 
Mo1=2oayeby-3-4-ag-ba-a,-Da-ca-da-(19/z0i ai/z0; 2a/34)-25-26-37-38-C-33-32-30-34-35-SA) lanţul cinematic al avansului radial. 
(Roțile din parenteză, despărțite prin punct și vi:gulă, corespund diferitelor vitese). 
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"Prelucrarea dinţilor elicoidali se face cu un 
cuțit-roată dințată elicoidală, berbecul port-cuțit 
fiind condus într'un ghidaj cu inclinarea cores- 
punzătoare inclinării dinţilor cari se prelucrează, 
Precizia inclinării dinţilor e mai. mică decât 
cea realizată la mașinile de frezat dinţi. 

Mașina de mortezat dinţi fiind singura la care 
se poł realiza, prin rostogolire, dințări atât exterioare, 
cât şi interioare, e mult folosită, însă e mai puțin 
răspândită decât mașinile de frezat dinți prin 
rostogolire. 

Maşină de rabotat dinţi, cu cuțit-pieptene: 
Maşină de rabotat dinţi drepți sau elicoidali prin 
aşchiere continuă, la roți cilindrice cu dințare exte- 
rioară, după procedeul Maag, care folosește ca 
unealtă o cremalieră cu dinţi ascuțiți, cari formează 
muchiile aşchietoare (v. fig. III sub Tăierea dinților); 
un alt tip de mașină de rabotat dinţi prin rostogo- 
lire folosește ca unealtă un cuţit unic cu flancu- 
rile drepte, conform cu dintele cremalierei 
de referință. Atât cuţitul-pieptene, cât și cuțitul 


5 3 


rea mecanică a angrenării dintre -o cremalieră 
şi o roată dințată, cuțitul-pieptene având rolul 
cremalierei, iar piesa, rolul roții dinţate. ` 

Maşina de rabotat dinţi prin rostogolire e 
constituiță, ca orice mașină de rabotat, din batiu 
masă, berbec port-unealtă, mecanism de antre- 
nare, mecanism organic, dispozitive de comandă 
și dispozitive auxiliare. Mecanismul organic al ma- 
șinii (v. fig. VIII) e compus din patru lanţuri 
cinematice, cari comandă cele patru mișcări ale 
maşinii: mişcarea principală alternativă rectilinie 
a berbecului port-cuţit; mişcarea de avans cir- 
cular intermitent al mesei; mişcarea alternativă 
de translație a mesei (cu vitesă mai mare în 
cursa moartă decât în cursa de lucru); mișcarea 
suplementară de divizare, Prereglarea mașinii se 
face, ca și la celelalte mașini de tăiat dinţi, cu 
roți de schimb sau cu roți baladoare. după princi- 
piul expus mai sus. 7 

Cuţitul-pieptene în formă de cremalieră efectuează 
mișcarea principală alternativă, (orizontală sau verti- 


VIII. Maşină de rabotat dinţi prin rostogolire, cu cuțit-pleptene, la roți dinţate cilindrice, de construcţie sovietică (cu miş- 
care alternativă orizontală a cuțitului), 
a) vedere de ansamblu; b) vederea suportului, cu ghidajele berbecului în poziție inclinată, pentru prelucrarea roților c 
dinți inclinaţi spre stânga; 1) baiiu; 2) ghidajele păpușii (7); 3) cuțit-pieptene; 4)berbec (sanie) port-unealtă; 5) şurub de cc 
mandă a mişcării berbecului în direcție verticală; 6) suportul berbecului (reglabil prin rotire în plan vertical); 7) păpuşă 
(cap) port-unealtă (cu posibilitatede mişcare de translație orizontală); 8) roți de schimb pentru prereglarea mişcării 'de 
translație pe verticală a suportului (6); 9) arbore de comandă a mișcării veriicale de translație a suportului (6); 10) me- 
canism cu clichet pentru comanda mişcării de rotaţie a piesei de prelucrat; 11) roți de schimb pentru prereglarea 
mişcării de rotaţie a piesei de prelucrat; 12) arbore de comandă a mişcării de rotație a piesei; 13) angrenaj cenic; 
14) şi 15) roți melcate pentru comanda mişcării de rotaţie a piesei de prelucrat; 16) roată de prelucrat. 


cu dinte unic pentru rabotat dinţi, au formă 
simplă, pot fi executate cu mare precizie, chiar 
cu utilaj obișnuit, şi au prețul de cost mic, 
însă maşina de rabotat dinţi prin rostogolire are 
o ' construcție complicată. Mașinile de rabotat 
dinți realizează; în timpul prelucrării, reproduce- 


cală), pentru realizarea rostogolirii, iar piesei i se 
imprimă două mișcări intermitente de avans: o 
mişcare de rotaţie în jurul -axei piesei și o 
mișcare de translație în lungul cuțitului-cre- 
malieră, la cari- se adaugă mișcarea -suplsmen- 
tară de divizare (v. fig. IX). La terminarea 


cursei de lucru, berbecul port-cuțit se oprește cu 
unea'ta ridicată de pe piesă, și se cuplează meca- 


nismul pentru cursa 
de înapoierea pie- 
sei. După termina- 
rea cursei de în- 
toarcere se face 
rotirea piesei, pen- 
tru divizare. Cursa 
moartă e mai lungă 
decât cea de lucru, 
realizând o depă- 
şire a uneltei în ra- 
port cu. piesa; la 
întoarcere, pe di- 
stanța  depășirii, 
înainte ca piesa să 
toare, jocurile din 
sunt eliminate, 


Dinţii cuțitului-cremalieră 


£ 


-< — -e <—— 
7 ô f 
IX. Schema mişcărilor berbecului 


port-unealtă, la rabotarea roților din- 
fale după procedeul Maag. 
a) cursa de lucru a berbecului și 
ridicarea uneltei də pe piesă, la ter- 
minarea cursei de lucru; b) cursa de 
întoarcere (cursa moartă); c) elimi- 
narea jocului din mecanismul lantu- 
lui cinematic și cursa de lucru. 


intre în cursa de lucru urmă- 
mecanismul lanțului cinematic 


înfăşură, în cursul 
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mașina de mortezat dinţi, cu cuțite-disc din- 
fate, sau ca și mașina de rabotat dinţi cu cuțite- 
cremalieră sau cu cuţit simplu (cu dinte unic), 
lucrând însă simultan cu câte două unelte iden- 
tice. Din punctul de vedere cinematic, aceste 
maşini se aseamănă cu mășinile de tăiat dinți 
descrise mai sus. 

Maşină de rabotat dinţi la roți dințate conice: 
Maşină de rabotat (v.) dinți drepți la roți conice cu 
dințare exterioară, prin rostogolire, în tăiere intermi- 
tentă. Mașinile fo- 
losesc, fie un sin- 
gur cuțit, fie două 
cuțite, după cum 
inte gel 

intele sau golul Ppr E 
dintre doi dinți. EA 
Mașinile din utti- 
mul grup sunt fo- 
losite cel mai mult 
ele se construesc 


rostogolirii, -dntele care se generează, ca și la 
prelucrarea prin frezare (v. fig. X). Spre deose- 
bire de mașinile de 
frezat dinţi (la cari nu- 
mărul pozițiilor frezei 
prin care se înfășură 
dintele prelucrat este 
constant și depinde 
de numărul de dinți ai 
frezei), la mașina de 
rabotat dinți, poziţiile 
de înfășurare a dinte- 
lui care se prelucrează 
pot fi variate între li- 
mite depărtate, coor- 
donând mișcareaalter- 
nativă a berbecului 
cu mişcarea de rosto- 
golire a piesei. Prin 
reglarea adecvată a 
mașinii se pot obține 
mai multe poziţii ale 
dinţilor uneltei, și, deci, flancuri cu suprafeţe mai 
fine decât cele obținute prin frezare. 

Cu mașinile de rabotat dinții cu cuţit-pieptene 
se pot prelucra roți dinţate cilindrice, cu dințare 
exterioară cu dinți drepți şi elicoidali, până la 
modulul de 20 mm și diametrul piesei de 2000 mm. 

La prelucrarea dinţilor elicoidali, berbecul port- 
cuțit trebue condus în ghidaje inclinate, cores- 
punzătoare  incl'nării elicei dinţilor, precizia 
inclinării depinzând de precizia de execulie a 
ghidajelor. Productivitatea foarte mare a prelu- 
crării dinţilor prin rabotare ajunge pe cea a 
mașinii de frezat dinţi; precizia de formă a 
dinților rabotați e mai mare decât cea a dinților 
frezați. d 

"Mişcările alternative cari predomină la aceste 
mașini reclamă construcții robuste, pentru a ob- 
- ține rigiditatea necesară a mașinii. 

Maşină de tăiat dinți în V: Maşină de tăiat 
dinți, construită după aceleași principii ca și 


X. Generarea profilului dinţilor 

de tăiere, l3 mașina de rabotat 

prin rostogolire cu cuțit-piep- 
tene (procedeul Maag). 

1) piesă; 2) unealtă; 3) mișcare 

de zvans circular intermitent; 

4) mișcare elter-alivă de trans- 
lajie a mesei pori-piesă, 


în douătipuri: ma- 
şini la cari cuțitul 
reprezintă dintele 
unei roți conice 
imaginare (roata 
generatoare) în an- 
grenare cu piesa, 
și care nu este 
o roată plană (un- 
ghiul dintre ge- 


XI. Roată plană imaginară, genera- 
toare a dinților roților conice. 

1) şi 2) roți cilindrice ale ang-ena- 
jului; 3) roată plană; Ro) raza sferei 
care cuprinde cercurile primitive 
ale roților dințate în angrenare; SP) 
g=neratoarea conului; 6,) şi 8 ) semi- 
unghiurile la vârțul conurilor primi- 
tive; A) unghiul dintre axele roților 
conice; C4) şi C ) centrele cercuri- 

lor primitive, 


neratoarea conului 
primitiv și axa roții plane fiind diferit de 90%); 
mașini la cari roata generatoare este o roață plană 
(v.fig. XI), generarea 
dinților producându- 
se corespunzător con- 
dițiunilor cinematice 
de angrenare (ma- 
şnile au însă con- 
strucția mai complica- 
tă decât a celor din 
prima categorie), Roa- 
ta plană fixează pro- 
filul dintelui și for- 
ma flancului; ea are, 
deci, la roțile coni- 
ce, rolul pe care îl 
are zremaliera de re- 
ferință la roțile din- 
tate cilindrice. 
Mecanismul organic 
al mașinii (v. fig. XIII) 
asigură următoarele 
trei mişcări de bază: 
mişcarea principală rectilinie alternativă a berbeci- 
lor port-cuţit (prereglată cu roțile de schimb a, b,, 
cı, dı); mişcarea de rotația și mişcarea suplementa- 
ră de divizare, efectuată de păpușa port-piesă, pentru 
realizarea rostogolirii și a trecerii la prelucrarea 
dintelui următor (prereglată cu roțile de schimb 
aş și b); mișcarea pendulară a platoului port- 


XII. Mişcările de lucru, la ma- 
şina de rabotat dinți la roți din- 
tate conic». 

1) platou port-unealtă; 2) berbec 
port-unealtă; 3) cuţit; 4) roată de 
prelucrat; 5) mişcarea rectilinie, 
alternativă a uneltei; 6) mișcarea 
de rotație, alternativă a platou- 
lul; 7) mişcarea de rctire şi de 
rostogolire a piesei; 8) mişcarea 
de rotire suplementară, pentru 
divizare. 
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cuțit (limitată la valoarea unghiului de rosto- 
golire a piesei şi care e prereglată cu roțile 
de schimb a, și b). În vederea prelucrării din- 


ajutorul unei tobe cu came. 
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XIII. Schema cinematică a maşinii de rabatat prin rostogolire, cu două cuțite, la roți dințate conice cu dinţi drepți. 
M) motor de antrenare; A) cuplaj de comandă; B) berbec port-cuțite; C) cap de rostogolire port-berbec; D) și"E) cuplaje; 
K) camă de comandă a mișcării de divizare; P) piesa de prelucrat; V) reductor de turație; 1)-::49) roți dinţate cilindrice, 

conice și melcate; a), b;), az), b), as), ba), a4), ba), ci), di), cs) şi dz) roți de schimb; e;) și es) roți de curea; 
M-ey-e:-1-2-a4-bg-3-4-5-6-7-8 și 9-8) lanţul cinematic al mișcării principale; 
M=ey-eg-10-11-12-13-14-15-16-17-18-ag-bg-E-22-23-28-29-ag-bg-cg-ds-30-31-32-33-34-35-36-37-P) lanţul cinematic al mişcării 
de divizare; 
M-es-eg-10-11-12-13-14-19-20-21-22-23-28-29-ag-ba-cg-dş-30-31-32-33-34-35-36-37-P) lanțul cinemetic al mișcării da în- 


toarcere (de mers în gol); 
728-29-38-39-V 


—23 N (44/45; 46/47; 48/49)-K lanțul cinemalic al camei de comandă a mișcării de divizare, legai 
NA=40-41-42-43/ 


la lanţul de comandă al mișcării de divizare. (Roţile 22 și 23 sunt angrenate permanenti). 


telui se compun mișcarea alternativă rectilinis| Domeniul de folosire a acestor mașini e limitat 


ei în poziția de lucru) şi retragerea ei pentru 
executarea rotirii de divizare sunt comandate cu 


a berbecilor port-cuţit, mişcarea de rotaţie a 
platoului port-cuțit și mişcarea de rotaţie a piesei 
(v. fig. XII). Prelucrarea flancurilor se obţine prin 
rostogolirea cuţitelor pe piesă, prelucrându-se 
simultan cele două flancuri ale aceluiași dinte; 
rostogolirea se realizează prin rotirea platoului 
port-cuțit și prin rotirea concomitentă a piesei; 
după prelucrarea unui dinte urmează cursa de 
întoarcere în gola mașinii, apoi mişcarea de di- 
vizare, care consistă în rotirea suplementară a 
piesei, corespunzătoare pasului unghiular al din- 
țării. După ce mişcarea de divizare a fost efec- 


la module până la 8 mm și la diametrul maxim 
de cca 800 mm. 

Maşină de frezat dinți curbi, la roţi dințate conice: 
Maşină de frezat (v.) dinţi curbi, la roți conice cu din- 
țare exterioară, prin rostogolire, în tăiere continuă. 
După unealta utilizată, mașinile de frezat dinţi curbi 
la roți dințate conice se clasifică în mașini cari 
lucrează cu capete de frezat cu dinți aplicaţi 
(v. fig. V sub Tăierea dinţilor), și în mașini cari lucreză 
cu freze elicoidale de formă conică (v. fig. VI 
sub Tăierea dinţilor). 


Maşinile din primul grup (v. fig. XIV) sunt cele - 


tuată, începe prelucrarea dintelui următor, Apro- | mai răspândite; ele permit prelucrarea roților cu 
pierea piesei de capul de frezat (adică așezarea | dinţi curbi după diferite curbe (v. sub Dinţare și 
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sub :Roată -dințată conică), Construcția mașinilor | de oscilație, prin lanţul cinematic al platoului; con- 
diferă după felul profilului longitudinal al dinților | comitent cu freza, piesa efectuează 0. mişcare 
prelucrați. Cele mai cunoscute construcții de ma- | lentă de rotalie. Prin aceste trei mişcări ṣe rea- 


XIV, Schema cinematică a mașinii de frezat, prin rostogolire, dinţi curbi în arc de cerc, la roji dinţate conice, 

M) motor de antrenare; F) freză frontală cu dinţi aplicaţi; R) roată de prelucrat; P) platou pert-treză; C) cap p:ri-freză; 

D) diferențial; T) toba cu camele spaţiale ale avansurilor; T.) toba cu came de comandă a mișcării de inversare; 

I) inversor de rotație; 1):::54) roți dințate cilindrice, conice și melcate; a4)-::a5), b4)-::bs), ca), d4), ca), da) roți de schimb; 

M-1-2-ag-bg-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-F) lanţul cinematic al mişcării principale; 

M-1-2-ay-ba-15-16-18-19-24-25-26-32-a,-bg-37-38-39-40-41-42-P) lanţul cinematic al mișcării de rostogolire a platoului cu 
capul pori-treză; 

38-ag-by-cs-dy-D-45-46-47-48-49-50-ag-bg-cg-dg-51-52-53-54-R) ramura lanțului cinematic al mișcării de rotaţie a plesei 

legate la lanţul cinematic al mișcării de rostogolire; 

M-1-2-ag-bg-15-16-18-19-20-21-22-23-T.) lanţul cinematic al arborelui tobei de comandă, la care se leagă ramura -43-44- 

D-45-P- care constitue lanţul cinematic al diferenţialului pentru mișcarea de rotație de divizare, sub comanda ilobei de 
comandă (Te); 

-26-27-28-29-30-31-T) ramura lanțului cinematic al arborelui de distribuţie cu toba de comandă. 


şini cu cap de frezat cu dinți aplicaţi, pentru pre- | lizează rostogolirea capului frezei pe piesă (v. 
lucrat dinţi curbi la roți dințate conice, sunt: ma- | fig. XV). Odată cu terminarea prelucrării unui 
şinile pentru tăiat dinţi curbi în arc de cerc, după | dinte se termină și mişcarea de rostogolire, șensul 
procedeul Gleason; mașinile pentru tăiat dinţi | de rotaţie al platoului și al piesei se schimbă, piesa 
curbi cu profilul longitudinal în evolventă, după | este îndepărlată de capul de frezat sub comanda 
procedeul Spiromatic; mașini pentru tăiat dinți | tobei cu came, rostogolirea de întoarcere având 
curbi cu profilul longitudinal în spirală, după vitesa mai mare, După terminarea mişcării de inver- 
procedeul Mammano. | sare urmează rotirea de divizare, urmată de apro- 
Fig. XIV reprezintă schema cinematică a unei  pierea piesei de capul de frezat, apoi schimbarea 
variante a acestor maşini, pentru frezat dinții roți- sensului de rostogolire, și începe ciclul de pre- 
lor dințate conice -cu dinţi în arc de cerc (proce- | lucrare a dintelui următor. Prereglarea lanțurilor 
deul. Gleason). Dinţii capului de frezat au forma | cinematice ale mașinii, corespunzător parame- 
dintelui roții plane şi sunt așezați pe un cerc; trilor de preiucrare a piesei, se face cu roji de 
ei înlocuesc, în reproducerea angrenării, dinţii | schimb, după aceleași principii ca și la mașinile 
roții generatoare. Mișcarea principală e efectuată | descrise mai sus, 
de capul de frezat, sub comanda lanțului cine- Din grupul al doilea, cea mai răspândită e ma- 
matic al mișcării principale; concomitent se im- | șina de frezat dinţi, după procedeul Klingelnterg, 
primă platoului port-freză o mișcare de rotaţie, | care prelucrează dinţi paloizi cu curbură în arc 


780 


de spirală, cu ajutorul unei freze elicoidale conice 
(v. fig. XVI). Maşina reproduce angrenarea unei 
perechi de roţi conice, capul port-freză repre- 


XV. Mişcările de lucru la maşina de frezat dinți curbi la 
r-ți dințate conice (după procedeul Gleason). 
1) platou pori-unealiă; 2) cap de frezat cu dinți aplicaţi; 
3) dinte așlicat; 4) tobă cu came pentru mișcările de 
apropiere şi îndepărtare a piesei de unealtă; 5) roată de 
prelucrat; 6) mișcare principală de rotație a capului de 
frezat; 7) mişcare de oscl'ație de rotaţie a platoului port- 
unealtă; 8) mişcare de rotaţie și de rostogolire a pl:sei; 
9) mişcarea de apropiere și îndepărtare a piesei de unealtă; 
10) mișcarea de rotire pentru divizare, 


zentând roata plană cu care 'angrenează piesa 
care se prelucrează. Curbura dinţilor se realizează 
prin suprapunerea a două mișcări de rotaţie cu 
una rectilinie, Una dintre mișcările de rotaţie e 
efectuată de roata plană imaginară, materializată 
prin platoul port-freză, iar cealaltă e efectuată 


de piesă; mişcarea rectilinie e o mişcare relativă 
a dinților elicoidali ai frezei în rotație. 


XVII. Mişcările de lucru la maşina de frezat dinți curbi (în 
paloidă) la roțidințate conice, (după procedeul Kli gelnberg). 
a) vederea angrenării dintre freză și roata de prelucrat; 
b) vederea spre platoul port-unealts; 1) piesă; 2) freză; 
3 roata plană imaginară; 4) platou port-unealtă; 5) suportul 
frezel; 6) mișcarea principală, de ro'ație; 7) mişcarea ce avans 
alternaliv) circular a frezei; 8) mişcarea de rotație a plesel; 
) unghiu de oscilație a plaioului port-unealiă (5 = 50...70%); 
F), F') şi F") poziţii succesive ale frezei (cu axa tangentă 
la cercul C): 


Teoretic, la dinţii cu curbură în arc de spirală, 
grosimea dinţilor în secţiunea normală e constantă 
de-a-lungul dinţilor, însă, datorită mișcărilor frezei 


XVI, Maşină de tălat dinți curbi (în paloldă) la roţi dinţate conice, după procedeul Klingel..berg (vedere schematică 
și schemă cinematică). 
1) batlu; 2) corpul mecanismului de an'renare a trezei; 3) păpușă mobilă cu mecanismul de antrenare a piesel; 4) motor 
de antrenare; 5) platou port-unealtă; 6) suportul frezei; 7) arbore pori-treză; 8) diferențisl; 9) roată prelucrat*; 10) freză; 
11):::4C) roji dinţate cilincrice, conice șim- cate; 1)ebozete pari Pieadi ai): ++a ) şi b4)--:b4) roți de schimb; s) schimbător 
e turație; 
4-11-12-13-14=15-16-17=18-19-20-7-1€) lanţul ci-ematic al mişcării principale a frezel; 

4-1 1+12-25-26-27-28-29-30-31-32-33-34-35-36-by-bg- bg-Bq-37-38-40-9) lanţ | cine matic al mişcării de rotație a piesel; 
4-11-12-s-21-22oay-aş-aş-a,-23-24-5) lanţul cinematic al mișcării de avans de rotație a platoului port-freză; 
-22-40-39-8-27-) ramura de lanț diferenţial pentru mişcarea surlemeniară a piesei, corespunzătoare mișcării de avans de 
rotație a platoului port-treză, 


și formei acesteia, grosimea dinţilor în secțiunea 
normală pe curbă nu e constantă, dintele fiind 
mai gros la mijloc, astfel încât dinţii poartă în 
primul rând pe porțiunea din mijloc (v. fig. XVII). 

Datorită uneltei complicate reclamate la acest 
procedeu de tăiat dinţi la roțile conice, mașina de 
frezat dinți paloizi s'a răspândit foarte greu. 

1. Tăiat, mașină de ~ sticlă. Ind. st. c. V. Mașină 
de tăiat, sub Mașini din industria sticlei. 

2. Tăiat, mașină de ~ surplusul de talpă și de 
deschis șanț [mamana AIA oGpesku H3nniuek 
KOXH; machine à brocher et graver sur forme; 
Sohlenbeschneid-und Rissmaschine; rough rounding 
and channelling machine; ta'p felesleg-levags és 
varrałvályú-kivágó gép]. Ind. piel.: Maşină care 
taie surplusul de talpă și dă forma tălpii, după 
calapod. Mecanismul ei organic se compune din 
două cuțite, la distanță reglabilă unul de altul, 
cari, prin oscilație, taie marginea tălpii și a șanțu- 
lui în talpă. Mașina are un dispozitiv de reglare 
a lățimii de tăiere, orientat după marginea cala- 
podului. Transportul se face prin oscilarea cuțite- 
lor. De multe ori cuțitul pentru tăierea șanțului 
poate lipsi; în acest caz, șanțul e executat la 
mașina de cusut talpă pe dinafară. 

3. Tăiere [pezanne; coupe; Schneiden; cutting; 
vágás]. 1. Tehn.: Divizarea unui solid sau des- 
prinderea unor părți din acesta, prin așchiere sau 
prin deformare plastică, folosind, fie ó unealtă cu 
unu sau cu mai multe tăișuri, fie două unelte cu 
tăișuri asociate în serviciu, 

După natura tăierii, se deosebesc: despicarea, 
adică tăierea în lung parțială sau totală, dela 
exterior spre interior; retezarea, adică tăierea de 
capete din bare; excizia, adică tăierea în vederea 
scoaterii unui fragment din interiorul unui material; 
debitarea, adică tăierea în fragmente de folosit, 
în mărime determinată. 

Aşchierea se efectuează cu unelte cu tăișuri 
unice sau multiple, cari sunt dispuse alăturat (de 
ex. la freza frontală), în serie (de ex. la ferestrău, 
la freza-disc), sau neregulat (da ex. la aglome- 
ratele abrazive), şi cari desprind așchii. După 
felul uneltei, așchierea se numește strunjire, fre- 
zare, rabotare, ferestruire, etc. — Tăierea prin 
deformare plastică, numită abreviat tăiere, se 
efectuează cu o unealtă tăietoare în formă de 
lamă sau de pană (cu o muchie tăietoare), cu 
două unelte tăietoare asociate în serviciu, sau cu 
un fir relativ subțire (de ex. la tăierea săpunu- 
lui, etc.); tăierea cu două unelte asociate se 
numește forfecare. 

4 cu ferestrăul: Sin. Ferestruire. V. sub 
Tăiere 1. 

5 ~ intensivă [chIloBoe pesanue; coupe 
intensive; intensive Zerspannung; intensive cut- 
ting; intenziv vágás]: Termen impropriu pentru 
aşchiere intensivă (v. S$.). 

4 rapidă [cropocruoea pesanue; coupe 
rapide; Schnellschneidung, Schnellzerspannung; 
rapid cutting; gyors vágás]: Termen impropriu 
pentru așchiere rapidă (v. S.). 
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7. Tăiere [pe3aHHe; coupe; Schneiden; cutting; 
vágás]. 2. Tehn.: Operaţiune cu efect asemănător 
tăierii cu unelte cu tăișuri, care se okţina prin 
sgâriere (de ex. tăierea sticlei cu diamantul), prin 
procedee termice, chimice, electrice sau com- 
binate. Se deosebesc tăiere prin topire, tăiere 
prin oxidare şi tăiere prin descărcări electrice. 

Tăierea prin topire se efectuează după încăl- 
zirea locală până la temperatura de topire a 
materialului, folosind o flacără de gaz sau efectul 
electrocaloric, tăietura obținându-se prin arderea 
materialului cu un suflu de oxigen (tăiere oxigaz, 
în special oxiacetilenică şi oxielectrică), sau prin 
scurgerea materialului topit (tăiere elzctrică). — 
Tăierea prin oxidare, folosită la unele materiale 
în stare solidă amorfă (combustikile, fără punct 
de topire), se obține arzând local materialul, prin 
încălzire (de ex. tăierea unei sfori cu o flacără). 
Tăierea prin scânteiere se obține detașând particule 
foarte mici de material, prin descărcări electrice 
între obiectul de tăiat și anodul rotativ al instalaţiei. 

e. Tăiere cu gaz [ra3oBaa pesra; oxy-cou- 
page; Schneiden mit Sauerstoff; gaz cutting; 
oxigăz-vâgâs]. Metl.: Operaţiune de tăiere a unei 
piese meta'ice, eventual operațiune de debavu- 
rare, de scobire, găurire, etc., prin încălzire cu 
flacăra de gaz până la temperatura de aprin- 
dere a metalului de tăiat și prin arderea aces- 
tuia cu ajutorul unei vine de oxigen, incluziv 
îndepărtarea oxizilor rezultați din ardere. E un 
procedeu industrial utilizat mult in construcția de 
mașini, de ferme metalice, de rezervoare, etc,, 
datorită randamentului mare, economiei și cali- 
tății superioare a tăieturii, 

Tăierea cu gaz și cu vână de oxigen, numită 
și tăiere oxigaz, se bazează pe proprietatea me- 
talelor și a aliajelor de a arde în oxigen. Găl- 
dura desvoltată la arderea metalului încălzește 
straturile imediat inferioare, cari, de asemenea, 
se aprind și ard. La tăierea cu gaz, condițiunile 
pe cari trebue să le îndeplinească metalul sunt: 
temperatura de aprindere să fie inferioară tem- 
peraturii de topire (de ex.: oțelurile cu un conţinut 
în carbon până la 0,6% satisfac această condi- 
țiune, dar cuprul și aluminiul nu satisfac această con- 
dițiune); temperatura de topire a oxizilor trebue 
să fie irfarioară temperaturii de topire a meta- 
lului, pentru ca oxizii să poată fi uşor îndepăr- 
taţi (de ex.: oţelul cu conţinut mic în carbon 
satisface această condițiune); căldura desvoltată 
la arderea metalelor trebue să fie cât mai mare, 
pentru ca straturile de metal să se încălzească 
repede până la temperatura de aprindere în 
oxigen (de ex.: fierul și manganul satisfac această 
condițiune; cromul și nichelul reclamă folosirea 
unor surse de căldură puternice); conductibilitatea 
termică a metalului trebue să fie cât mai mică, pentru 
ca locul de țăiere să nu se răcească prea repede; 
metalele trebue să nu conțină elemente de adaus 
sau defecte (sufluri, crăpături, pori, etc,), cari înrău- 
tățesc tăierea. 

Operaţiunea de tăiere cuprinde următoarea 
succesiune de faze: încălzirea cu flacără a locu- 
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lui “de începere a tăierii, până la temperatura 
de ardere in oxigen pur; aprinderea și arderea 
metalului în vâna de oxigen; topirea sgurii for- 
mate și îndepărtarea ei; încălzirea succesivă a 
straturilor învecinate, prin căldura desvoltată la 
ardere. Deși căldura desvoltată e mai mare decât 
cea primită dela flacăra de încălzire (căldura 
reacției de ardere e de peste cinci ori mai mare 
decât căldura flacării de încălzire), nu se poate 
renunţa la încălzire, deoarece vâna rece de oxigen 
răceşte locul de tăiat, iar pierderile prin căldură 
şi radiație sunt mari; pentru calculul căldurii de 
reacţie la arderea metalului, trebue cunoscută com- 
poziția chimică a sgurii (de ex., la tăierea oțelului 
moale, sgura conține 10:::20% Fe, 30:::45% FeO, 
40:::60% Fe,0,). Tăierea se numește oxiacetile- 
nică, oxihidrică, oxibenzenică, etc. (v. Sudare cu 
gaz), după natura gazului combustibil folosit (acelti- 
lenă, hidrogen, respectiv vapori de benzen, etc.). 

Flacăra de încălzire, care asigură continuitatea 
procesului de tăiere, e analoagă flacării de sudare 
(v. Sudare), din punctul de vedere al structurii, 
al proprietăţilor chimice și al temperaturii, caracte- 
risticele ei mai importante fiind temperatura, ran- 
damentul pirometric și puterea flacării. E necesar 
ca flacăra de încălzire să fie reducătoare sau 
puțin oxidantă, pentru a evita carburarea margi- 
nilor obiectului de tăiat, iar temperatura ei nu 
trebue să fie prea înaltă, pentru a nu provoca 
topirea marginilor superioare; cele mai bune re- 
zultate se obţin cu hidrogen, amestec de pro- 
pan-butan, vapori de benzină sau petrol. Durata 
de încălzire variază cu grosimea metalului de 
tăiat, și anume, pentru fiecare milimetru grosime 
e de 1 s (la grosimi până la 6 mm)-:: 1/4 s 
(la grosimi până la 100 mm). 

Efectul de tăiere, prin arderea metalului, de- 
pinde de presiunea (respectiv de vitesa de ie- 
şire a oxigenului din ajutaj) și de puritatea oxi- 
genuiui, cum și de vitesa de deplasare a sufla- 
iului (vitesa de tăiere). — Presiunea oxigenului, 
care asigură o vitesă de ieșire corespunzătoare, 
variază dela cca 3 ats (pentru grosimea de 
10 mm) până la cca 10 ats (pentru grosimea 
de 150 mm); presiunea nu trebue să depășească 
o anumită limită, deoarece, prin detentă, oxigenul 
răcește metalul și randamentul pirometric scade. — 
Puritatea oxigenului influențează atât calitatea 
țăieturii, cât și consumul de oxigen și vitesa de 
tăiere, care crește cu 100%, respectiv descrește 
cu peste 25%, când puritatea descrește dela 
99% la 97,5%. — Vitesa maximă de tăiere e 
determinată, în special, de vitesa de oxidare, 
adică de difuziunea chimică a oxigenului prin 
stratul de sgură, cu care acesta intră în reacție. 

Deși vâna de oxigen e dirijată normal pe su- 
prafața de tăiere, tăierea în secțiune se face 
după o curbă în semi S, partea inferioară rămâ- 
nând în urma părții superioare, datorită micșo- 
rării concentrației de oxigen, îmbogățirii cu gaze 
și cu sgură, și micșorării forţei tangențţiale a 
suflului. În zona terminală, inferioară, oxigenul e 
mai puțin activ din punctul de vedere .chimic, iar 


în tăietură se acumulează o cantitate mare de 
sgură, care conține multă căldură, astfel că de- 
vine predominantă topirea datorită căldurii, me- 
talul fiind antrenat de sgurile oxidante. Astfel 
rezultă o delimitare calitativă a tăieturii, care se 
observă în secţiune prin urmele curbate, în 
semi S, ale drumului oxigenului. 

Tăierea cu gaz influențează structura (textura 
și compoziţia chimică) și proprietățile mecanice 
ale metalului tăiat. Duritatea și rezistența meta- 
lului cresc, în special datorită creșterii conţinu- 
tului în carbon (care provine din flacără). Adâncimea 
zonei influențate variază între 0,5 şi 3 mm 
(uneori chiar mai mult), fiind totuși inferioară 
tăieturii executate mecanic (de ex. la presă sau 
la foarfecă). La reglare și conducere corectă a 
procesului de tăiere, prelucrarea mecanică ulte- 
rioară a marginilor nu e necesară, 

Tăierea se execută cu ajutorul suflaiurilor de 
tăiere (v. Trusă de sudură și tăiere), cari au un 
canal pentru amestecul combustibil-gaz (amestec 
de încăizire) și un canal pentru oxigen (gaz de 
tăiere), aceste canale putând fi concentrice (la 
cele mai multe suflaiuri, deși produc tăieturi late 
şi eventuala topire a marginilor tăieturii) sau 
juxtapuse. Aparatele de tăiere cu gaz sunt mā- 
nuale sau mecanizate (se numesc și mașini de 
tăiat); aparatele mecanizate pot fi semiautomate, 
la cari deplasarea suflaiului e mecanizată (cu 
ajutorul unui mic motor electric) și dirijarea su- 
flaiului (mișcarea de înaintare) se face manual 
sau după șablon, — și automate, la cari depla- 
sarea și dirijarea suflaiului sunt mecanizate. Apa- 
ratele automate detip ușor sunt transportabile și se 
folosesc pentru tăierea pieselor de dimensiuni mai 
mici, iar automatele de tip greu sunt instalații stabile 
și se folosesc la tăierea pieselor mari și grele. 

Se deosebesc: tăiere de separare, care poate 
fi: tăiere brută sau de precizie, și anume rectilinie, 
după conture complexe sau oblică (de teșire a mu- 
chiilor); tăiere de scobire; tăiere de găurire. 
Sin. Tăiere oxigaz. 

Scobirea oxigaz sau tăierea de scobire servește, 
în special, la semifabricate (lingouri, țagle, etc.), la 
îndepărtarea defectelor rezultate în prelucrări anteri- 
oare, prin practicarea de scobituri (șanțuri). Faţă de 
metodele obișnuite de curăţire cu ciocanul pneu- 
matic sau cu unelte abrazive, cu această łšiere se 
obțin productivități mult mai mari (de 2.-:3 ori mai 
mari) şi economii importante, mai ales când se între- 
buințează gazul de cocs, disponibil în uzinele si- 
derurgice, Ajutajele suflaiurilor folosite pentru 
scobire au orificii lărgite (evazate). — La sufla- 
iurile pentru scobirea pieselor groase, pentru 
scurtarea timpului de aprindere se folosesc ver- 
gele de sârmă de oțel moale (cu diametrul de 
45 mm), dispuse în flacără astfel, încât picătura 
de metal topit din sârmă să formeze punctul 
inițial de incandescenţă, după care se dă drumul 
oxigenului de tăiere. — Pentru înlăturarea tendinței 
de fisurare a oțelurilor aliate și a oțelurilor carbon, 
semifabricatele sunt încălzite la temperaturi. de 
200-::450*. . 


La țăierea oțelurilor cu conținut mic în carbon, 
vitesa de deplasare a suflaiurilor e de 2:::8m/min, 
lărgimea șanțului e de 10:::15 mm, iar presiunea 
oxigenului trebue să fie de cei mult 6 ats. La 
tăierea oțelurilor cu conținut mare în crom și în 
crom-nichel, vitesa de deplasare a suflaiului e 
mai mică, iar pentru mărirea acesteia se întrebuin- 
țează fondanţi al căror conţinut principal e pulbe- 
rea de fier; pentru oţelul inoxidabil, fondantul 
conţine pulbere de aluminiu și magneziu, care 
desvoltă o mare cantitate de căldură. 


Găurirea oxigaz sau țăierea de găurire se folo- 
seşta, în general, pentru executarea găurilor cu dia- 
metru relativ mare, mai ales la piese groase. Se 
execută cu suflaiuri speciale; la cari axa becu'ui e 
în prelungire sau e coaxială cu axa mânerului. 
Pentru piese cu grosimi mari (de 300-600 mm), 
tăierea se execută cu o țeavă-lancie (cu lungimea 
de cca 1000 mm), prin a cărei cavitate trece 
oxigenul, după ce locul de găurit e încălzit separat; 
țeava-lancie se introduce treptat în interiorul găurii 
arse, oxigenul ajungând, de asemenea treptat, 
în contact cu straturile inferioare. E recoman- 
dabil ca lancia să fie plasată sub piesă, pentru 
ca sgura formată să se poată scurge. 

Se deosebesc următoarele tăieri speciale, cu gaz: 

Tăierea oxigaz sub apă, care se realizează cu 
ajutorul unui „clopot“ de protecţiune, format din 
aer, oxigen, sau din produsele de ardere. Pen- 
tru învingerea presiunii hidrostatice, presiunea 
gazelor și a aerului de protecţiune trebue să 
fie mai mare decât aceasta; puterea flacării 
trebue să fie de 5--:8 ori mai mare decât la lucrul 
în aer. După formarea „clopotului“ de pro- 
tecțiune, scafandrierul tăietor încălzește metalul 
până la apariția scânteilor, după care procesul 
decurge în mod obișnuit. 

Tăierea oxigaz în pachet; se efectuează în 
pachete cu grosimea ds 2575 mm, alcătuite 


din foi de tablă cu 
grosimea mai mare de- |*%y 
cât4 mm, La tăierea în gpI 


pachet e necesar ca 
tablele să fie strânse g% 
cu eleme (pentru ca 
între ele să nu existe 
jocuri mari) şi să nu 
conțină impurități, ru- 
gină, etc. Presiunea ga- 
zelor se ia cu 10.::15% 
mai mare decât cea 
dela tăierea obișnuită, 
pentru aceleași gro- 
simi. Figura reprezintă poziția flacării pentru încăl- 
zirea marginilor, înainte de începerea tăierii. 

1 Tăierecuarcul electric | nyro-onekTrpuu2craa 
peska; découpage à l'arc; elektrisches Schneiden; 
arc cutting; villamosiv-vágás]: Tăiere la care metalul 
e topit cu arcul electric, folosind unelectrod metalic 
sau de cărbune, tăietura formându-se prin scurgerea 
topiturii. sub acțiunea greutăţii. Calitatea infe- 


Tilerea tablelor în pachet. 
1) table de oțel; 2) clemă de 
strângere; 3) suflalu, 
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și producţia orară mică fac ca acest procedeu să 
aibă aplicații restrânse, de exemplu la tăierea 
fierului vechiu, la demontarea construcţiilor me- 
talice vechi sau larepararea pieselor turnate de oţel. 

Tăierea cu arcul electric prezintă avantajul că 
nu reclamă instalaţii speciale, pulând fi realizată 
fără oxigen (cu un post de sudură obişnuit), şi 
că nu sunt necesari lucrători specializați. Pentru 
tăierea cu electrozi metalici se folosesc electrozi 
cu grosimea de 3,25:::4 mm, cu un înveliş gros 
și greu fuzibil, astfel încât să se formeze în timpul 
tăierii o vizieră de 4-::5 mm. Arcul se menține 
în tubul învelişului (viziera formată), încălzirea şi 
topirea fiind mult mai intense, datorită tensiunii 
electrice de 35:::40 V (față de cca 20 V, la 
sudare); puterea arcului crește, asłfel că topirea 
poate fi realizată cu intensități de curent de 
200-::300 A, dela un post de sudare obișnuit. 
Se recomandă ca suprafața de topire să fie in- 
clinată la cca 75° față de orizontală, pentru a 
permite scurgerea metalului topit. Se pot reali- 
za vitese de 2:::5m/h, la grosimi de 25:10 mm 
(oțel moale). 

Tăierea cu electrozi de cărbune prezintă 
avantajul că pot fi tăiate și. metalele neferoase. 
Uneori se practică și suflarea laterală cu aer 
comprimat, dar tăieturile sunt neregulate și late, 
iar marginile piesei tăiate se carburează. Pentru 
țăierea cu electrozi de cărbune se folosesc 
electrozi cu diametrul de 10:12 mm, în curent 
continuu, cu polaritate directă. Se pot realiza 
vitese de 20-::1 m/h, la grosimi de 10-100 mm. 

Tăierea cu arcul electric poate fi realizată şi 
în apă, cu electrozi de cărbune sau metalici, 
înmuiați într'o masă de cauciuc de 0,2-0,3 mm 
(pentru impermeabilitate). Rezultate bune se 
obțin prin trimiterea unei vine de oxigen peste 
arcul electric (v. Tăiere oxielectrică). Vitesa 
de tăiere e de 5+2 m/h, pentru grosimi de 
10:::30 mm. 

2, ~  oxielechică [ RHCIIOPOAHO-3NeKTPA- 
yeckaA peska; découpage oxy-arc; Oxybogen- 
schneiden; oxy-arc cutting; oxiiv-vâgăs]: Tăiere 
obținută prin trimiterea unei vine de oxigen 
peste arcul electric (la locul de tăiere), fo'osind 
electrozi de oțel tubulari. În contact cu arcul 
electric, oxigenul se disociază parțial în oxigen 
atomic, cu efecte mult mai pronunțate decât la 
tăierea oxiacetilenică. Amorsarea e imediată, iar 
vitesa de tăiere e de două sau de trei ori mai 
mare decât la tăierea oxiacetilenică, rezultând și 
o economie de oxigen de cca 40%. 

Tăierea oxielectrică are un domeniu larg de 
utilizare, fiind aplicabilă și la tăierea oțelurilor 
inoxidabile, a cuprului, aluminiului, fontei, etc. 
(metale cari nu pot fi tăiate decât mecanic); 
se folosește, în special în turnătorii, fie la în- 
depărtarea maselotelor sau a retasurilor, fie la 
înlăturarea defectelor și a crăpăturilor, 

La metalele cu conductibilitate termică mare 
(cum e cuprul) sau la aliaje cu puncte de topire 
înalte (cum sunt oțelurile inoxidabile), amestecul 


rioară a țăieturii (datorită marginilor neregulate) | dintre oxidul de fier topit din electrod și oxizii 
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metalelor supuse tăierii, antrenați de suflul de 
oxigen, fac posibilă tăierea acestor metale. În 
unele cazuri, mai ales |a metalele neferoase, în 
locul oxigenului poate fi întrebuințat aerul com- 
primat, 

- Electrozii pentru tăierea  oxielectrică (v. fig.) 
au un canal axial, pentru conducerea oxigenului 
la locul de tăiere, iar la exterior sunt înveliţi, 
pentru a favoriza amorsarea și menținerea arcu- 


3 


Electrod peniru tăierea oxielectrică. 
1) canal axial; 2) țeavă de oţel; 3) înveliș. 


lui. Dacă electrozii sunt acoperţi cu un lac 
protector, ei pot fi întrebuințaţi și la tăierea sub 
apă. — Cleştele port-electrod, cu cari se prinde 
electrodul de tăiere, au un contact pentru con- 
ducerea curentului electric și un locaș prin care 
trece oxigenul de tăiere. După amorsarea arcu- 
lui, sudorul țăietor reglează admisiunea oxige- 
nului (dela cleștele port-electrod sau dela masca 
de sudură înzestrată cu o valvă), astfel că por- 
nirea e aproape instantanee. — Schema electrică 
e identică cu aceea pentru sudura cu arc, com- 
pletată cu o butelie de oxigen (cu un tub de cauciuc). 

Tăierea oxielectrică prezintă desavantajul că 
tăieturile nu sunt atât de precise ca la tăierea 
oxiacetilenică, iar marginile tăieturilor nu sunt 
prea curate; una dintre cauze consistă în faptul 
că nu sunt realizate dispozitive de menținere 
constantă a lungimii arcului electric. Procedeul 
oxielectric se folosește la tăierea de separare, 
la curățirea semifabricatelor, la tăierea în pachet, 
la găurire, denituiri, etc. 

1. Tăiere [pyő6Kka mepeBbeB; coupe; Fällen, 
Hieb; cutting, feliing; döntés, kivágás]. Silv.: Ope- 
rațiunea prin care se taie și se scot unii sautoți arborii 
cari compun un arboret. Se deosebesc: Tăiere 
de însămânțare, prin care se dă puieţilor lumină 
suficientă pentru germinare și pentru desvoltare, 
în primii doi, trei ani. Se face în anul de sămânță, 
toamna, sau cel mai târziu primăvara. — Tăiere 
definitivă, adică o tăiere secundară, prin care 
se scot cei din urmă arbori dintr'o pădure. — 
Tăiere în culise sau în benzi alterne, în vederea 
căreia se împarte pădurea în benzi late de 40.::60m 
și se taie anual ras, câte o bandă. Regenerarea 
se face, fie pe cale naturală, prin însămânțare 
laterală, fie pe cale artificială. — Tăiere prepara- 
toare, prin care se urmărește ca arboretul să fie 
pus în situația de a fructifica, și solul, în situaţia 
de a primi sămânţa în bune condițiuni pentru 
germinare. — Tăiere rasă, în care ioți arborii cari 
compun o pădure sau un arboret se taie într'un 
singur an. — Tăiere secundară, care se face în 
arboret, după ce semințişul s'a instalat, în scopul 
de a da lumină, după necesitate. — Tăiere de 
separare, executată între două arborete de vârste 
diferite și așezate anormal din punctul de vedere 
al protecțiunii contra vântului, în scopul ca, prin 


regenerarea suprafeței respective, să se realizeze 
o succesiune de arborete cu gradație normală de 
vârste, care să asigure protecțiunea arboretului 
tânăr contra vântului, după exploatarea celui bătrân. 

2. Tăierea pilelor [nacegka HAOHJIbHHKOB; tail- 
lage des limes; Feilenhauen; file cutting; reszelő- 
vágás]: Executarea tăieturii pilelor, prin operaţiuni 
de deformare plastică (prin lovire cu dălţi sau cu 
priboaie, efectuată manual. sau mecanizat) sau 
de aş-hiere (frezare sau strunjire). V. și sub Pilă 
şi, Tăietură de pilă. 

s. Tăierea dinților [napesanne 3yGbeB; taille 
des engrenages; Zahnrăderschneiden; toothed gear 
culting; fogazâs]. Metl.: Operaţiunea de prelu- 
crare mecanizată, prin așchiere, prin care se 
realizează coroana dințată a roților dințate. Ope- 
rațiunea de tăiere a dinţilor de roți dințate se 
execută, în general, pe mașini speciale, cu unelte 
anume construite; numai dinţii roţilor folosite la 
mașinile și mecanismele de importanță secun- 
dară se taie și la mașini universale. Uniformitatea 
transmiterii mișcării de rotație cu ajutorul unui 
angrenaj şi rezistenţa la solicitările mari, proprii 
mașinilor și aparatelor, depind, în mare măsură, 
de precizia dinţării. 

Profilul flancurilor dinţilor poate avea forme 
foarte variate, însă pentru profilul dinţilor angre- 
najelor se utilizează, în construcția de mașini, 
aproape excluziv evolventa (desfășurătoarea) şi, 
numai în cazuri foarte rare, alte curbe, de exemplu 
cicloida. Acest fapt se datorește ușurinţei cu care 
se poate genera mecanic evolventa, condițunilor 
ușoare de montare a angrenajelor cu dinţi în 
evolventă, în special în privința preciziei distanţei 
dintre centre, — și ușurinței tratării teoretice a 
proprietăților geometrice ale acestei curbe. 

Din punctul de vedere al succesiunii fazelor 
în timpul tăierii, se deosebesc: metoda de tăiere 
intermitentă și metoda de tăiere continuă a 
dinților. La tăierea intermitentă — numită şi 
tăierea dinților prin divizare — fazele de tăiere 
alternează cu fazele de avans de rotație, pentru 
trecerea dela un gol de prelucrat la altul. Avansu' 
de rotație se poate da, fie după prelucrarea unui 
gol de dinte, printr'o singură trecere a unetei 
(în acest caz, capul divizor se uzează mai puțin), 
fie după fiecare trecere de prelucrare parțială 
a golului (în acest caz, capul divizor se uzează 
mai mult, însă abaterile dimensionale, datorite 
uzurii uneltei, se repartizează pe totalitatea golu- 
rilor dintre dinţi). — La tăierea continuă a din- 
ților, roata de prelucrat efectuează o mișcare 
continuă de avans de rotație, simultan cu miş- 
carea principală de tăiere a uneltei, așchiere: 
producându-se continuu, până la terminarea opes 
rațiunii de tăiere a tuturor dinţilor unei roți. Dinţii 
se pot tăia într'o singură trecere sau în mai 
multe treceri. 

Din punctul de vedere al modului de realizare 
a profilului dintelui, se deosebesc: tăierea din- 
ților prin copiere şi tăierea dinţilor prin rosto- 
golire. Tăierea prin copiere se poate efectua 
numai ca tăiere intermitentă, iar tăierea prin ros- 


togolire se poate efectua ca țăieie intermitentă 
sau ca tăiere continuă. — 

Din punctul de vedere al succesiunii fazelor 
de lucru, se deosebesc: 

1. Tăierea intermitentă a dinţilor [npepviBuce 
3y6onapesanue; taille intermiitente des engre- 
nages; Herstellung von Verzahnungen durch Teil- 
verfahren; intermittent toothed gear cutting; 
fogazás osztăsi eljárással]. V. sub Tăierea dinților. 

, ~ continuă a dinților [uenpepbisnoe 3y- 
Gonapeanne; taille continue des engrenages; 
Verzahnen durch pausenloses Verfahren, Herstel- 
lung von Verzahnungen durch pausenloses Ver- 
fahren; continuous toothed gear cutting; folytonos 
fogazás]. V. sub Tăierea dinţilor. 

3. ~ dinților prin divizare: Sin. Tăierea inter- 
mitentă a dinților, V. sub Tăierea dinţilor. — 

Din punctul de vedere al modului de reali- 
zare a profilului dintelui, se deosebesc: 

4 Tăierea dinților prin copiere [Hapesanne 
3y6beB KONHpPOM; taille des engrenages par 
moulage; Verzahnen durch Formvertahren, Her- 
stellung von Verzahnungen durch Formverfahren; 
toothed gear cutting by copying; fogazăs másoló 
eljárással]: Tăiere intermitentă a dinților, care 


1. Tăierea dinților cu îreză-disc modul, prin frezare normală. 
1) rcată; 2) treză-disc mosul, 
se execută prin frezarea succesivă a golurilor dintre 
dinți cu freze-modul, și anume cu freze-disc 
modul (v. fig. 1) la re 
mașini de frezat uni- 
versale, sau cu freze- 
deget modul (v. fig.ll) 
la mașini speciale de 
frezat dinţi. Frezarea 
fiecărui gol de dinte 
se poate efectua în!r'o 
singură trecere sau 
în mai multe treceri. 
În timpul frezării 
dinţilor, mişcările re- 
lative dintre unealtă 
şi piesă sunt: mişca- 
rea principală (rotirea 
frezei în jurul axei 
sale) și mișcarea de 
avans longitudinal (de 
înaintare). La freza- 
rea în mai multe treceri, după fiecare trecere 
prin toate golurile dintre dinţi, se efectuează și 
o mișcare de avans, de pătrundere. După fiecare 
trecere de frezare, freza e readusă în poziţia 
inițială, iar roata care se prelucrează e rotită cu 
valoarea pasului. unghiular, pentru a se putea 


ll. Tăierea dinţilor cutreză-cegei 
modul, 
1) roată; 2) freză-dege! modul. 
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freza golul următor; rotirea piesei corespunzătoare 
pasului unghiular, respectiv numărului de dinţi 
cari trebue tăiaţi, se face cu ajutorul capului di- 
vizor, Atât freza-disc modul, cât și freza-deget 
modul trebue să aibă forma profilului tăişului, 
identică cu forma profilului golului dintre doi dinţi. 
Realizarea, pe cale mecanică și cu precizia necesară, 
aflancurilor curbe ale acestor freze, e foarte dificilă. 

Profilul dinţilor roților dințate e condiţionat de 
numărul de dinți și de modulul dinţării, la fie- 
cara număr de dinţi al unui modul fiind nevoie 
de o altă freză, pentru a obţine forma teoretică 
corectă a profilului. Pentru realizarea dinţărilor 
uzuale, cu modulele STAS 820-49, ar fi deci nevoie 
de un sioc de cca 2600 de freze-disc modul, re- 
spectiv de frezs-deget modul, ceea ce ar prohibi, 
din punctul de vedere economic, aplicarea acestei 
metode de prelucrare. Pentru folosirea econo- 
mică a acestor unelte se taie, cu o aceeași freză, 
dinţii roţilor cari au numărul de dinţi limitat în- 
tr'un întreg interval determinat, construind-o 
pentru profilul ideal al unui număr mediu de 
dinți din acest interval și reducând astfel până 
la 250 numărul de unelte de prelucrare. Frezele- 
disc modul sunt grupate — după numărul de 
dinți ai roților. cari trebue prelucrate — în gar- 
nituri de câte 8 bucăţi, corespunzătoare inter- 
valelor numerelor de dinţi, pentru dinții cu mo- 
dulele cuprinse între 0,8 și 10 mm, și în serii 
de câte 15 bucăţi, pentru dinții cu modulele 
peste 10 mm. 


Freze- modul 

Serii de 8 freze; dala m=0,8 până la m=10 mm 

| Freza nr. 1 2 3 4 
Numărul de dinţi 12::-13 | 14---16 | 17..:20 | 21...25 
Freza nr. 5 | 6 7 a 
Numžrul de dinţi 26-:+34 | 35...54 | 55:-:134 | malieră 

Serii de 15 freze; dela m=11 până la m=75 mm 
Freza nr. 1 11/3 2 21/3 
Numărul de dinţi 12 13 14 15...16 
Freza nr. 3 31/2 4 4/3 
Numărul de dinţi 17.:-18 | 19...20 | 21..:22 | 23...25 
Freza nr. 5 51/3 6 6'/. 
Numărul de dinţi 26..-29 | 30...34 | 35..:41 | 42...54 
Freza nr. EI e. Ea 
Numărul de di-ți | 55--:79 | 80---134| 135-..cremalieră | 


Prin reducerea numărului de freze folosite, la 
unele numere de dinți ale intervalului respectiv se 
adaugă, la erorile de fabricație menționate și la 
cele de divizare a capului divizor, și eroarea voită, 
de formă, a dinţilor. De aceea, roțile dințate 
prelucrate prin copiere nu au precizia de di- 
mensiuni și de formă a dinţilor necesară la soli- 
citările dinamice mari ale mașinilor cu turație 
înaltă; roțile dinţate executate prin copiere pot 
fi folosite numai în mecanisme psntru scopuri 
secundare de transmisiune, la cari vitesa peri- 
ferică pe cercurile primitive ale roților angrena- 
jului nu depășește valoarea de 4 m/s. 

50 
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„Prin -copierea cu freze-disc și cu freze-deget 
modul se pot dința roțile dinţate cilindrice cu 
dinţi drepți sau elicoidali,. cu numărul de dinţi 
dela. 12 la infinit. (cremalieră). Diametrul roţilor 
cari. se prelucrează e limitat de dimensiunile mesei 
„maşinii universale de frezat, pe care se fixează 
piesa, Din cauza prelucrării succesive, individuale, a 
„dinților, vitesa de dințare prin copiere e mică. 

1; Tăierea dinţilor prin rostogolire [napesa- 
HuHe 3y6beB oGarkoii; taille des engrenages 
par rouleau; Verzahnen durch Wălzverfahren, 
Herstellung von Verzahnungen durch Waălzver- 
fahren; toothed gear cutting by rolling; fogazăs 
legörditő eljárással]: Tăiere a dinților, care se exe- 
culă pe mașini speciale de tăiat dinți, folosind 
unelte speciale, și la care — în timpul așchierii — 
unsalta se rostogolește de-a-lungul flancului din- 
telui care se prelucrează, Tăierea dinţilor prin 
rostogolire poate fi tăiere intermitentă, sau 
tăiere continuă, Ea poate fi executată într'o singură 
trecere sau în mai multe treceri. 

Mişcările relative dintre unealtă și piesa pre- 
lucrată, în timpul tăierii dinților, sunt: mișcarea 
principală efectuată de unealtă, — și care poate 
fi o mişcare de rotație sau o mișcare rectilinie 
alternativă — şi mișcarea de rostogolire dintre 
piesă și unealtă, rezultată din mișcările relative 
de avans longitudinal și de rotaţie; după fiecare 
rotație completă a piesei se efectuează și o 
mişcare relativă de avans de pătrundere. 

Tăierea dinților se face prin diferite proce- 
dee; felul mașinilor și al uneltelor folosite de- 
pinds de felul ope- 
rațiunii şi de faptul 
că se taie dinți de roți 
cilindrice sau conice. 

Tăierea dinţilor prin 
rostogolire, la roţile 
dinţate cilindrice, se 
execută, de obiceiu, 
în următoarele feluri: 
frezareacufreză elico- 
idală modul (v. fig.) l. Freză elicoidală modul pentru 
pe maşina de frezat frezare prin rostogolire. 
dinți (v. fig. | sub Tăiat, mașină de ~ dinţi) 
după procedeul Pfauter, care se aplică la din- 
jarea exterioară a roților cilindrice cu dinţi drepți, 
elicoidali sau în V, 
şi la dințarea ro- 
ților melcate; mor- 


II: Cuţite-roţi dinţate tăietoare peniru moriezarea dinţilor 
după procedeul Fellow, 
a) pentru dinţare exterioară; b) pentru dinţare interioară. 


tezarea dinţării exterioare sau interioare la roțile 
dinţate cilindrice cu dinți drepți sau elicoidali, 


cu o unealtă în formă de roată dințată (v.fig. 11), 
pe o mașină specială de mortezat dinți (v. fig. VI 
sub Tăiat, mașină de ~ dinţi) după proce- 
deul Fellow; rabotarea dințării exterioare la 
roți cilindrice cu dinți drepți sau elicoidali, 
cu unealtă în 

formă de piep- 

tene (v. fig.lil), 

după proce- 

deul Maag, sau 

cu cuțit simplu, 

pe o maşină 

specială de ra- 

botat dinți. (v. 1!l; Pieptene pentru mortezat roți dințate 
fig. VIII sub cilindrice. 

Tăiat, mașină 

de ~ dinți); rabotarea dinţării exterioare în V, 
cu unelte în formă de roată dinţată elicoidală, 
de cuţit-pieptene sau de cuțit special. 

Tăierea dinţilor prin rostogolire, la roțile” din- 
țate conice, se execută în următoarele moduri: 
rabotarea dinţării roților cu dinţi drepți, cu un 
singur cuţit sau cu două cuțite cu flancuri drepte 


lIV. Cuţit pentru rabotat roți dințate conice. 


(v. fig. IV), la mașini speciale de rabotat (v. fig. XII! 
sub Tăiat, mașină de ~ dinţi); frezarea dinţării 


9, 


V. Cap de frezat pentru frezarea roților dințate conice cu 
dințare curbă (procedeul Gleason). 


roților cu dinţi curbi, cu capete de frezat cu cu- 
tite aplicate (v. fig. V), pe mașini speciale de 
tipuri variate, după procedeul 
Gleason (v. fig. XIV sub Tăiat, 
mașină de ~ dinţi), Spiromatic, 
etc.; frezarea dinţării roților cu 
dinţi curbi, cu freze conice spe- 
ciale (v. fig. VI), după proce- / 
deul Klingelnberg (v. fig. XVI 
sub Tăiat, mașină de ~ dinți). vi, Sectiune prin fre- 
Atât vitesa tăierii dinților prin za conică elicoicală 
rostogolire, cât și precizia de polei e pa ro- 
execuție în dimensiuni şi formă, (pro cedui kooi 
sunt mult superioare tăierii din- berg). 
ților prin copiere. De aceea, 
dințarea angrenajelor destinate funcţionării cu vi- 
tese periferice cari depăşesc 4 m/s se execută 


pe mașini speciale de tăiat dinţi prin rostogolire. 
V. şi sub Tăiat, mașină de ~ dinți. 

1. Tăierea filetului: 1. Sin. Filetare prin aş- 
chiere (v. sub Filetare)., — 2. Filetare la strung (v.). 

2. Tăierea hârtiei [nape3anne Ôy Marn; coupe 
du papier; Papierschnitt; paper culting; papir- 
vágás]. Ind. hârt. V. sub Maşină de tăiat hârtie. 

s. Tăierea mustului |[npiocTanoBnenue npo- 
mecca GpomeHHA B BHHOrpaqHOM Cycle; 
moutage du môut; Schwefalung des Mostes; must 
arresting; mustkénezés]. Ind. alim.: Operaţiune 
de oprire a fermentajiei mustului de struguri, fie 
imediat după presare, fie după ceo parte a 
glucozei din must a fost transformată în alcool! 
şi în bioxid de carbon. Tăierea se face cu alcool 
„sau cu bioxid de sulf, pentru a împiedeca fer- 
mentația un anumit timp, sau într'un moment 
determinat. Tăierea cu alcool se face adăugind 
o anumită cantitate de alcool, care face imposi- 
bilă fermentația. Cantitatea de alcool adăugit 
trebue să fie astfel, încât alcoolul produs prin 
fermentație și cel care se adaugă să atingă, în 
total, cantitatea de 18%. Tăierea cu bioxid de 
sulf se face cu bioxid de sulf în soluție apoasă, 
sub forma de gaz, de lichid, sau sub forma de 
sare (metabisulfit de potasiu), Bioxidul de sul! 
trebue îndepărtat, prin fierbere, înainte ca mustul 
să servească drept băutură, 

4. Tăierea pomilor [o6pe3ga pnepenbeB; ta'lle 
des arbres fruitiers; Obstbaumschnitt; pruning; 
gyümölcsfa-vágás]. Agr.: Operaţiune. de tăiere 
prin care se schimbă poziţia relativă a ramurilor 
în coroană și a mugurilor pe ramuri, în scopul 
conducerii desvoltării și rodirii pomilor, cu respec- 
tarea conaițiunilor de creștere și de desvoliare. 

Se deosebesc: 

s. ~ decorecție [nenpaBuTreibHaa oGpezra; 
taille de correction; Korrekiurbeschneiden; correc- 
tion pruning; igazitó vágás]: Tăiere care se 
aplică pomilor cari au fost tăiați greșit sau nu au 
fost tăiați deloc, astfe| încât construcția schele- 
tului şi garnisirea lui cu ramuri roditoare prezintă 
neajunsuri. Se aplică ramurilor de schelet, 

èe de fruztificație [oGpeara mepeBbeB 
AIA NN01006pa3 'Banue; taille de fructification; 
Beschnsiden zur Fruchtbildung; pruning for fruit; 
termésképződési vágás]: Tăiere care se aplică 
ramurilor roditoare ale pomilor, în scopul asigurării 
unei producţii optime. 

7,  deregenerare[B0306nonnTrenbnoe oGpe- 
3bIBaHHe; coupe de régénération; Verjiingungs- 
beschneiden; reganeration pruning; felújitási vá- 
gás]: Tăierə care se aplică pomilor intrați in declin, 
la cari procesul de uscare a ramurilor de schelet 
e în creștere, urmărindu-se refacerea coroanei 
pomului prin înlocuirea ramuri or da schelet în 
uscare, cu ramuri noi, și regarnisirea ramurilor 
de schelet vechi, care mai rămâne cu ramuri 
rod'toare noi. 

& ~ în verda (oSpeua; taille en vert; Som- 
merschn'tt; summer pruning; zöldvágá;]: Totalitatea 
operațiunilor (cupit, copilit, plivit, strangulare, 
rupere, frângere, răsucire, etc.) cari se aplică 
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Iăstarilor verzi în creştere, în scopul conducerii 
creșterii și desvoltării pomului. 

9 ~ la inel (oGp 3.a na Konen; taille à 
l'anneau; Ringschnitt; base cutting of shoots; 
gyürűvágá;]: Tăierea unei ramuri dala baza ei, 
imediat deasupra inelului. 

10% ~ o.rbi[ciuenaa oGpesna;taille à l'aveugle; 
Blindschnitt; pruning at random; vakvágás]: Tăierea 
unei ramuri, fără respecłarea indicațiilor de a 
aplica tăistura într'un anumit punct. 

11, ~ pentru formarea coroanei [oGpesbia- 
HHe AIA O0Gpa3OBaHHA KOpOHEI; taille pour 
former la couronne; Baschneiden zur Kronan- 
formung; pruning for framework shaping; fakorona 
alakitâsi vágás]: Totalitatea operaţiunilor de tăiere 
şi a celor ajutătoare (aplecarea sau redresarea 
ramurilor, legarea lor, e!c.), cari urmăresc con- 
struirea unui schelet de coroană, solid şi echi- 
librat, asifel încât să asigure creșterea, coacerea 
şi suportarea fructelor în cele mai bune condițiuni. 

12, ~ pentru formarea coroanei în pepinieră 
[oGpe3biB+HHe pila OGpa3oBaHnA KpOHbl B 
UATOMHHKE; taille en pépinière pour former la 
couronne; Beschneiden zur Kronenformung in der 
Baumschule; nursery pruning for f amework 
shaping; koronaalakitási vágás a faisko ában]: 
Operaţiunza retezării altoaelor de 1-::2 ani, lao 
anumită înăljime, în scopul obţinerii lăstarilor 
componenți ai coroanei. Se face primăvara, 
inainte de desmugurire. 

1% ~ sălbaticului [oGpesra nons3oA; recépage; 
Schnitt auf Zapfen; cutting back, shortening; 
bevágás]: Operaţiunea retezării port-altoiului, la 

5:::20 cm deasupra punctului de altoire, care 
se face în primăvara următoare altoirii în ochiu 
dormind. 

14. Tăietoare: Daltă lată, cu coadă, folosită de 
forjar pentru a tăia la cald, din bară, calupuri de 
oțel. (Termen de uzină). 

15. Tăietor de cârpe [TpAnKOpeztA; coupeuse 
de chiffons; Lumpenreissmaschins; rag cutting 
machine; rongyvágó gép]. Ind. hârt.: Maşină folo- 
sită la fabricarea pastei de cârpa, care execută 
sfâşierea aczstora, înainte de a fi tiarte. 

16. Tăietor de hârtie [6 /uarope3uuk; coupeur; 
Papier-Schneider; paper cutter; papirvâg6]. 
Arte gr.: Muncitor specializat în tăierea hâ.tiei, 
la dferite formate, și în finisarea cărților și a 
imprimatelor prin tăiere cu mașina de tăiat hârtie. 

7 Tăielor de oțel-b=ton [HOK HU bI Aaa a pMa- 
Typnoro Wenega; cisaille pour fer à beton armé; 
B ətoneisenschere; reinforced concrete staal shears; 
betonvas-ol'ó]. Cs.: Foarfeci pentru fier-beton (v.). 

18. Tăietor de sârmă [HOWKHHL bI ATA Np 80/1- 
KH; cisaille à fl mstaliique; Drahtschere; wire 
shears; huza olló]. Tehn.:Foarfeci pentru sârmă (v.). 

19. Tăietură (npopea, orpanka; coupe, Schnitt; 
cut; vágás]. Gen.: Faţa ob'inută într'un corp sau 
dunga obținută într'o „pânză“ prin practicarea 
unei tăieturi (v. Tăere 1 şi 2). 

20, ~ conbinală [HOMGHHUpOBaAHHIA Hape3- 
ka; taille combinée; kombinierter Schnitt; combi- 
ned cut; kombinált vágás]: Tăietură folosită la 
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pietrele prețioase și semiprețioase transparente, 
care consistă în prelucrarea părții superioare în 
briliant, iar a părții inferioare, în treaptă. 

1. Tăietură în briliant [orpanka GpunnuanTo- 
Baa; taille en brillant; Brillantschnitt; brilliant cut; 
brilliânsvăgat]: Tăietură folosită la pietrele pre- 
țioase transparente și, în special, la diamant, 
derivată din octaedru, în care se obțin în mod 
obișnuit 56 de fețe, datorită cărora e reflectată 
aproape toată lumina care cade pe piatra prelu- 
crată, dând jocul de lumini caracteristic focului 
briliantului. 

2 ~ în caboșon [mnnoBka (orpanka) B 
Gopme „kaGomon“; taille en cabochon; Cabo- 
chonschnitt; cabochon cut; koboson vágat]: 
Veche tăietură, de formă sferoidală, elipsoidală 
sau ovală, aplicată pietrelor prețioase și semi- 
prețioase translucide sau opace, cum și celor 
cari prezintă un joc de colori deosebit. Există 
două tipuri: caboșon simplu și caboșon dublu, 

s ~ în rozelă [orpanka (mnupoBra) B 
Gopme pozei; taille en rosette; Rosetten- 
schnitt; rosette cut; rozettavâgat): Tăietură folo- 
sită pentru bucățile mai subțiri de pietre pre- 
țioase și semiprețioase transparente, caracterizată 
prin 24 de feţe triunghiulare între vârful și baza ei. 

+» în treaptă [necrhuunaa orpana; taille 
ă facettes; Facetenschniit; baguette cut; fazetia- 
vâgat]: Tăietură specială, folosită la pietrele pre- 
țioase și semiprețioase transparente, care con- 
sistă în executarea unor fațete mai mici, cari 
înconjură fața principală. 

s ~ tabulară [orpanka TraGnueii; taille en 
table; Tafelschnitt; table cut; lemezvâgat]: Tăietură 
folosită la pietrele prețioase și semiprețioase 
transparente, caracterizată printr'un număr mic 
de fațete, cari înconjură o față principală bine 
desvoltată. 

s. Tăietură de aur [30n0roe cevenne;coupe 
dorée; goldener Schnitt; golden cut; aranymetszet], 
Mat.: Termen vechiu pentru raportul de medie 
și extremă rafie a două mărimi M și m: 

Main y Ma ENS 
m M m 2 

În practică se utilizează, pentru acest raport, 
valori apropiate: 5/3 sau 8/5. 

7 Tălelură de pilă (naceura nHannJIbHuHKa; 
taille de lime; Feilenhieb; cut of file; reszel&vâgat]. 
Metl,: 1. Urma de prelucrare lăsată de unealtă, 
pe suprafața pilei, la executarea dinţării acesteia. 
La rașpele (v.), tăieturile sunt punctuale și aliniate, 
și sunt executate cu priboaie. 

La celelalte pile, tăieturile sunt lineare și pot 
fi executate prin dăltuire manuală sau mecani- 
zată, prin frezare sau prin strunjire (numai la 
pile rotunde). Tăieturile lineare pot fi drepte, în 
zig-zag, în arc de cerc, sau ondulate. Forma 
tăieturii și inclinația ei față de axa pilei depind 
de scopul în care va fi folosită pila.— 2. Ansamblu 
de tăieturi în accepțiunea de sub 1, executate 
pe suprafața activă a pilei. Tăietura poate fi 
constituită dintr'o familie de tăieturi punctuale 


= 1,618, 


(la rașpele), dintr'o singură familie de tăieturi 
lineare paralele (tăietură simplă, la pile cu dințare 
continuă, cu dinți laţi), din două familii de tăie- 
turi lineare paralele, cari se încrucișează (tăietură 
dublă sau tăietură încrucișată, la pile cu dinţare 
continuă, cu dinți ascuțiți); în ultimul caz, cele 
două tăieturi se numesc tăielură inferioară și 
tăietură superioară. V. și sub Pilă. 

s. Taifun (raiyn; typhon; Taifun, Wirbel- 
sturm; typhoon; taifun]. Meteor. V. sub Perturbații 
atmosferice. 

9. Taiga [Taiira; taiga; Taiga; taiga; taiga]. 
Geogr.: Regiune nordică, rece și umedă, în care 
comunitatea vegetală principală e reprezentată 
prin păduri de pini. 

10. Taille douce. V. Gravură în „taille douce“. 

u. Tăiș [1e3BHe, pexymaa KpomEa; tran- 
chant; Schneide; edge; vágóél]. Tehn.: 1. Partea 
activă a uneltelor tăietoare, cu care acestea taie 
sau desprind fragmente dintr'un material, prin 
strivire (de ex. cuţit de cismar, de grădinar, etc.) 
sau prin forfecare (de ex. foarfeci de tablă), 
prin despicare (de ex. daltă, topor, cuțit de 
plug, etc.) sau prin așchiere (de ex. cuțit de 
strung, burghiu, freză, etc.). Tăișul e mărginit de 
două suprafețe ale uneltei, a căror intersec- 
țiune constitue muchia țăietoare. La uneltele de 
tăiere prin strivire, prin forfecare sau despicare, 
tăișul e constituit de muchia unghiului diedru 
a două fețe ale lamei uneltei, cari formează o 
pană (al cărei unghiu la vârf depinde de unealtă). 
La uneltele așchietoare, tăișul e constituit, de 
obiceiu, de întretăierea dintre faţa de degajare 
și fețele de așezare. Muchia tăietoare poate fi 
rectilinie, curbă sau strâmbă, după unealtă și 
după piesa prelucrată. — 2. Sin. (impropriu) pentru 
Muchie tăietoare. 

Exemple de tăișuri de unelte așchietoare: 

12 ~ auxiliar [BcNOMOraTenbHaA peyman 
KpoMKa; tranchant auxiliaire; Neben:chneide; auxi- 
liary edge; segédél]: Porțiunea din tăiș a cuțitului 
pentru strunjire intensivă, tip Kolesov, care efec- 
tuează netezirea piesei strunjite (v. fig. sub 
Strunjire intensivă), 

1 de trecere 
[nepexonuaa penty- 
maa Kpomta; tran- 
chant de passage; 
Ubergangsschneide; 
transition edge; átł- 
meneti él]: Porțiunile 
laterale, inclinate față 
de axa cuțitului, din 
tăişul principal strâmb 
al anumitor cuțite, de 
exemplu al cuţitelor 
de retezat sau de Tăișuri de trecere. 
canelat (v. fig.). a) la cuțit de canelat; b) la cuțit 

14 ~ de alezare de retezat; 1) tšişprincipal; 2) tšiş 
la burghiu [kpomKka de trecere. 
JenTOYKA CNApalb- 

Horo cBepuna; tranchant d'alésoir; Ahlenschneide; 
boring edge; furóél]: Tăişul, cu muchia în formă de 


Li 
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elice, al burghiului, constituit de întretăierea feței 
de degajare cu faţeta, şi care are funcțiune ade 
alezare a suprafeței prelucrate și de a rupe 
așchiile, spre a putea fi îndepărtate prin cane- 
lura burghiului. 

1, Tăiș de racordare. V. sub Tăiș intermediar, 
intermediar  [npomemyrounaa pe- 
ya KpoMmka; tranchant intermédiaire; Mit- 
telschneide; middle edge; közbensőél]: Porţiu- 
nea din tăiș a cuțitului pentru strunjire intensivă, 
tip Kolesov, care constitue racordarea dintre tăișul 
principal, care efectuează degroșarea, și tăișul auxi- 
liar, care efectuează netezirea piesei strunjile (v. fig. 
sub Strunjire intensivă). 

s. ~ principal [rIaBHaA peyiaA Kpomra; 
tranchant principal; Hauptschneide; capital edge; 
föél]. 1.: Tăișul din direcția avansului principal al 
uneltei, a cărui muchie e constituită de întretă- 
ierea feței de degajare cu fața de așezare prin- 
cipală. Tăişul principal poate avea muchia tăietoa- 
re rectilinie, curbă sau strâmbă, sau compusă din 
porțiuni drepte 
și curbe. Une- 
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le unelte au 8 
mai multe tăi- 

șuri principale, 

cari atacă si- Ms 

multan mate- $ 

rialul; deexem- Elementele părții tăietoare a unui burghiu 
plu, burghiul elicoidal. 

elicoidal are 1) tăiș principal; 2) muchia tăietoare 
două tăișuri principală; 3) muchie transversală; 4) faţă 
principale de- de degajare; 5) față de așezare; 6) faţetă; 
talonate (v. 7) muchia fatetei (muchie de alezare); 


fig.); broșa (v.) 8) dinte; 9) canal; 10) miez. 

are mai multe 

tăișuri principale (v. și fig. 432 d, e șif sub Cuţit 2).— 
2. Porțiunea din tăișul principal, în accepțiunea 1, 
care — în cazul prelucrării cu diferite grade de 
netezime, efectuate într'o singură trecere — 
efactuează operațiunea de degroșare şi ridică 
cea mai mare parte din așchii. (V. și fig. sub 
Strunjire intensivă). 

4 ~ secundar [BCnoMmorarembnaA pey- 
maa KkpoMEka; tranchant secondaire; Neben- 
schneide; accessory edge; mellékél]: Partea unei 
unelte, a cărei muchie e adiacentă și inclinałă pe 
muchia tăișului principal și care e constituită de 
întretăierea feţei de degajare cu una dintre fețele 
de așezare secundare, (accepțiune improprie a 
termenului tăiș). Unele unelte au două tăișuri se- 
cundare, de exemplu cuțitele de strung, de rete- 
zat. Cuţitele de formă și de finisaj nu au, de 
obiceiu, tăiş secundar. Locul de întrețăiere a tăișului 
principal sau a celui secundar constitue vârful 
cuțitului. Vârful poate fi în unghiu sau rotunjit, 
constituind, în acest caz, un tăiş de trecere; raza 
de racordare trebue să fie atât de mare, cât 
permit condiţiunile de rigiditate ale sistemului 
mașină-dispozitiv de prindere-piesă-unealtă. 

& transversal la burghiu [nonepeunaa 
pexymaa Kpomka CBepia; taillant transversal; 
Querschneide; cross edge; keresztél]: Vârful bur- 
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ghiului elicoidal, cu forma de tăiș de cuţit, care 
leagă cele două tăișuri principale, și a cărui muchie 
e constituită din întretăierea celor două feţe de 
așezare ale burghiului (accepțiune improprie a 
termenului tăiș). Unghiul de tăiere al acestui tăiș 
rezultă din inclinarea celor două tăișuri princi- 
pale. Tăișul transversal presează numai, dar nu 
taie materialul (v. fig. sub Tăiș secundar). Sin. 
Muchie transversală la burghiu. 

6. Tăiș de siredel. Mine: Sin. impropriu pentru 
Cap de sfredel. V. Stredel, cap de ~. 

2. Tăiș de sgură: Termen de atelier pentru 
pragul de amestec de formare, pe care ajutorul 
de turnător dela cuptorul înalt îl formează în 
jghiabul de scurgere a sgurii. 

s. Talaşi [menkH, CTpy?KKH; copeaux; Hobel- 
späne; splinters; gyalúforgács]. Ind. lemn.: Aşchii 
lungi și subțiri, cari se formează la prelucrarea 
manuală sau mecanică a lemnului cu unelte cu 
limbă tăietoare (dălți, rindele, freze). 

9. Talbot, procedeu ~ [cnoco6 'TanbGora; 
procédé T.; T. Verfahren; T. method; T. eljárás]. 
Metl. V. sub Martin, procedeu ~ 

10. Talc [TaJlbkK; talc; Talk; talc; talkum]. Mi- 
neral.: Mgs [(OH);|Si4O19]. Mineral cristalizat în 
sistemul monoclinic, alb, verzuiu, cenușiu, etc., 
cu gr. sp. 2,7 și cu duritatea 1, unsuros, cu 
aspect sidefos, care se întâlnește în mase sol- 
zoase. E întrebuințat la fabricarea materialelor 
electroizolante, la fabricarea unor materiale re- 
fractare, în industria hârtiei, în farmacie, etc. 

11. Taler [qHcKk, Tapeka; assiette, plateau; Tel- 
ler; plate; tányér]. Gen.: Piesă subțire de metal, 
de lemn, de material ceramic, etc., având forma 
unui corp de revoluţie cu gura foarte largă și cu 
marginile drepte sau răsfrânte. Sin. (parțial): Disc, 
Platou, Tavă. 

Exemple: 

12, ~ de balanță [uamrka BecoB; plateau de 
balance; Schale einer Waage; plate ofa balance; 
merlegtânyâr]. Fiz; Piesă componentă a unei 
balanțe, în general în formă de disc, atârnată de 
o extremitate a pârghiei balanței, și pe care se 
aşază corpul care urmează să fie cântărit, sau 
greutăţile marcate. Se folosesc, fie două talere, 
fie un singur taler (de ex. la balanța romană). 

13, ~ de cerneală [CTON AIA NpHroroBunle- 
HHA NeyaTHbix vephuy; table d'encrage; 
Farbteller; inking disc; festekez6 asztal]. Arte gr.: 
Masă de frecat cerneală, care are forma de disc 
circular, cu care sunt echipate presele de tipar 
de dimensiuni mici, presa Boston şi unele tipuri 
de prese tighel. 

14, ~ de fracţionare [ppaknnoniaa Tape- 
ka; plateau de fractionnemeni; Destillierkolon- 
nen Zwischenboden; bubble plate; elválasztó 
tányér]. Ind. chim., Ind. petr.: Piesă metalică de 
forma unui disc, care se montează orizontal în 
interiorul coloanelor de fracționare, în scopul 
măririi eficacității lor. Talerele sunt construite 
astfel, încât asigură un amestec cât mai intim 
între lichidul de pe ele, care curge de sus în 
jos, și vaporii cari circulă în sens contrar, 
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Talerele coloanelor mari, cari se construesc din 
fontă, au greutatea de 60:::100 kg; de aceea 
ele se fac din mai multe bucăți, cari se pot asam- 
bla şi monta mai ușor în coloană. 

Cele mai obișnuite talere, cari se folosesc pentru 
asigurarea amestacării și a repartiției cât mai 
uniforme a celor doi curenţi, de lichid și de 
vapori, sunt gšurite și echipate cu tuburi acope- 
rite cu câte un clopot circular, oval sau drept- 
unghiular, cu marginila crestate, pentru a face 
cât mai intim amestecul vapori'or cu lichidul. 

Intrarea şi iesirea lichidului, cum și înăl'imea 
stratului de lichid de pe taler, se reglează 
cu ajutorul -unor țevi de prea-plin, cari sunt 
dispuse la capetele diametral opuse ale talerului. 

Temperatura fiecărui taler e mai joasă decet 
temperatura celui inferior și mai înaltă decât a 
celui suveror. Bu'ele de vapori cari ies prin 
crestăturile clopotelor trec prin stratul de lichid 
de pe ta'er — şi deasupra lichidului se formează 
un strat da spumă și de stropi, care constitue 
reg'unea principală de schimb de masă și de 
căldură între vapori și lichidul de pe taler. Frac- 
țiunile a căror temperatură de condensare e in- 
ferioară temperaturii talerului rămân în stratul 
de lichid de deasupra acestuia, cedând căldura 
de condensare, care face ca o parte din frac- 
țiunile volatile conținute în acest strat să se 
evapore și să treacă spre talerul superior. 

Pe un taler se montează, în general, mai multe 
clopote, la distanțe de cca 1,5 din diametrul 
clopotului, pentru ca bulele de vapori să'lo- 
vească în ele și să se amestece cât mai bine 
înainte de a căpăta o direcție de deplasare pe 
verticală. Cantitatea de spumă și de stropi care 
s'a format depinde de vitesa vaporilor și de 
adâncimea cu care e cufundat clopotul în lichid. 
Vitesa vaporilor nu trebue să fie prea mare fiind- 
că, în acest caz, ei nu mai barbotează prin 
lichid, ci îl suflă, aruncându-l pe talerul superior. 

Unels talere au clopote în formă de tunel, 
pentru a ușura reglarea înălțimii stratului de lichid, 
cum și montarea clopotelor. La coloanele cu 
diameiru mare și cu talere în formă de tunel, 
lichidul intră pe taler prin petru puncte. Pentru 
a mări suprafața de contact al lichidului cu va- 
porii, s'au construit talere în cari miscarea curen- 
tuui de lichid e circulară. Randamentul acestor 
talere e mai mare. Se mai construesc talere în 
cascadă și talere în formă de sită, 

Când vaporii trec prin stratul de lichid de pe 
taler, care reprezintă un fel de supapă hidraulică, 
ei trebue să învingă rezistența acestui strat. Din 
această cauză, presiunea din partea inferioară a 
coloanei este totdeauna mai mare decât în partea 
ei superioară. 

Valorile medii ale pierderii de presiune ob- 
servate pe un taler sunt: în coloanele de disti- 
lare aimosferice, cu clopote rotunde, 3-::6mm 
coloană de mercur; în cele cu clopote în formă 
de jghiab, 10:::12 mm coloană de mercur; în 
coloanele de distilare ?n vid, cu clopote rotunde 
și dreptunghiulare, 1,5mm coloană de mercur, 


iar în cele cu clopote în formă de jghiab, 3 mm 
coloană de mercur. 

Distanța dintre talere se alege astfel. încât 
antrenarea mecanică a particulelor de lichid de 
către vapori să fie redusă la minimum; eae 
mai activă, când se micșorează distanța din- 
tre talere. Gradul de antrenare depinde și 
de vitasa vaporilor, de viscozitatea și tensiunea 
superf'cială a amestecului care se fracționează, 
de înălțimea stratului de lichid pe talere, de 
adâncimea de cufundare, de dimensiunile și am- 
plasarea clopotelor pe talerele coloanei, de 
direcția relativă a 
curentului de li- 
chid și vapori, etc. 
De aceea, antre- 
narea nu poate 
fi p'edeterminată 
exact şi distanța 
dintre talere tre- 
bue determinată 
experimental. Di- 
stanța dintre talere 
variază, în general, între 0,1 şi 0,6 m. 

Prin calcul trebua predeterminate următoa- 
rele dimensiuni als elementelor principale ale 
talerului: diametrul d,,, al țevii de vapori, dia- 
metrul d, al clopotului, înălțimea b a clopotului, 
lățimea a și înălțimea l a crestăturilor clopotului, 
distanța h, dintre capătul țevii de vapori și clopot, 
distanța h, dintre marginea inferioară a clopotului 
și taler, diametrul d, al țevii de prea-plin (deversor), 
înălțimea hz a țevii de prea-plin deasupra talerului, 
înăițimea h; a lichidului deasupra capătului superior 
al țevii de prea-plin. 

Ca!culul secţiunii libere a țevii de vapori pe 
taler se face în funcțiune de vitesă admisibilă a 
vaporilor. 

Suprafaţa totală a secțiunii transversale a ţe: 
vilor de vapori pe taler reprezintă cca 10:15% 
din secțiunea liberă a coloanei. 

Clopotul se construește pentru vitesă constantă 
a vapori.or la trecerea lor prin clopot. De aceea, 
secțiunea pentru trecerea vaporilor în spațiul 
inelar dintre țeava de vapori şi clopot și supra- 
fața totală a crestăturilor clopotului se consideră 
egală cu suprafața secțiunii transversale a ţevii 
de vapori. Lățimea crestăturilor se consideră 
1=4:10 mm şi lungimea lor 1=20-:: 50 mm, 
fără a depăși valoarea bł. Vitesa vaporilor în 
crestăturile clopotului variază între cca 2 și 6 m/s. 

Distanța dintre capătul țevii de vapori și clopot 
se găseşte din condiţiunea de egalitatea între 
secțiunea iransversală a țevii de vapori și sec- 
țiunea prin care trec vaporii în clopot. 

Rezistența hidraulică duce la o diferență mare 
de presiune între baza şi vârful coloanei de rec- 
tificare cu talere. Principalele rezistențe la trecerea 
vaporilor sunt la intrarea și la ieșirea din ţevile 
de vapori și la trecerea prin crestăturile clopo- 
tului (rezistențe locale), cum și la învingerea pre- 


I. Schema unui taler cu clopot. 


siunii hidrostatice a coloanei de lichid pe? fie- 
care taler. 

Un taler ipotetic, pe care s'ar produce un 
schimb complet de componenți, prin stabilirea 
unui echilibru între faze, se numește taler teo- 
retic. Pentru separarea unui component dintr'un 
amestec care se disiilă e nevoie de un anumit 
număr de evaporări și condensări, adică de un 
număr corespunzător de talere. Numărul de ta- 
lere teoretice ale coloanei depinde de proprie- 
tățile amestecului care se distilă și de gradul de 
puritate care se cere distilatului. Pentru ca, la ie- 
șirea din coloană, să se obțină vapori constituiți 
aproape în întregime din componentul ușor volatil, 
e nevoie ca în acest loc ei să fie în contact cu lichid 
care să aibă aproximativ aceeași compoziţie. Deci 
trebue săse producă, la capătul superior al coloanei, 
o completare continuă a ei cu lichid bogat în com- 
ponent ușor volatil; de aceea se introduce o 
anumită cantitate de 
produsfinit lavârful co- 
loanei de fracționare, 
ca reflux de vârf. Nu- 
mărul de talere teo- 
retice, necesare pentru 
separarea unui com- 
ponent dintr'un ames- 
tec se determină prin 
metode analitice și pe 
baza curbei de echi- 
libru între faza lichidă , 
și faza de vapori. Nu- „` 
mărul n de talere ne- 
cesare diferă de nu- 
mărul de talere teoretice; el se obține împăr- 
tind ultimul număr n, la randamentul talerului 


n: n=n, |N. Randamentul talerului depinde de fac- 


torii cari determină gradul de apropiere de starea 
de echilibru pe taler. Mare importanță prezintă 
condițiunile hidrodinamice de contact al lichidului 
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HI, Relația dintre randamentul lalerului și factorii hidrodinamici. 
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Compoziția vaporilor 
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Compoziția lichidulul 
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Elemente peniru ` determi- 
narea compoziției fazelor pe 
talere. 
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šturile (zimții) clopotelor, de adâncimea de cu- 
fundare a clopotelor în lichid, de distanța H 
dintre talere, cum și de proprietățile fizice ale 
amestecului lichid care se separă (densitatea, 
viscozitatea, tensiunea superficială, etc.). - Ran- 
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VI. Valoarea randamentului talerelor de rectificare. 


damentul talerului depinde, de asemenea, de 
direcția de mişcare reciprocă a vaporilor şi 
lichidului, cum şi de cantitatea de picături de li- 
chid, antrenată mecanic de vapori. În cele mai 
multe cazuri, randamentul talerelor variază între 
0,2 şi 0,8. 

1. Taler de supapă: Sin. Ciuperca supapei (v.). 
V. și sub Supapă. 

2. Talgol [ranrou; talgol; Talgol; talgol; talgol]: 
Grăsime de balenă, solidificată prin hidrogenare. 

s. Talian. Pisc.: Instalaţie pescărească fixă, folo- 
sită pe țărmul vestic al Mării Negre, alcătuită dintr'o 
capcană de plase, aşezată în calea peștilor mi- 
gratori şi în care aceştia se rătăcesc ca într'un 
labirint, până când ajung într'o ultimă cameră, 
unde rămân prinşi. Se compune din două părți: 
aripa și talianul propriu zis. Aripa e o plasă 
lungă de câteva sute de metri și lată de 8-::12 m, 
așezată vertical în apă, dela mal spre gura 
talianului, susținută de o sârmă de cablu întinsă 
orizontal la 1 m deasupra apei și prinsă de pi- 
loți înalți de 15 m. Talianul propriu zis e o plasă 
mare, cu marginile prinse, de jur împrejur, pe 
un cablu de sârmă susținut de piloți. Mijlocul 
plasei acopere ca o căptușeală fundul spațiului 
central (lung de 90:::140 m și lat de 18.::26 m), 
iar marginile ei, ridicate în sus, formează pe- 
retele extern al talianului. Pe fund, plasa pre- 
zintă două guri, prin cari peştele intră fără să mai 
poată ieși, ajungând la urmă în cele două camere 
prinzătoare (tolbe sau capcane). 

4. Taliu [ranană; thallium; Thallium; thallium; 
tálium]. Chim.: TI; nr. at. 81; gr. at. 204,39; gr. 
sp. 11,8; p. î. 303%; p. f. 1650, 

Element din grupul al treilea al sistemului 
periodic. Se găsește în natură în crookesit (v.), 
cum și în diferite pirite. E un metal alb-albăstruiu, 
moale, care se oxidează la aer. Taliul se extrage 
din piritele talifere, cum şi din noroiul din ca- 
merele de plumb dela fabricarea acidului sulfuric. 

Se cunosc următorii isotopi ai taliului: taliul 


și vaporilor, caracterizate prin vilesa vaporilor în | 198, care se desintegrează prin captură K sau 
secțiunea liberă a coloanei, de vitesa lor în cres-| cu emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
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țățire de 1,8 ore, obținut prin reacția nucleară 
Aui!? (œ, 3 n) TI!9%; taliul 199, care se desinte- 
grează prin captură K sau cu emisiune de elec- 
troni, cu timpul de înjumătățire de 7 ore, ob- 
ținut prin reacţia nucleară Au!” (a, 2 n) TI, 
cum și prin desintegrarea, prin captură K, a plum- 
bului 199; taliul 200, care se desintegrează prin 
captură K sau cu emisiune de electroni, cu timpul 
de înjumătățire de 27 de ore, obținut prin re- 
acția nucleară Au!” (a, n) TI, cum și prin des- 
integrarea, prin captură K, a plumbului 200; 
taliul 201, care se desintegrează prin captură K, 
cu timpul de înjumătățire de 75 de ore, obținut 
prin desintegrarea, prin captură K, a plumbului 
201; taliul 202, care se  desintegrează cu 
emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
tățire de 11,8 zile, obținut prin reacția nucleară 
Hg? (d, 2 n) T1202, TI:03 (n, 2 n) TI2%; ta'iul 2%, care 
se găseşte în proporție de 29,1% în taliul 
natural; taliul 204, care se desintegrează cu 
emisiune de electroni, cu timpul de înjumă- 
tățire de 2,7 ani, obţinut prin reacţiile nucleare 
TE0 (n, 7) TI20, TI20 (d, p) TI:0%; taliul 205, 
care se găsește în proporție de 70,9% în 
taliul natural; taliul 206, care se desintegrea- 
ază cu emisiune de electroni, cu timpul de 
înjumătățire de 4,23 min, obținut prin reacțiile 
nucleare TI% (n, y) Te:%, Te2% (d, p) Teztt, 
Pb?07 (+, p) Te2%, cum și prin desintegrarea, cu 
emisiune de particule «, a radiului E 210; doi 
isotopi, de mase atomice neidentificate, cari se 
desintegrează prin captură K sau cu emisiune 
de electroni, cu timpurile de înjumătățire, re- 
spectiv, de 10,5 și de 44 de ore, obținuli prin 
reacția nucleară Hg (d, 2 n) Tla unui isotop 
încă neidentificat al mercurului; taliul 207, numit 
şi actiniu C”, care se desintegrează cu emisiune 
de electroni, cu timpul de înjumătățire de 4,76min, 
obținut prin reacţia nucleară Pb:% (n, p) TP”, 
cum și prin desintegrarea actiniului C în fi- 
liaţiunea familiei radioactive a actiniului (v. Acti- 
niului, familia =); taliul 208, numit și toriu C” (v.); 
taliul 209, care se desintegrează cu emisi- 
une de electroni, cu timpul de înjumătățire de 
2,2 min, obținut prin desintegrarea bismutului 
213 în filațiunea familiei radioactive artificiale 
4 n 1; taliul 210, numit şi radiu C" (v.). 

Taliul poate fi atât monovalent, cât și trivalent. 
Principalii compuşi ai taliului monovalent sunt: 
azotatul de talu TINO;; sulfatul de taliu T1+S0,; 
halogenurile TICI, TIBr, TIJ, insolubile în apă, și 
halogenura TIF, so'ubilă; sulfura de taliu Tl;S; 
hidroxidul de taliu TIOH, corp cristalizat, de co- 
loare galbenă, care prin încălzire trece în oxidul 
TlO, de coloare neagră, şi din care, prin intro- 
ducere de bioxid de carbon în soluția de hidroxid, 
se obține carbonatul de taliu TI,CO,, asemănător 
carbonat lor alcalini. 

Principalii compuşi ai taliului trivalent sunt: 
Halogenurile, ca, de exemplu: triclorura de taliu 
TICI,, care cristalizează sub forma TICI,, 4 H,O 
şi care are tendinţa de a forma complecși, de 
exemplu clorotaliatul de potasiu K,(TICh) sau 


clorotaliatul de taliu TI;(TICI,); hidroxidul TI(OH), 
care, prin uscare sau încălzire, trece în oxidul 
TI;Os; sulfatul HTI(SO,)z, 4 H,O, folosit ca otravă 
pentru șobolani. 

1. Tallingit [raxnnarur; tallingite; Tallingite; 
tallingite;tallingit]. Mineral.: CuCI;-4Cu(O0H),:4H,0: 
Oxiclorură de cupru, care se găsește sub formă 
de plăcuţe de coloare aibastră-verzuie. 

=. Talofidă, celulă= [ranobunnaa aueiia; 
cellule thalofide; Thalliumphotozelle; thalofide 
phototube; talofid fotocella]. Fiz.: Celulă fotoelec- 
trică fotorezistentă, alcătuită dintr'un strat de 
oxisulfură de taliu, a cărei rezistență (de ordi- 
nul a 100 MQ) scade sub acţiunea radiaţiilor 
infraroșii. Celula e foarte sensibilă la radiații cu 
lungimi de undă cuprinse între 0,8 și 1,2 p, sensi- 
kilitatea fiind maximă pentru 1,0 p. Celula, fo- 
losită uneori ca receptor pentru radiaţiile infra- 
roșii din acest domeniu, are defectul de a pre- 
zenta fenomene de okoseală, cari se manifestă prin 
scăderea rezistenţei, chiar la întunerec, când celula 
e străbătută de curent continuu, cum șideanu avea 
rezistență constantă pentru o iluminare dată. 

s. Talon [narka; talon; Absatz; Leel; sarok). 
Ind, text.: Porțiunea de deasupra călcâiului unui 
ciorap, în partea inferioară din spatele carâm- 
bului. Pentru mărirea rezistenţei ciorapului, talonul 
se tricotează cu încă un fir (fir de întărire). După 
formă, se deosebesc: talon dreptunghiular, talon 
triunghiular (numit şi talon piramidal) și talon- 
fantazie. Talonul e lucrat, în general, din fire de 
aceeași nuanţă ca şi celelalte părți componente 
ale ciorapului, iar uneori, din fire de altă nuanţă. 

s Talon [peGopma; talon; Reifenfuss; wired 
edge; abroncstalp]. Auto.: Marginea îngroșată 
şi întărită a fiecăruia 
dintre flancurile li- 
bere ale unei anve- 
lope, care se intro- 
duce în janta roții, 


|, Anvelopă cu talon. 
a) anvelopă în secţiune transversală; b) anvelopă decoper- 
tată parțial; 1) bandăderulare; 2) pânză de legătură; 3) pernă 
(strat elastic intermediar); 4) carcasă, din straturi textile 
îngicbate în cauciuc; 5) flanc (perete lateral); 6) talon; 
7) sârmele talonului (inele metalice); 8) bandă de protecți- 
une; 9) cameră de aer; 10) valvă; 11) capac; 12) jantă. 


când se montează anvelopa pe roată (v. fig. Işi ll). 
Talonul anvelopei e obținut, în general, prin în- 


globarea unor inele metalice (sârme) in masa 
de cauciuc, cu inserții de pânză. Talonul asigură 
fixarea anvelopei pe jantă şi permite montarea- 
demontarea repetată a acesteia, fără deteriorări. 


5 II. Modele de taloane. 
a) pentru jantă buclată; b) pentru jantă plată; c) pentru jantă 
plată cu inel amovibil; 1) talon; 2) jantă. 


1 Talon [kaGJ1yuok; talon, cymaise; Kehlstoss; 
reversed cornice, talon; tagozat, homyolat]. Cs.: Mu- 
lură formată din două arce de cerc racordate, unul 
convex și altul concav, primul la partea superi- 


SALS 


Talon. 


1) şi-2) talon' înscris în pătrat, respectiv în cerc, prin racor- 
darea de arce egale de 900, respectiv de 60%; 3) talon 
înscris în dreptunghiu, prin racordare de arce egale; 4) şi 5) 
talon prin raccrdare de arce inegale, înscris în dreplunghiu 
vertical, respectiv în dreptunghiu orizontal. 


oară a profilului, iar celălalt, la partea lui inferi- 
oară. Dacă e dispusă invers, mulura devine un 
talon inversat sau o dusină. 

Talonul poate fi obţinut, fie prin racordare 
de arce egale (înscris în pătrat prin arce de90*, 
fig. 1; înscris în cerc prin arce de 60°, fig. 2; 
înscris în dreptunghiu, fig. 3), fie prin racor- 
dare de arce inegale (în dreptunghiu vertical— 
fig. 4 și în dreptunghiu orizontal, fig. 5). 

2 Talpă [nonomsa; base; Sohle; sole; talp]. 
Mine: Baza unei excavații miniere, 

s. Talpă [nemenr, noac; plaque de fonda- 
tion; Sohlplatie; bed plate; talp]. Tehn.: 1. Blocul 
de beton sau sistemul de piese de lemn sau me- 
talice interpuse între elementele unei construcții 
și sol, sau o altă piesă, pe cari primele se rea- 
zemă și cărora le transmit forțe; de cele mai 
multe ori, talpa are suprafața care transmite 
forța mai mare decât suprafața care o primeşte, 
pentru ca sarcina unitară transmisă să fie mai 
mică. De obiceiu, talpa e îmbinată (prin scoabe, 
nituri, etc.) cu elementul de construcție care se 
reazemă pe ea, şi e simplu rezemată pe sol sau 
pe cealaltă piesă. Exemplu: talpa joagărului (v. 
sub Joagăr).— 2. Piesa prin care sania sau plugul 
se reazemă și alunecă pe cale, respectiv pe 
sol. — 3. Partea lățită a unui organ de mașină 
sau a unui element de construcție, prin care 
acestea se reazemă pe o altă piesă (de ex talpa 
nicovalei, talpa șinei, etc.). 

Exemple: 

4, ~ [N0BepXHOCTH OCHOBaHHA, NOAC; plan 
de fondation; Griindungssohle; foundation sole; 
talp]. 1. Cs.: Planul derezemare al unui element de 
construcție (fundaţie, soclu, eic.), prin care se trans- 
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| mit sarcinile de construcţie, mediului pe care 


se reazemă. În această accepțiune, se numește 
talpă de fundaţie, planul inferior, de rezemare, 
prin care fundaţia e în contact cu pământul, 
căruia îi transmite sarcinile permanente și utile 
ale construcției. La aceeași încărcare, suprafaţa 
tălpii fundației determină valoarea presiunii pe 
teren. — 

3 ~ [noac, noua; semelle; Gurtung; boom; 
öv heveder]. 2. Cs.: Element de contur și de le- 
gătură, așezat la părțile superioară și inferioară 
ale unei grinzi cu zăbrele sau cu inimă plină. 
Servește la legarea și solidarizarea nodurilor 
extreme a'e celorlalte bare, la grinzile cu zăbrele,— 
în vederea repartizării solicitărilor la toate barele, — 
la rigidizarea marginilor inimii, la grinzile cu 
inimă plină, la prinderea altor elemente de con- 
strucție (antretoaze, contravântuiri, etc.), ca şi la 
așezarea grinzii pe aparatele de reazem. 

Talpa superioară poate avea diferite forme: 
rectilinie, la grinzile cu tălpi paralele; în formă de 
unghiu, la grinzile triunghiulare sau trapezoidale, 
curbe sau poligonale (v. și sub Grindă). 

Conturul cel mai convenabil este cel care urmă- 
rește diagrama momentelor încovoietoare; de exem- 
plu, în cazul unei sarcini uniform repartizate, şi dacă 
talpa inferioară este orizontală, talpa superioară are 
forma de parabolă. În acest caz, numai tălpile 
vor fi solicitate, iar în barele zăbrelelor, teoretic, 
nu vor apărea eforturi. În realitate, însă, din 
cauza neuniformităţii sarcinii reale, a excentrici- 
tăților constructive și a altor factori inevitabili, 
elementele zăbrelelor vor avea, totuși, eforturi, 
însă mici, 

Greutatea proprie a grinzilor cu talpă para- 
bolică este, de asemenea, cea mai mică, Totuși, 
din cauza execuţiei complicate și a momentelor 
încovoietoare suplementare cari apar, grinzile 
metalice cu tălpi curbe se folosesc rar. Grinzi de 
lemn cu tălpi curbe se execută mai des, deoarece 
au eforturi mici în zăbrele și se pot prinde ex- 
centric de talpă și cu cele mai simple mijloace 
de îmbinare. 

Conturul poligonal al tălpii superioare asigură, 
de asemenea, eforturi mici în barele zăbrelelor 
şi o greutate proprie relativ mică. Lipsa elemen- 
telor curbe ar ușura execuția; totuși, necesitatea 
de a executa înnădiri la fiecare ncd, din cauza 
frângerii conturului tălpii, produce dificultăţi în 
execuţie și reclamă un consum suplementar de 
material pentru eclise. 

Coniurul folosit mai des este cel rectiliniu 
(grinzi cu tălpi paralele) sau în unghiu (grinzi 
trapezoidale), deși eforturile, în acest fel de tălpi, 
sunt mai mari decât la grinzile cu tălpi curbe sau 
poligonale; execuția lor e însă mai ușoară şi nu 
e susceptibilă de erori. 

Talpa inferioară e, de obiceiu, orizontală, dar 
poate fi și de formă poligonală sau curbă, 

Din punctul de vedere al naturii solicitărilor, 
se deosebesc: tălpi întinse și tălpi comprimate, 

La grinzile de lemn, solicitările la întindere 
creează dificultăți la executarea innădirilor și a 
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îmbinărilor; de aceea, pentru deschideri mari, 
talpa întinsă se execută din metal, 

Din punctul de vedere al alcătuirii lor, la grinzile 
cu zăbrele metalice, se deosebesc: talpă cu o 


1. 


é 


Grirdă cu zăbrele. 
1) talpă superioară; 2) talpă inferioară. 


singură inimă (cu un singur perete, cu inimă 
simplă), care împreună cu platbandele formează o 
secțiune în „T“; talpă 
cu două inimi (cu doi 
pereți, sau talpă du- 
blă), care împreună 
cu plztbandele for- 
mează o secțiune în 
tof 

În cazul când tăl- 
pile au o singură inimă 
şi secţiunile celorlalte 
elemente ale grinzii 
cu zăbrele reprezintă 
fiecare câte un singur 
grup de piese; dacă 
tălpile au două inimi, 
celelalte elemente 
sunt formate din două grupuri de piese. 

Tălpile cu două inimi ușurează îmbinarea bare- 
lor la noduri, întru cât permit așezarea a două 
guseuri şi creează suprafețe mai mari pentru 
așezarea niturilor; elementele sunt mai rigide 
la flambaj, ceea ce contribue la utilizarea mai 
avantajoasă a materialului barelor comprimate. 

— 3, Partea inferioară sau superioară, lată, a unei 
grinzi profilate. Exemple: talpa şinei (v. sub Şină), 
talpa profilului dublu T (v.), etc. 

1. Talpa plugului [none Baa qocka niyra; sep; 
Führungsschiene; sole shoe; veretâsin]. Agr. 
V, sub Plug. 

2. ~ polară [pacTAHyTbiii NomocuHbIii Ha- 
KOHEWHHK; épanouissement polaire; Polschuh; 
pole piece, pole shoe; polussaru]. Elt.: Piesă 
feromagnetică terminală a unui pol aparent de 
magnet sau de electromagnet, spre întrefier, cu 
secțiune mai mare 
decât secțiunea 
miezului feromag- 
netic al polului, 
folosită pentru a 
micșora reluctanța 
întrefierului, fără 
a-i micşora lărgi- 
mea. Permite și 
așezarea și fixarea 
înfășurării de exci- 
tație pe miezul polar. 

Când i se dă o formă anumită, poate servi la 
realizarea unui întrefier variabil, pentru a obține, 
astfel, de exemplu, un câmp magnetic repartizat 


Grindă cu inimă plină. 
1) talpă superioară; 2) talpă in- 
ferioară, 


Pol cu talpă polară. 


1) talpă polară; 2) nituri de strângere; 
3) miezul polului, 


sinusoidal de-a-lungul periferiei întrefierului ma- 
şinilor electrice. Talpa polară a mașinilor medii 
şi mari e lamelată, din tole așezate perpendicular 
pe axa mașinii, pentru a micșora pierderile prin 
curenți turbionari. Pachetul de tole, nituit, e fixat 
de miezul polului prin coadă de rândunică, sav 
prin șuruburi cu cap înnecat. Fiindcă o parte dir. 
fluxul magnetic de dispersiune se închide prin 
aer, dela o talpă polară a mașinii la alta, e util 
să rămână o distanţă suficientă (0,3-::0,4 din pasul 
polar) între coarnele tălpilor polare a doi poli 
consecutivi. Sin. Piesă polară. 

s. ~ sertarului [JHO 390THHKA; fond à cou- 
lisse; Schieberlappen; sliding bottom; tolattyútalp]. 
Mş.: Partea unui sertar plan cu care acesta se 
reazemă și alunecă pe oglindă. Talpa e mai lată 
decât lumina canalului de admisiune, iar valorile 
cu cari talpa depășește lățimea corpului sertaru- 
lui (respectiv lumina canalului) se numesc, re- 
spactiv, acoperire exterioară sau de admisiune 
(notată cu e) și acoperire interioară sau de 
emisiune (notată cu i); în general, aceste acope- 
riri nu sunt egale. Muchiile tălpii se numesc mu- 
chii active sau directoare, fiindcă determină 
(prin alunecarea lor peste muchiile luminilor ca- 
nalului) începutul și sfârșitul fazelor de admisiune 
şi de emisiune. (V. fig. V sub Sertar de motor 
cu abur). 

4. Talpă [uaTKa; semelle du bas, de la chaus- 
sette; Strump!sohle; base sole; harisnyatalp]. Ind. 
text: Partea unui ciorap cuprinsă între călcâiu și 
vârf. Partea superioară, numită și faţă, e din tricot 
simplu, ca și carâmbul ciorapului, iar partea in- 
ferioară a tălpii, de asemenea din tricot simplu, 
e făcută, de obiceiu, dintr'un fir dublu. 

5 ~, dispozitiv de tricotat ~ dublă și talon 
[TPHKOTaxtHaA Mamana AIA AB0ĂHOĂ mogo- 
WBbI H NATKU; dispositif ă tricoter la semelle 
et le talon double; Einrichtung zum Stricken von 
Doppelsohle-und Absatz; double sole and heel 
knitting gear; kettăstalp és sarokkötö-készülék]. 
Ind. text.: Dispozitiv adaptat la mașina de tricotat 
ciorapi, care depune firul suplementar de întărire 
numai pe o parte din ăcele cilindrului sau pe 
toate, după forma talonului. La tricotarea tălpii 
duble, firul întăritor e depus pe toate ăcele cu 
picior mic. Pentru aceasta, conducătorul firului 
de întărire trebue introdus și scos din lucru de 
dispozitivul de tricotat talpă dublă și talon, în 
timpul fiecărei rotații a cilindrului cu ace. Dis- 
pozitivul pentru tricotarea talonului dreptunghiular 
se compune, în general, din următoarele părți 
(v. fig. 1): cama (1), situată pe jumătate din cir- 
cumferenţa manșonului de cuplare (2), care acţio- 
nează la fiecare rotaţie a cilindrului cu ace asupra 
proeminenței pârghiei (3), care, prin tija (4) şi 
pârghia (5), introduce și scoate din acţiune con- 
ducătorul (6) al firului de întărire. Prin șurubul (7) 
se apropie sau se depărtează părțile componente 
(8 și 9) ale camei (1), influențând prin aceasta 
câmpul de activitate al conducătorului de fir. Prin 
şuruburile (10 și 11) se reglează lungimea tijei (12). 
Cama (1) introduce și scoate din acțiune con- 


ducătorul firului de întărire, numai când acesta e 
adus în poziția de lucru de mecanismul condu- 
cătoarelor de fire, prin roata de comandă (13). 


]. Dispozitiv peniru cbiinerea talorului creptunghiular şi z 
tălpli duble, la maşina de tricctat ciorapi. A 
1) camă; 2) manşon de cuplare; 3) pârghie; 4) tijă; 5) pârghie; 
6) conducător de fir; 7) şurub; 8) şi 9) părțile componenie 
ale camei; 10) şi 11) şuruburi pentiu reglarea lungimii tijei; 
12) tijă; 13) roată de comandă. 


La alte tipuri de mașini, conducătorul firului de 
întărire e acţionat printr'o camă care e fixată pe 
jumătate din circumferența inelului de platine — 
și anume în dreptul ăcelor cu picior mare, Cama 
acț'onează prin intermediul unei pârghii cotite. 

Mașin'le moderne circulare de tricotat ciorapi 
pot fi înzestrate cu dispozitiv de. tricotat talpă 
dublă șitalonul ; 
cu contur tri- 
unghiular sau 
cu altă formă. 
Dispozitivul e 
constituit din- 
tr'un  manșon 
cilindric da o- 
țel(1),(v.fig.I]), 
care areotăie- 
tură (2), în 


formă de tri- - 
unghiu sau în | | 
contur fantazie. 

Pe  manșonul A 7 


cilindricde oțel 
(1) alunecă un '. Dispozitiv de tricotat talpă dublă și 


talon triunghiular. 

in 0) par 1) manşon cilindric de oțel; 2) tăletură în 
ghiei » Prin formă de țrlunghiu sau cu alt contur; 
rola (4), care, 3) pârghie; 4) rolă; 5) îljă; 6) r ârgrie; 
subacțiuneare- 7) pipe dp fir; 8 rasoi 9) a rțiu- 

A nea manșonului pentru Începerea talo' u- 
sortului (8), este lui; 10) porțiunea manşo ului peniru ter- 
ținută în con- minarea talonului și iricotarea tălgii duble. 


tact cu man- 

șonul. În timpul tricotării talonului, manșonul 
(1) e deplasat în direcția săgeții din f gură, după 
fiecari două rotații ale cilindrului cu ace, prin inter- 
mediul unei roți dințate și al unei tije cu filet. 
La începutul tricotării talonului, rola (4) alunecă 
pe capătul (9) al manşonului de otel, porțiune 
în care țăietura are deschiderea cea mai mică, 
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permițând conducătorului (7) al firului întăritor 
să depună fir numai pe două ace din mijlocul 
ăcelor cu piciorul mic. În timp ce se tricotează 
rândurile cari urmează, ro'a (4), datorită deschiderii 
din ce în ce mai mari a tăieturii manșonului de 
oțel, permite ca și conducătorul să aștearnă firul 
de întărire pe un număr de ace din ce în ce mai 
mare, până când îl aşterne pe toate ăcele cu 
piciorul mic, în care moment rola. (4) alunecă în 
porliunea (10) a manșonului de oțel (1). Sub 
acțiunea unei came de pe toba de comandă, 
dispozitivul de înaintare a manșonului e scos din 
acțiune — şi se tricotează talpa dublă în această 
poziție, în care rola (4) alunecă în porțiunea (10). 
— Sub acţiunea unui arc, manşonul revine în 
poziția inițială, după tricotarea tălpii duble. 

1. Talpă [nonomBa; semelle; Sohle; sole; talp]. 
Ind, piel.: 1. Parteainferioarăa încălțămintei, cores- 
punzătoare tălpii piciorului, care este făcută din 
piele tăbăcită şi finisată mai rig'd (de ex. crupoane, 
canate, etc.), (v. și sub Talpă, piele pentru =). — 
2. Materialul din care se confecționează talpa în 
sensul de sub Talpă 1, 

Partea exterioară a tălpii, pe care se calcă, se 
numește talpă de uzură, iar partea care se așază 
"ntre talpa de uzură și brant se numește talpă 
intermediară. La încălțăm'ntea tălpuită prin |pire, 
talpa intermediară lipsește. Talpa se confecționează 
și din cauc'uc, materii plastice, lemn, etc. 

Talpa de piele trebue să aibă coloare naturală 
cât mai uniformă și lipsită de pete, cu faţa netedă 
şi lucioasă, cu partea cărnoasă bine curățită, iar 
în secțiune trebue să prezinte un ţesut compact, 
des, cu aspect sticlos. 

Talpa poate fi tăbăcită vegetal, universal sau 
combinat. Cel mai răspândit e sistemul de tăbă- 
cire cu substanțe tanante vegetale, în forma sa 
semilentă sau rapidă. Se tinde să se introducă 
tăbăcirea combinată universal-vegetală a tălpii. 
Talpa pentru încălțăminte de vară sau de sport 
se tăbăcește excluziv cu crom. 

Talpa cromată poate fi fabricată mai repede şi 
mai ieftin, având rezistentă mare la uzură; pre- 
zintă desavantajele de a fi hidrofilă, de a luneca 
pe teren umed și de a se deforma, din care 
cauză are întrebuinţări limitate. Prin cromare mai 
slabă și retăbăcire vegetală mai puternică se 
obține o talpă care îmbină avantajele ambelor 
sisteme de tăbăcire: rezistența remarcabilă la uzură 
a tăbăcirii minerale, cu absorptie mică de apă și 
stabilitatea suprafeţei pieilor tăbăcite vegetal. 

Talpa exterioară sau de uzură se fabrică cu 
două rigidități: o talpă mai dură, mai groasă, mai 
puțin suplă, care se întrebuințează la fabricarea 
încălțămintei cu talpă prinsă în cuie, cum și la 
reparații, și o talpă mai puțin rigidă, mai suplă 
și mai elastică, pentru încălțămintea cusută. Talpa 
pentru branţuri, ştaifuri și kombeuri are supleță 
mai pronunțată, iar talpa pentru rame trebue să 
îmbine o rezistență mare cu o supleță excepțională. 
Materia primă trebue să fie adaptată proprietăților 
urmărite. Talpa mai dură se face din piele grea 
de bou, iar talpa mai suplă, din piele de bou 
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mai uşoară și din piele de vacă. În cantitate mai 
mică se întrebuinţează ca materie primă și pieile 
de cal (partea dela crupă (oglinzile) și pielea 
de porc. Talpa de porc fiind foarte hidrofilă are 
întrebuințări limitate. 

În industrie, talpa se manipulează după greu- 
tate; de aceea e necesar ca, prin analiză chimică, 
să se controleze dacă nu a fost îngreunată în 
mod artificial; aceasta se constată prin depășirea 
valorilor permise pentru cenușă și pentru sub- 
stanțele solubile totale. Indicele de tăbăcire al 
țălpii nu trebue să arate o tăbăcire excesiv de 
saturată, deoarece prin aceasta se reducproprie- 
tățile de rezistență la tracţiune și la uzură, 

1. Talpă artificială [ucrycrBeHnaa Koma JIA 
NONOUIB; cuir à semelle artificielle; Faserkunstleder 
für den Schuhunterbau; artificial sole leather; 
műtalp]. Ind piel.: Material pe bază de fibre de 
piele, eventual în amestec cu fibre de celuloză 
şi textile lipite și consolidate printr'un liant 
adecvat, și presat în plăci. Se întrebuinţează în 
industria de încălțăminte, ca înlocuitor de talpă, 
pentru branțuri, ștaifuri, bombeuri și glencuri și, mai 
puțin, ca înlocuitor pentru blanc și alte piei tehnice. 

Materia primă principală o constitue fibrele de 
piele provenite din deșeuri. Deșeurile de piele se 
sortează după felul pielei, se curăţă de materiale 
străine, ca bucăţi de fier sau de cauciuc, și se 
desfibrează, de obiceiu în stare umedă, cu ajutorul 
unor desintegratoare speciale. Gradul de mărunţire 
al fibrelor e foarte important. O proporție exage- 
rată de fibre prea scurte reduce rezistența tălpii 
artificiale, în timp ce un număr prea mare de 
fibre prea lungi influențează defavorabi! împâslirea. 
Pasta de fibre de piele se depozitează în rezer- 
voare şi, dacă prelucrarea nu se face imediat, i 
se adaugă agenţi de desinfectare. 

Pentru talpă artificială nu se întrebuinţează fibre 
textile normale, ci excluziv deșeuri dela tors, 
sdrenţe, resturi dela croit, cari se sortează și se 
mărunţesc; în prealabil, se fierb cu lapte de var, 
în autoclave rotative, se spală, se desfibrează mai 
departe în holendere de măcinat și se folosesc 
mai departe sau se deshidratează, Fibrele de 
celuloză se întrebuințează numai pentru talpa mai 
rară, În genul mucavalei, pentru branţuri, ștaifuri 
şi bombeuri. Ele se prezintă sub formă de șlefui- 
tură de lemn, celuloză natron, celuloză sulfit și, 
mai rar, hârtie veche. 

Ca lianţi se întrebuințează: cleiuri de rășină şi 
emulsiuni de bitumen, numai pentru talpa ariifi- 
cială gen mucava. Pentru repartizarea mai fină 
a particulelor de rășină se adaugă adeseori și 
alte substanţe, de obiceiu cu rol de coloizi pro- 
tectori, cum sunt cleiul animal, cazeina, amidonul, 
dextrina. Emulsiunile de bitumen micșorează hidro- 
filia tălpilor artificiale. Adăugirea de latex conferă 
produsului proprietăţi bune de elasticitate și rezis- 
tență la apă, însă puţină stabilitate la îmbătrânire. 
Proprietățile pot fi ameliorate prin vulcanizarea 
materialului finit. Dispersiunile de cauciuc sintetic, 
de obiceiu polimerizaţi micști de butadien și 
stiren, coagulabili cu acizi și săruri, dau o talpă 


cu proprietăți de rezistență slabe, instabilă la 
îmbătrânire, cu elasticitate bună și cu stabilitate 
bună la frig. 

Pentru mărirea elasticităţii lianţilor și, deci, a 
tălpii artificiale, se întrebuințează plastifianți, de 
exemplu esteri ai acidului fosforic, esteri ai acidu- 
lui ftalic, esteri ai acizilor grași, cum și alte pro- 
duse sintetice cu punct de fierbere înalt. 

Tot pentru îmbunătățirea elasticităţii se adaugă 
dispersiunilor de liant mici cantități de amestec de 
uleiuri sulfonate și nesulfonate. Pentru îmbunătăți- 
rea rezistenței față de apă se adaugă dispersiuni- 
lor de liant emulsiuni de parafină și ceară, uneori 
şi emulsiuni de bitumen și rășini. Pentru amelio- 
rarea aspectului se adaugă pastei de fibre mici 
cantități de coloranţi sau pigmenți. Există două 
procese de fabricaţie a tălpii artificiale: în mediu 
neapos, și în mediu apos. 

Fabricarea tălpii artificiale în mediu neapos 
comportă următoarele operațiuni: sortarea fur- 
dalelor cromate, măcinarea furdalelor cromate, 
stoarcerea și scămoșirea masei pe holendru, sdro- 
birei masei in holendru și cernerea fibrei, sorta- 
rea răzăturilor cromate, spălarea și neutralizarea, 
stoarcerea și scămoşirea răzăturilor cromate, sdro- 
birea răzăturilor cromate, alcătuirea compoziţiei 
materialelor fibroase, cântărirea fibrei, cânțărirea 
materialelor pentru amestecul de cauciuc, prepara- 
rea amestecului de cauciuc, prepararea soluției 
de cauciuc în benzină, prepararea masei de talpă 
artificială, vălţuirea în plăci, croirea plăcilor, usca- 
rea şi presarea, sortarea produselor finite, marca- 
rea, ambalarea, şi recuperarea benzinei. 

Fabricarea tălpii artificiale în mediu apos e mai 
rațională din punctul de vedere economic; ea com- 
portă următoarele operațiuni: prepararea pastei 
fibroase în holendere de amestecat și măcinat; 
neutralizarea masei, prin adăugire de amoniac 
sau de soluţii de bicarbonat de sodiu; adăugirea 
produselor auxiliare in ordinea următoare: colo- 
ranți, lubrifianți, stabilizatori, impermeabilizanți; 
adăugirea şi precipitarea lianţilor; formarea plăcilor, 
care se face prin filtrarea pastei obținute în cutii cu 
fund de sită sau pe mașini cu sită rotundă; presarea 
plăcilor formate în prese hidraulice; uscarea de- 
finitivă la 50.-:60%, în uscătorii speciale; o nouă 
presare hidraulică, cu presiuni până la 80 kg/cm? 
și la temperatura de cca 80°C. Odihnirea plăci- 
lor finite, timp de cel puțin patru săptămâni, e 
necesară pentru ca talpa să capete proprietățile 
de rezistență definitive. Pentru îmbunătăţirea 
aspectului, plăcile se acoper adeseori cu colo- 
ranți de acoperire pe bază de cazeină. 

Proprietăţile tălpii artificiale variază foarte mult 
în funcțiune de materiile prime şi aux liare între- 
buințate, și de modul de fabricație. Reducerea 
conţinutului de liant conferă produsului un caracter 
fibros, acesta devenind mai absorbant și ma 
asemănător cu pielea, însă, în același timp, inrău- 
tățeşte proprietățile de rezistenţă la apă și la uzură, 
De aceea, conţinutul în liant nu trebue să fie 
mai mic decât 35.40% (substanță uscată, fări 
plastifiant). În cazul folosirii cauciucului ca liant 


fără vulcanizare ulterioară, sunt necesare proporții 
şi mai mari. Afară de aceasta, trebue să se folo- 
sească o proporție considerabilă, până la 50%, 
de fibre de piele cromată. Talpa artificială astfel 
fabricată e bună pentru tălpi exterioare, la încălță- 
minte de stradă. 

1. Talpă de cauciuc și de materii plastice [no- 
NOIIBA Pe3UHHOBaA H NIIaCTMacCoBaA; semelle 
en caoutchouc et matières plast quz=s; Kautschuk- 
und Kunststofisohle; rubber sole and sole made 
of plastics; gumi- és mianyag-talp]: Talpă de 
uzură pentru încălțăminte de toate felurile, din 
cauciuc sau materii plastice. Materialul se fa- 
brică, fie în plăci, urmând ca tălpile să se ștanțeze 
ulterior, în forma și cu dimensiunile dorite, fie ca 
tălpi gata formate, cari se fixează pe încălțăminte. 
Dintre materiile plastice se folosesc clorura de 
polivinil și diverși copolimeri plastifiați în mod 
adecvat, pentru a căpăta proprietățile necesare 
de rezistență la îndoire. Pe lângă cauciucul 
natural, folosit sub formă de crep sau amestecat 
cu diverse ingrediente, se întrebuințează mult și 
cauciucul sintetic butadien sodiu. Foarte mult 
folosite sunt tălpile de cauciuc microporos, care 
se fabrică, de asemenea, în plăci sau în tălpi 
gata formate. 

Aceste materiale nu absorb apa și derapează 
pe teren umed; de aceea, suprafața lor se pro- 
filează. Ele sunt complet impermeabile la trece- 
rea vaporilor de apă și a aerului, ceea ce con- 
stitue un desavantaj din punctul de vedere al 
calităţilor igienice-sanitare. Dificultăţile de prelu- 
crare pot fi înlăturate prin adoptarea sistemelor 
de confecţionare la cari talpa încălțămintei se 
fixează prin lipire. 

Talpa din aceste materiale are o rezistenţă la 
uzură în mediu uscat și umed mult mai bună 
decât a oricărui alt fel de talpă de piele tăbăcită 
mineral, vegetal sau combinat, 

Cu excepțiunea tălpilor de cauciuc microporos, 
aceste materiale au greutatea specifică și con- 
ductibilitatea termică mai mari decât ale tălpii 
de piele tăbăcită vegetal. 

2. Talpa, mașină de netezit ~. V. Netezit, 
mașină de ~ talpa. 

s. Talpă, piele pentru ~ [nomomBennaa 
KOWA; cuir à semelles; Sohlenleder; sole leather; 
talpbör]. Ind. piel.: Numire generică pentru diferite 
feluri de piei tăbăcite și finisate mai rigid, cari 
se întrebuințează la confecționarea părții de jos 
a încălțămintei, adică a tălpii. Fiecare fel de piele 
pentru talpă se numește după funcțiunea pe care 
o are în încălțăminte. Se deosebesc, deci, piei 
pentru talpă de uzură şi pentru talpă intermediară, 
piei pentru branţuri, piei pentru ștaifuri și bombeuri, 
şi piei pentru rame. După format, pieile pentru 
talpă se pot prezenta în crupoane, în jumătăți 
de crupoane, canate (adică jumătăți de piei), 
poale și gâturi. 

Cruponul e partea pielei care rămâne după 
tăierea poalelor, a gâtului și a cozii. Prin tăierea 
cruponului în două, pe linia șirei spinării, rezultă 
jumătățile de crupon, cari sunt forma cea mai 
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obişnuită pentru talpa de uzură. Cruponul se 
caracterizează printr'un țesut des, compact și 
omogen, cu grosimea ușor şi uniform descrescândă 
dela linia șirei spinării spre poale și gât (cu 
excepliunea pieilor de taur). 

Canatele rezultă prin tăierea pielei întregi, fără 
coadă, în jumătate, pe linia şirei spinării. 

Gâtul e partea din faţă a pielei, delimitată de 
liniile de cruponare ale poalelor și cruponului. 

Poalele sunt părţile laterale ale pielei, cari 
cuprind picioarele și regiunile subsuorilor. 

Grosimea diferitelor faluri de talpă variază după 
scopul în care vor fi folosite; la crupoane pentru 
tălpi de uzură, dela 2 la 10 mm; la canate și 
gâturi pentru talpă de uzură, dela 2 la 7 mm; la 
poale pentru talpă de uzură, dala 2 la 6 mm; la 
crupoane, gâturi și poale pentru branţuri și rame, 
dela 2 la 4 mm. 


« Talpa ursului [memBemaa nana, akanr; 
acante; Bărenklaue; bear's breech; termetes med- 
vetalp]. Bot.: Nume comun pentru plante din familia 
acantaceelor, cu speciile: Acanthus mollis L., A. lon- 
gifolius Host și A. spinosus L. eic., cultivate în 
scop ornamental, şi din familia umbeliferelor 
(Heracleum sphondylium L., H. giganteum Hort. 
= villosum Fisch. ex. Steudel, H. Leichtlini Hort, 
ex. Vatke, H. pubescens Marshall Bieberstein), 
ultima fiind o plantă meliferă. 


s. Tălpică [mexmenb; sole; Grundschwelle; 
heeper; talp]. Mine: Bucată de lemn sau de 
piatră, cu fețele paralele, care se fixează sub 
stâlpi, pentru a împiedeca pătrunderea acestora 
in terenul din talpa unei galerii sau a unui ṣan- 
țier de abataj. Sin. Talpă. 


e. Tălpiță [nonymka; semelle; Sohle; chord; 
talp]. Cs.: Placă de lemn, montată sub picioarele 
călușului podului de echipaj sau improvizat, pentru 
mărirea suprafeței de reazem, impiedecând astfel 
cufundarea călușului și deci denivelarea podului. 


7. Tălpuire [nommuuBka 0GyBH; pose de la 
semelle; Bodenbefestigung; sole attaching; cipő- 
talpalâs). Ind. piel.: Operaţiunea de fixare a tălpii 
la încălțăminte. Se poate efectua prin mai multe 
procedee, cum sunt cusutul pe ramă, fixarea ramei 
cu scoabe, cusutul prin branţ, lipirea tălpii, etc. 

Tălpuirea prin cusutul pe ramă (v. fig. a) se ba- 
zează pe principiul încălțămintei cusute cu mâna, la 
care se folosește o cusătură orizontală pentru a 
imbina rama cu fața și cu branţul, și o cusătură ver- 
ticală, din două fire, executată la mașina de cusut 
talpa pe dinafară, prin care talpa exterioară se îmbină 
cu rama. Suprafața interioară a branţului e netedă, 
astfel încât nu e nevoie de un acoperiș de branţ, 
ci numai de un talonet. Acest sistem de fixare a 
tălpii dă încălțămintei un aspect deosebit de atră- 
gător; astfel, încălțămintea este excelentă din 
punctul de vedere al comodităţii, al flexibilităţii, 
al menținerii formei și al rezistenței la. purtare. 

Încălțămintea mai ieftină, de tipul celei cu talpa 
cusută pe ramă, se tălpueşte după procedeul cu 
rama fixată cu scoabe. Îmbinarea ramei cu fața 
şi cu talpa se face, dela toc la toc, cu scoabe 
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de sârmă lată de oțel, ale căror vârfuri gemene |  Fixarea tălpii după procedeul cusutului prin branț 
sunt îndoite pe suprafața interioară a branţului. | (fig. d) se execută printr'o cusătură verticală cu 
Prin mijlocul scoabelor se trece o aţă de in sau | două fire, care străbate branţul, pielea de față, 


0 
Ep 
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d, 


Tălpuirea încălțămintei, 


a) tălpuirea prin procedeul cusut pe ramă; b) tălpuirea prin fixarea ramei cu scoabe; c) tălpuirea. încălțămintei pentru 
sport; d) tălpuirea prin procedeul cusut prin branj; e) tălpuirea încălțămintei militare şi a altor tipuri de încălțăminte 
grea; f), g) și h) tălpuirea prin lipire; i) tălpuirea încălțzmintei la care fața se întoarce pe dos în timpul operaţiunii de 
tălpuire; 1) față; 2) branţ; 3) ramă; 4) talpă de uzură; 5) umplutura tălpii; 6) talpă intermediară; 7) cusătură pentru îmbi- 
narea ramei cu fața și branțul, sau a tălpii exterioare cu rama; 8) scoabe; 9) texuri; 10) şuruburi da alamă; 11) căptu- 


șşeala feţei. 


de cânepă, pentru a evita ca acestea să străpungă 
rama, Talpa extarioară se coase de ramă la mașina 
de cusut talpă pe dinafară, cu o cusătură cu lanţ, 
care se îngroapă într'un șanț profilat, a cărui 
ridicătură o acopere (v. fig. b). Pe porțiunea 
călcâiului, talpa se fixează în scoabe, texuri, cuie 
de lemn sau cuie obișnuite, cari se nituesc în 
brant. Pentru a acoperi vârfurile scoabelor îndoite 
pe branţ, toată suprafața branţului se acopere. 
Încălțămintea de sport se tălpuește în două 
feluri, după procedeul de tălpuire cu rama în- 
toarsă, şi după procedeul de tălpuire în care pielea 
căputei se întinde dintr'o singură bucată sub talpa 
piciorului, se încheie la partea superioară, cu o 
“cusătură de în-heiere simplă, formând un desen 
caracteristic, în formă de U (v. fig c). Talpa interme- 
diară se coase împreună cu fața de piela,iar talpa 
exteriozră se coase de talpa intermediară. Se ob- 
ține asifel o mare flexibilitate a încălțămintei, 


rama și, în unele cazuri, talpa exterioară sau 
interioară. Cusătura se execută cu o mașină spe- 
cială de cusut pe dinăuntru. Aspectul exterior 
al încălțămintei cu talpa fixată după procedeul 
cusut prin brant e asemănător cu al celei cusute 
pe dinafară. În interior, însă, sə văd vârturile 
îndoite ale texurilor (v.) şi firul cusăturii də îmbi- 
nare pe dinăuniru a branțului cu fața, rama și 
talpa. 

Pentru încălțămintea ostașilor şi pentru alte : 
tipuri de încălțămnte grea se folosește urmă- 
torul procedeu de tălpuire, prezentat în fig. e: 
Faţa de piele se trag: pe ca'apod și se pinde 
cu texuri nituite în branţ; se fixează o talpă intar- 
madiară pe branţ, cu texuri cari se îndoaie pe 
suprafața interioară a branțului și se aplică talpa 
exterioară, care se prinde da brant cu o cusă- 
tură efectuată de o mașină de cusut talpa pa din- 

| afară. Talpa exterioară, talpa intermediară, faţa de 


piele și branțul se unesc cu șuruburi de alamă. La 
încălțămintea care se poartă pe teren umed, în 
locul șuruburilor de alamă se întrebuințează cuie 
de lemn. Pe talpă se bat, de obiceiu, cuie cu 
floare. 

Producerea unor adezivi speciali a făcut posi- 
bilă elaborarea sistemului de fixare a tălpii prin 
lipire, care prezintă avantaje tehnice și econo- 
mice importante. Uneori se fixează și fața pe 
bran! prin lipire (v. fig. e), dar de obiceiu se 
folosesc în acest scop texuri sau scoabe. Folosirea 
unei cusături orizontale cu lanț, pentru a îmbina 
rama cu fața și cu branţul, este un procedeu mai 
perfecționat, care asigură o durabilitate supe- 
rioară, Porțiunea închisă de conturul fețelor trase 
pe calapod se nivelează cu un material de um- 
plutură (v. fig. f). Pielea trasă pe calapod, cum 
și talpa, se scămoşează în vederea lipirii. Tălpui- 
rea se execută prin lipirea fețelor de talpă sau 
de ramă, cu cleiu de nitroceluloză, folosindu-se 
pentru lipire piese speciale, cari lucrează cu pre- 
siunea de 2-5 at. Pe porțiunea călcâiului, talpa 
se fixează prin lipire sau cu texuri, cuie de lemn 
sau cuie de oțel, cari se nituesc în branţ. Pro- 
cedeul de fixare a tălpii prin lipire se folosește 
la confecționarea încălțămintei de tipul cel mai 
ușor, în special cel reprezentat în fig. g. Prin 
eliminarea cusăturii de fixare a tălpii se permite 
întrebuințarea unei rame mult mai înguste decât 
rama pentru încălțămintea cusută pe dinafară și, 
în același timp, mult mai uşoară, astfel încât încăl- 
țămintea finită are o flexibilitate și o ușurință 
comparabile cu ale încălțămintei întoarse. În acest 
caz, fața nu se scămoșează pentru a primi ade- 
zivul, Procedeul de fixare prin lipire e cel mai 
adecvat pentru tălpile de cauciuc și de mase 
plastice. Pentru lipire se întrebuințează adezivi 
speciali, de tipul triisocianatului de trifenilmetan. 

Pentru încălțămintea de copii și pentru o anu- 
mită categorie de încălțăminte pentru femei se 
folosește sistemul de fixare a tălpii numit „flexibil”. 
În loc să fie trasă sub calapod, ca la alte sisteme, 
fața e întoarsă în afară și e îmbinată cu talpa 
printr'o cusătură cu lanț. Cusătura se execulă la 
mașina de cusut talpa pe dinafară, prinzând cu 
o ramă feţele de talpă (v. fig. h). La încălțămintea 
de copii, rama poate lipsi, iar fața și ta'pa se 
îmbină printr'o cusătură cu lanț pe două rânduri. 

Un sistem simplu de confecționare a unei încăl- 
țăminte care se numește încălțăminte întoarsă asi- 
gură îmbinarea tălpii cu fața printr'o cusătură ori- 
zontală cu lanţ, în timp ce fața și talpa sunt trase 
pe calapod, întoarse cu partea din interior în 
afară, După tălpuire, încălțămintea se întoarce cu 
fața în afară şi se trage din nou pe calapod 
(v. fig, i). Se introduce un brant de acoperire 
interior, pe toată suprafața tălpii. Acest procedeu 
de tălpuire asigură o flexibilitate foarte mare și 
dă încălțămintei aspectul de tălpuire cu talpă 
foarte subțire. 

1. Taluz [oTKOC; talus; B&schung; slope; r&zsi): 
1. Suprafaţa inclinată, cere mărginește lateral un 
rambleu sau un debleu. — 2. Tangenta trigo- 
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nometrică- a unghiului pe care-l formează cu 
orizontala linia de cea mai mare pantă a taluzu- 
lui în sensul de sub Taluz 1; se exprimă printr'un 
raport de forma 1:n. — 

Panta taluzului se stabileşte în raport cu natura 
pământului și cu înălțimea taluzului. Fiecare fel 
de pământ e caracterizat printr'o inclinare maximă 
pe care o poale avea ialuzul executat în el, fără 
ca echilibrul să se strice şi granulele de pământ 
să alunece. Pentru 


motive de siguran- 

ță, taluzele drumu- 

rilor se construesc 

cu o inclinare mai 

mică decât aceea |. Rambleu scund (faluz cu panta 
a taluzului natural 1:1,5). 

al pământului re- 

spectiv. În practică, taluzele de rambleu de înăl- 
time mică (v. fig |) se execută cu panta 1:1,5. 
Taluzele rambleurilor înalte se execută cu pantă 
variabilă, inclinarea micşorându-se spre bază (v. 
fig. II). Frânturile și piciorul taluzului se rotun- 
jesc. Pentru rambleurile a căror înălțime depășește 
12 m (respectiv pentru debleuri, cu adâncimea 
mai mare decât 12 m), panta taluzelor se sta- 
bileşte pe baza calculelor de stabilitate. În albiile 
majore ale râurilor și până la nivelul apelor mari, 


II. Rambleu înalt (taluz cu pantă variabilă). 


panta taluzelor e 1:2. Panta taluzelor uzuală, în 
debleuri cu înălțimi mici, e 1:1,5. Dacă debleul 
taie mai multe straturi de pământ de naturi di- 
ferite, panta taluzului se frânge după natura pă- 
mântului. La trecerea dela un strat la altul, unde 
se modifică panta taluzului, se recomandă să se 
amenajeze banchete de siguranţă. 

Suprafața taluzelor se protejează, prin măsuri 
de consolidare, contra acţiunii distructive a apei 
de suprafaţă. Consolidarea lor se poate face prin 
însămânțare, brăzduire, plantații, acoperire cu 
fascine, pereare, etc. Taluzele expuse acțiunii 
apei curgătoare și a valurilor se protejează prin 
pereare, prin fascine, anrocamente și saltele de 
gabioane. 

2. Taluz continental. V. sub Platou continental. 

s Talveg [ranbBer, crepinenb; thalweg; Tal- 
weg; thalweg; sodorvonal]. Topog.: Linia care 
unește punctele de cea mai mare adâncime de 
pe fundul albiei unei ape curgătoare sau al unei 
văi uscate. 

4 ~ depresionar [enpeccuonblă TaIbBer; 
thalweg de&pressionnaire; depressiver Talweg; de- 
pressive thalweg; depresziv sodorvonal]. V. sub 
Forme isobarice, 

s Tămâie |namaun; encens; Weihrauch; in- 
cense; tömjén]: Răşină extrasă prin rănirea scoar- 
ței arborelui Boswellia Carteri Birdu, din familia 
burseraceelor, originar din Somalia, 
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1. Tamarugii [ramapyrur; tamarugite; Tamaru- 
gite; tamarugite; tamarugit]. Mineral.: NaAl(SO,),: 
*6H0. Sulfat de sodiu și de aluminiu, natural, 
produs da deshidratare, alb, al mendozitelor. 
Cristalizează în sistemul monoclinic. 

2. Tambuchiu [mok; &coutilie; Treppenluke; 
hatch; l&pcs6hăzinyilăs]. Nav. m.: Deschizătură 
dreptunghiulară sau rotundă în puntea unei nave, 
prin care coboară parsonalul la încăperile de 
sub punte. 

Tambuchiul poate fi închis cu un capac sau 
cu un sistem de acoperemânt alunecător. 

3. Tambur: Sin. Tobă (v.). 

4 Tambur [Tam6yp; tambour; Kuppelunter- 
satz; tholobate; kupoladob]. Cs.: 1. Porţiune de 
prismă poligonală, goală, sau de cilindru gol, in- 
terpusă între o cupolă și arcele sau zidurile cari 
limitează spațiul boltit. Trecerea dela planul pătrat 
al încăperii la baza poligonală sau circulară a 
tamburului se face cu ajutorul trompelor sau al 
pandantivelor. Tamburul înalță cupola și dă po- 
sibilitatea de iluminare, prin ferestre practicate 
în el, a spațiului de sub cupolă. — 2. Asiza de 
piatră, de formă cilindrică, formând fusul unei 
coloane, sau sâmburele unei scări în spirală, 

s ~ (ramGOyp; tambour; Wincfang; vestibule 
door, wind-screen; szélfogó]. Cs.: 3. Mic vesti- 
bul, cuprins între două rânduri de uși, la intrarea 
unei clădiri, pentru a evita curenţii de aer și 
pătrunderea frigului în interior. — 4. Spaţiu ci- 
lindric, la o ușă de intrare, în interiorul căruia se 
învârtește o ușă pivotantă, compusă din 3:::4 
palete. 

s Tambur de căldare: Sin. Cilindru de căl- 
dare (v.). 

+ Tambur gradai. V. Tobă gradată. 

s. Tambur set. V. Tobă de spaţiere. 

s. Tâmplar [cronap; menuisier; Tischler; car- 
penter; asztalos]. Ind. lemn.: Lucrător calificat, 
care confecjionează, din piese de cherestea sau, 
uneori, din lemn neprelucrat în prealabil, piese 
de lemn necesare în construcție (de ex. ferestre, 
uși, scări, etc.), sau obiecte de uz general (de 
ex. mobilă). În general, tâmplarul prelucrează 
lemnul prin așchiere (cu ferestrăul, cu rindeaua, 
cu dalta sau cu mașini-unelte corespunzăroare) 
și efectuează asamblări prin încleire, prin îmbinări 
în lemn, sau cu ajutorul unor piese metalice (cuie, 
şuruburi, balamale, etc.). 

10. Tâmplărie [cronapnoe geo; menuiserie; 
Tischlerei; carpentry; asztalos mesterség, aszialos- 
mi]. Ind. lemn.: 1. Meşteşugul prelucrării lemnu- 
lui, din forma de piese de cherestea sau, uneori, 
şi din piese neprelucrate în prealabil, în piese 
folosite în construcție (de ex. ferestre, uşi, scări, 
etc.), în mobilă, etc. — 2. Obiecte confecționate 
sau lucrări executate din lemn, de tâmplar. 

1. ~ [CTONApHaA Macrepckaa; menuiserie; 
Tischlerei; joinery, carpentry; asztalosműhely]. 3. 
Atelierul în care lucrează tâmplarii, pentru a 
confecționa, din piese de cherestea sau, uneori, 
din lemn neprelucrat în prealabil, piese folosite 
în construcții (de ex. uși, ferestre, etc.), mobilă, 


etc. Atelierul cuprinde, în general, utilaj și unelte 
de trasat. 

Uneltele și utilajul de prelucrare cuprind, în 
general: unelte și utilaj de așchiere (de ex. feres- 
traie, rindele, cuțite, dălți, burghie, pile, răzui- 
tori, etc.) și, uneori, mașini-unelte corespunză- 
toare; unelte și utilaj de asamblare (de ex. clești 
și prese de încleit, ciocane, șurubelnițe, oale 
pentru cleiu, eic.); utilaj de transport (de ex. 
cărucioare, transportoare, eic.); utilaj auxiliar (de 
ex. tejghele de tâmplărie, pietre de ascuţit, to- 
cile și mașini de ascuţit, clește pentru prinderea 
pânzelor la ascuțire, ceaprazuri și aparate de 
ceaprăzuit, etc., instalaţii de ventilat și absorbit 
praful și talașii, etc.). — Instrumentele de măsură și 
de verificare folosite în tâmplărie sunt: metrul, 
ruleta, rigla, dreptarul, etc. — Instrumentele de 
trasat folosite sunt: sgârieciul, acul de trasat, 
șabloanele, echerele, compasul, nivela, etc. 

Atelierul de tâmplărie al unei fabrici, în care 
prelucrarea se face în principal cu mașini-unelte, 
se numeşte atelier de tâmplărie mecanică. 

12. Tampoane de siguranţă [6ypeper; tampons 
de choc; Stopuffer; buffer, bumper, pad; ît- 
kőzö]. Mine: Tampoane montate pe traverse, în 
turnul unui puț de extracție, pentru a împiedeca 
colivia să ajungă la molete, când aceasta ar de- 
păși întâmplător nivelul rampei de descărcare și 
nu ar fi fost oprită prin frânarea produsă de con- 
vergența barelor de ghidaj. Aceste tampoane 
se montează la câțiva metri sub molete; ele au 
resorturi elicoidale puternice, destinate să amor- 
tiseze ciocnirea, cel puțin parțial. 

13. Tampon [ramnonH, yep; tampon; Puffer; 
bumper, buffer; ütköző, puffer]. Tehn.: 1. Obiect 
sau dispozitiv, folosit pentru amortisarea variației 
unei mărimi. — 2. Substanţă chimică folosită 
pentru a împiedeca un anumit proces. 

14. Tampon |TaMnoH, noAymeska ANA Ha- 
THpanuA; poupée; Tampon; dabber; tampon, 
festeklabda]. Arte gr.: Ghem rotund, confecţio- 
nat din straturi de pânză sau de postav, acope- 
rite cu o foaie subţire de mătase și care are un 
mâner, folosit la presele chalcografice manuale, 
pentru ungerea formei cu cerneală și pentru pre- 
sarea cernelii în adânciturile formei. 

15 Tampon |:KH/KOCTHaA  H3ONHPyrOImaA 
npoGka; tampon liquide d'isolement; flüssige 
Scheidewand; liquid blanket; szigetelő dugó]. 
Expl. petr.: Dop de lichidinert din punctul de 
vedere chimic în condițiunile respective, inirodus 
pe porțiuni limitate ale găurilor de sondă cari tre- 
bue sustrase acțiunii soluției de acid clorhidric care 
se folosește în operațiunile de acidizare (v.) a son- 
delor. În majoritatea cazurilor, sunt folosita so- 
luții saturate de NaCl: sau de astfel de concen- 
trație de CaCl}, încât să se atingă greutăţi spe- 
cifice de 1,2:::1,3 kg/dms, când e nevoie să se 
izoleze porțiunile din gaura de sondă situate sub 
porțiunea de tratat, prin acidizare. Porţiunile de de- 
asupra celei de tratat se protejează, în cazul tratării 
cu sonda închisă (strate productive cu presiuni rela- 
tiv mari), cu ajutorul unui tampon de ţiţeiu brut, 


+ fampon de împingere [6yġþep; tampon; 
PPE ac. ag af tat nai) zero [oyd C. fi: Piesă 
principală din aparatul de legare dintre locomotiva 
cu abur și tender, care servește la asigurarea 
legăturii articulate, cu mişcare relativă între limite 
determinate, a celor două vehicule. În blocul de 
înhămare al tenderului sunt montate două tam- 
poane de împingere, cari apasă pe plăcile de 
frecare montate pe traversa frontală din spate a 
locomotivei (v. fig. sub Bloc de înhămare al loco- 
motivei, și Bloc de înhămare al tenderului). 

Tamponul de împingere a locomotivelor de 
construcție nouă e format dintr'un cap prismatic, 
terminat în muchie (sau în calotă sferică), dintr'o 
coadă cilindrică ghidată în ghidajul (călăuza) 
tamponului, și dintr'o piesă de articulație. Con- 
tactul dintre tampon și placa de frecare se face, la 
mersul în aliniament, pe muchie, respectiv în 
axa calotei sferice; la mersul în curbe, tampo- 
nul poate aluneca pe placa de frecare, fără a 
se înțepeni. Cele două tampoane sunt legate 
între ele prin piesele de articulaţie, cu un arc 
de atelaj: pretensionat, format din lamele — și 
care serveşte ca piesă de compensare a solici- 
țărilor pe cele două plăci de frecare, și ca arc 
de rapel. 

Prin apăsarea tampoanelor de împingere ale 
tenderului pe plăcile da frecare ale locomotivei 
se menține, între traversele frontale ale locomo- 
tivei şi ale tenderului, o anumită distanță, fără 
a avea legătură rigidă între ele. 

Prin legătura care se produce se limitează 
jocurile laterale dintre locomotivă și tender, re- 
ducându-se amplitudinile. oscilajiilor din șerpuire. 

2. ~ de vehicul feroviar [tenesnogopox- 
HbIÄ Gybep; tampon de véhicule ferroviare; 
Eisenbahntahrzeug-Puffer; buffer of a railway car- 
riage;  vasutijârmi-iutkâz6]: Piesă principală a 
aparatului de cioc- 
nire al unui ve- 
hicul (locomotivă, 
vagon) de cale 
ferată, care pri- 
meşte șocurile din- 
tre vehicule în 
timpul mersului și 
menține vehicule- 
le la o anumită 
distanță între ele. 
Un tampon e for- 
mat dintr'un disc 
cu tijă sau cu toc, 
montat, împreună cu axul tamponului, în cutia 
metalică a acestuia, care e fixată pe traversa 
frontală a vehiculului. Cutia e tronconică şi ser- 
vește la susținerea tamponului și la fixarea lui de 
traversa frontală a vehiculelor de cale ferată. 
Cuţia deschisă are două picioare, fixarea cutiei 
de traversa frontală fiind făcută prin şuruburi. La 
tampoanele cu toc, cutia tamponului e chiar tocul 
lui. Un vehicul de cale ferată (vagon, loco- 
motivă împreună cu tenderul) are patru tam- 
poane, montate câte două pe fiecare traversă 


|. Tampon cu tijă. 
1) traversă frontală; 2) cutia tampo- 
nului; 3) arcul tamponului; 4) inel de 
izbire; 5) discul tamponului; 6) tija 
tamponului. 
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frontală; tamponul din stânga, considerat în sen- 
sul din spre vehicul, are suprafața discului plană; 
celălalt are suprafaţa discului bombată, raza bom- 
bării fiind de 600.::700 mm. Un tampon cu discul 
plan e deci în contact cu un tampon cu discul 
bombat dela vehiculul vecin (v. fig. sub Tam- 
ponare), astfel încât contactul dintre discuri. se 
face aproximativ în același punct, situat în apro- 
piere de centrul geometric al discurilor. 

Tampoanele cu tijă (v. fig. 1) sunt confecţionate, 
fie cu tija și cu discul dinir'o singură bucată, fie 
din două piese separate şi nituite. Tija tamponu- 
lui deformându-se ușor, acest tip de tampon e 
folosit numai la vehiculele de construcție mai 
veche. 

Tampoanele cu toc au discul montat pe o 
piesă cilindrică de mare rezistență la încovoiere, 
ghidată de un toc 
cilindric. Trans- 
miterea, la resor- 
tul tamponului, a 
șocului pe care-l 
primeşte discul 
tamponului se 
face, fie printr'o 
tijă (v. fig. II), fie 
prin apăsarea di- 
rectă cu o piesă 
cilindrică pe un 
sistem de resor- 
turi inelare, mon- 
tate în tocul tam- 
ponului (v. fig. III). Tampoanele cu toc având mare 
rezistență și capacitate de amortisare a șocurilor 


II. Tampon cu toc, 
1) disc; 2) tijă de tampon; 3) toc de 
tampon; 4) resort de tampon; 5) placă 
de rezemare. 


III. Tampon cu toc cu resortur inelare. 
1) disc; 2) toc de tampon; 3) resorturi inelare; 4) placă de 
rezemare. 


dintre vehicule, sunt aproape generalizate la ve- 
hiculele de cale ferată. 

La vagoanele lungi, cu patru și cu șase osii, 
tampoanele sunt legate între ele cu un dispo- 
zitiv de egalizare (resort lamelar, balansier), spre 
a se reduce amplitudinea oscilaţiilor laterale ale 
vagonului. 

La unele vagoane de călători, de construcție 
nouă, amortisarea șocurilor se realizează cu un 
amortisor hidraulic, respectiv prin plăci de cauciuc, 
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1 Tampon, resort de ~ [Gybepnaa npyutn- 
Ha; ressort de tampon; Pufferfeder; buffer spring; 
ütközőrugó]. C. f.: Resort montat în cutia tampo- 
nului unui vehicul de cale ferată, pentru amor- 
tisarea și transmiterea șocurilor primite de tam- 
pon la traversa frontală a vehiculului. 

La tampoanele cu tijă se folosesc resorturi vo- 
‘lute. La tampoanele cu toc se folosesc (după 
tipul tamponului) resoriuri elcoidale, resorturi 
inelare și, uneori, resorturi de frecare. — Resor- 
turile elicoidale prezintă avantajul că preiau și 
transmit șocurile direct, fără gradații, și redau 
aproape complet energia mecanică acumulată, 
ceea ce duce însă la oscilații în corpul trenului 
şi chiar la ruperea lui. — Resorturile inelare sunt 
formate din două rânduri de inele de oţel, cari 
presează unele pe altele. Prin presare, inelele 
exterioare (v. fig. sub Tampon de vehicul fero- 
viar) se lungesc, iar cele interioare se comprimă, 
între suprafeţele de contact ale inelelor obținân- 
du-se și o frecare mare; ca urmare a deformă- 
rilor, se obțne o mare capacitate de înmagazi- 
nare de energie mecanică din șocurile dintre 
vehicule, și deci o reducere a oscilaţiilor. Resor- 
turile de frecare sunt constituite din inele con- 
centrice cu mari suprafeţe de frecare, cari dau 
o mare capacitate de amortisare a şocurilor dintre 
vehicule. 

2. Tamponare [CTOJIKHOBenHe;  tamponne- 
ment; Pulferstob; buffer striking; ütközés]. 1. C. f.: 
Șocul a două vehicule de cale ferată, prin inter- 
mediul tampoanelor aparatului de ciocnire. Apa- 
ratul de ciocnire serveşte la preluarea și la amor- 
tisarea șocurilor dintre vagoane. 

Şocurile dintre vehiculele de cale ferată în 
mişcare se produc În perioada de demarare, în 
perioada de creștere sau de scădere a vitesei, 
la frânare, la trecerea unui tren lung peste profi- 
luri de rezistențe diferite ale căii, etc. Şocurile 
depind de variaţia forței de tracțiune care se 
aplică vehiculelor, de starea aparatelor de legare, 
de neregularitățile căii și de condițiunile de ade- 
ziune (interacțiunea dintre vehicul și cale). 

Transmiterea șocu- pe 
rilor înt-e vehiculele 
în mers, prin inter- 
mediul aparatului de 
ciocnire, de o parte 
amortisează șocurile, 
iar de altă parte fa- 
cilitează cuplarea cu 
tensiune inițială a ve- 
hiculelor, fără a re- 
duce însă stabilitatea 
mersului, în special 
la circulaţia în curbe. 
Cuplarea cu tensiune 
inițială a vehiculelor 
e necesară pentru 
eliminarea, respectiv 
pentru reducerea os- 
cilațiilor la pornirea, frânarea și accelerarea tre- 
nului. Contactul dintre două discuri de tampon 


Tamponarea a două vehicule 
de cale ferată, 

a) mersul în aliniament; b) mer- 
sul în curbă. 


efectuându-se în același punct (v. sub Tampon), 
înscrierea în curbe a vehiculelor e ușurată, se 
evită transmiterea șocurilor prin marginile discu- 
lui și se egalizează mai ușor diferența dintre 
tampoane, provocată de jocul suspensiunilor 
vehiculelor încărcate și ale celor goale (v. fig.). — 
2, Tehn.: Numire improprie, folosită pentru cioc- 
nirea a două sisteme de solide grele, la care se trans- 
mite mult impuls. 

4 Tamponare [naxarbiBanne KpacKu; en- 
crage; Tamponieren; dabbing; tamponâlăs]. Arte gr.: 
Ungerea cu cerneală a unei forme de tipar adânc, 
cu ajutorul unui tampon; se folosește la presele 
chalcografice manuale. 

4. Tamponare [6ybepnoe pelicrBue; tam- 
ponage, tamponnement; Pufferung; buffering; 
tamponă!âs]. Ctim. fiz: Menţinerea exponentu- 
lui de hidrogen al unei soluţii, prin adăugirea 
unei substanţe convenabile în acea soluție. V. şi 
Soluţie-tampon. 

s Tamponare, aparat de ~: Sin. Aparat de 
ciocnire (v.). 

s. Tanacetonă [rananeTon; tanacâtone; Tan- 
aceton; tanacetone; tenaceton]. Chim. V. sub 
Tuionă. 

2 Tanaj: Sin. Tăbăcire (v.). 

& ~, indice de ~ [crenenb AyŐNEHHA; 
degré de tannage; Durchgerbungszahl; tannin 
percentage; cserzésiszám]. Ind. piel.: Numărul de 
părți de tanin fixată de 100 părți substanță der- 
mică, la o piele tăbăcită. 

ə: Tanalbin. V. Tanat de albumină. 

10. Tanant [AyGHJbHnoe BeuiecTBo; tannant; 
Gerbmiitel; tanning material; cserzGanyag]. Ind. 
chim.: 1. Substanţă care are proprietatea de a 
tăbăci pielea (v. Tăbăcire). — 2. Materie primă 
naturală, care conține substanțe tanante în sensul 
de sub Tanant 1. — 

Materialele folosite ca tananți sunt, fie de na- 
tură organică, fie de natură anorganică. Mate- 
rialele tanante organice sunt, fie de origine ve- 
getală, fie de origine nevegetală. Substanțele 
tanante din materialele tanante vegetale naturale 
sunt compuşi macromoleculari, de structură com- 
plicată. Cu rare excepțiuni, ele se prezintă sub formă 
amorfă, în general co!oidă, și sunt mai mult sau 
mai puțin solubile în alcool, în amestecuri de 
alcool și eter, și în acetonă; sunt insolubile în 
eter anhidru, în eter de petro!, cloroform, sul- 
fură de carbon și benzen. Substanțele tanante 
sunt foarte sensibile: se modifică ușor prin oxi- 
dare, prin reducere și datorită acțiunii enzime- 
lor; ele sunt higroscopice. Gustul astringent e 
caracteristic tuturor substanțelor tanante vegetale; 
ele dau precipitate cu soluţii de cleiu și de ge- 
latină, cu alcaloizii, cu sărurile metalelor și cu 
hexametilentetramina; cu sărurile de fier dau 
reacţii însoţite de colorare caracteristică. 

Elementele constitutive caracteristice a'e sub- 
stanțelor tanante vegetale sunt fenolii, în special 
pirocatechina, floroglucina, pirogalolul și acidul 
galic. După modul cum sunt legate între ele 
aceste elemente structurale ale moleculelor sub- 


stanțelor tanante, acestea se impart in substanţe 
tanante hidrolizabile și în substanțe tanante con- 
densate. 


În cazul substanțelor tanante hidrolizabile, fe- 
nolii sunt legați cu resturi de zaharuri, prin atomi 
de oxigen. Din acest grup fac parte taninurile 
de valonee, de trillo, dividivi, algarobilla, miro- 
balanum, cele de lemn de castan și de stejar. 

La substanțele tanante condensate, legătura 
dintre diferitele elemente fenolice e realizată 
prin atomi de carbon. Din acest grup fac parte 
taninurile din lemnul de quebracho, urundar, și 
din cojile de molid, de mimoză, maletto, mes- 
teacăn, salcie. 

În practică se folosește, de obiceiu, clasificarea 
în substanțe tanante pirogalolice și în substanţe 
tanante pirocatechinice, după cum materialul tanant 
respectiv dă pirogalol sau pirocatechină prin în- 
călzire uscată la 180.200, 

Grupul substanțelor tanante pirogalolice coin- 
cide aproximativ cu grupul celor hidrolizabile, 
iar grupul substanțelor tanante pirocatechinice 
coincide aproximativ cu grupul celor condensate. 

Unui al treilea grup, mixt, pirogalolic şi piro- 
catechinic, îi aparține taninul din coaja de stejar. 

Substanțele tanante hidrolizabile (pirogalolice) 
cuprind trei tipuri fundamentale: tipul depsidic, 
tipul taninurilor esteri ai acizilor fenolcarbonici 
cu alcooli polivalenţi și zaharuri și tipul glicozidic. 

Din tipul depsidic face parte, de exemplu, aci- 
dul m-digalic 


H 
HO=—C—C—OH C—C—OH 
Z S aa 
HC C—0—0—C C—OH 
N "A Îsi sf, 
CGH C=C—OH 
H 
HOOC 


care intră în compoziția substanțelor tanante sub 
formă esterificată cu glucoză. Taninurile din tipul 
esterilor acizilor fenolcarbonici, în special ai aci- 
dului galic, cu alcooii polivalenţi și zaharuri, con- 
țin în moleculă un mare număr de grupe OH 
fenolice şi se comportă, din cauza naturii slab 
acide a acestor grupe, ca acizi organici slabi, 
adică pot forma săruri. Cel mai important repre- 
zentant al așa numitelor galo-taninuri e „taninul 
chinezesc“, din galele unei specii de sumac, 
Rhus semialata. Acesta e un amestec de compuși 
rezultați din glucoză esterificată în mod diferit 
cu acid galic, cari se deosebesc între ei prin 
numărul sau prin dispoziţia diferită a moleculelor 
de acid galic legat. În taninurile de tipul glico- 
zidic predomină acidul galic şi derivatul difenilic 
al acestuia, acidul elagic. La tăbăcirea cu aceste 
substanțe, pe piei se depune acid elagic. Aceste 
depozite de acid elagic se numesc „floare“ și 
petele albicioase pe cari le lasă pe piei sunt un 
semn de calitate superioară, Din grupul substan- 
telor elago-galice, cari formează „floare“, fac 
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parte substanțele tanante din valonee și trillo, 
din dividivi, din mirobalanum, din lemn de castan 
și de stejar. Taninurile din lemnul de stejar sunt 
amestecuri cari conțin, pe lângă taninuri elago- 
galice, și o substanță tanantă uşor modificabilă, 
de natură catechinică. — 

Substanțele tanante condensate (pirocatechinice) 
au la baza structurii lor scheletul catechinic. Ele 
prezintă importanţă tehnică deosebită, cuprinzând 
taninurile de quebracho, coajă de molid, mimoză, 
maleito, mangrove, salcie, mesteacăn. 

Din totalitatea producţiei de piei tăbăcite cca 
80% se fabrică prin tăbăcire vegetală, 18% prin 
tăbăcire minerală și 2% prin alte procedee. — 


Deși substanțele tanante sunt foarte răspândite 
în regnul vegetal, practic, numai vreo 25 de 
genuri de plante furnisează lemn, coajă, fructe, 


Materiale tanante 


vegetale 


3 L18 MA £ T 
| 3229 |3| a |S, 
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Felul FPES NES 085 demps 
materialului tanant | 5E2535 | 2w| = |S EE 
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Coji tanante: 
coajă de stejar 10,0 (5..:17) [13,0 | 64---70 | 26 
iii ie atatia aei a Arata! Bază taaa i 
coajă de molid | 11,5 (7.-.20) fias | 59.. 64 | 43 
nl iii Îi LA aa 


coajă de niangrove|36,0 (28-.-40)| 14,5 | 80.-.83 | 2,5 


Lemne tanante: * 
lemn de quebracho 


20,0 (ama .5| 95...97 | 1,5 


lemn de castan | 9,0 (6---15) |145 | 80--. 


lemn de stejar | 6,5 (3..:10) |ia.s | 73 


Fructe tanante: 
valonee 30,0 (16---38) | 14,5 | 73...77 | 10 


trillo Jazo (30...53) | 14,5 | 76..: 


mirobalanum cu 
miezuri 


34,0 5--ao)| 13,0 | 70-.: 


mircbalanum fără 
50,0 (40.::58)|13,0 | 72... 


miezuri 
algarobilla [43.0 (35.. 52)| 12,5 | 64-67 | 20 
dividivi las (25..:50) | 13,0 | 65---68 | 23 


Frunze tanante: | 
sumac 28,0 (15---35) | 12,0 | 64...67 18 
În 


frunze, rădăcini sau excrescențe cari prezintă 
importanță ca materiale tanante; de exemplu 
coaja de stejar, de castan nobil, de molid, de 
anumite specii de acacia (coajă de mimoză), de 
anumite specii de eucalipt (coajă de maletto), 
de mangrove, de mesteacăn și de salcie; lemnul 
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tanant de stejar, de castan nobil, de quebracho, 
de anumite specii de acacia (catehu), de urunday 
şi de tizerah; frunzele diferitelor specii de Rhus 
(sumac, scumpie) și gambir; fructele tanante ale 
unor specii de stejar (valonee, trillo), de Caesal- 
pinia (dividivi, algarobilla, teri), de terminalia 
(mirobalanum); rădăcinile tanante ale diferitelor 
specii de Rumex (canaigre), de Saxifraga (badan), 

e Polygonum (baran) şi de Statice (kermek). 
` Galele sau gogoșile de ristic sunt excrescențe 
patologice produse la numeroase plante prin în- 
țepătura unor insecte. Galele coapte produse pe 
frunzele de stejar sunt formaţiuni dure de co- 
loare cafenie-cenușie mată, cu suprafața neregu- 
lată. Substanțele tanante conținute în gale consistă 
din tanin aproape pur, conținutul în tanin al 
galelor variind între 7 și 25%, iar al unor gale 
exotice, până la 75%. Galele se extrag concomi- 
tent cu alte materiale tanante. 

Colţanii sunt excrescențe patologice cari se 
formează pe ghinda stejarului (Quercus pedun- 
culata, mai rar pe Quercus sessiliflora), în urma 
înțepăturii unei viespi (Cynips calicis): care își 
depune ouăle între cupă și ghinda ei, când aceasta 
e încă tânără. Colţanii copți sunt de coloare 
brună închisă, de formă noduroasă, neregulată, 
și cu diametrul de 1,5-::2,5 cm. Collanii copți 

- căzuți pe pământ se adună în lunile Septemvrie 
şi Octomvrie. Colţanii bine conservaţi conțin 
24-::35% substanțe tanante. Ei se întrebuințează 
la fabricarea extractelor tanante în amestec cu 
cojile de molid și de stejar, imbogăţind conținutul 
de substanțe tanante și îmbunătăţind calitatea 
extrasului obținut. Talpa tăbăcită cu extract de col- 
tani este de coloare deschisă, foarte rezistentă şi 
tare, cu proprietăți hidrofobe. Cea mai indicată 
pentru extracte tanante e coaja stejarului tânăr 
de 15-20 de ani, care este netedă, fără 
ritidom (celule moarte), cu un lustru alb-argintiu 
(coaja-oglindă). Aceasta conţine cca 10% sub- 
stanțe tanante. Cea mai mare parte a substanţelor 
tanante din coaja de stejar se găsește în țesutul 
alb de pe partea interioară a cojii. Coaja netedă, 
argintie şi cu partea cărnoasă albă, de pe cren- 
gile mai subțiri ale stejarului de 15:::20 de ani are 
cel mai mare conținut în tanin. La această vârstă 
începe formarea ritidomului și, în consecinţă, scă- 
derea conținutului de substanţe tanante. Recol- 
tarea cojii de stejar se face în perioada de cir- 
culaţie a sevei, începând cu sfârșitul lunii Aprilie 
sau începutul lunii Mai și până în lunile lulie— 
August, când cojirea devine dificilă. De pe un 
hectar de pădure de stejar de 20 de ani se obțin, în 
medie, 552 kg coajă uscată. Coaja de stejar se 
întrebuințează la fabricarea unor extracte în amestec 
cu coaja de molid. E unul dintre cele mai bune 
şi mai multilaterale dintre materialele tanante 
existente. Se întrebuințează la fabricarea tuturor 
felurilor de piei tăbăcite vegetal, cărora le con- 
feră o coloare galbenă-brună și proprietăţi su- 
perioare. 

Lemnul de stejar se întrebuinţează excluziv sub 
forma de rămășițe și deșeuri ale industriei fo- 


restiere și dela prelucrarea trunchiurilor pentru 
cherestea, pentru lemn de construcții, traverse, 
parchete, etc. Conţinutul de substanțe tanante 
creşte cu vârsta stejarului, dela cca 1,5% (la 
lemnul de 20 de ani) până la 6-::7% (la lemnul de 
90.::100 de ani), calculat la materialul cu 15% umi- 
ditate. Extractele de lemn de stejar produc o 
piele tare, din care cauză nu pot fi intrebuințate 
decât la tăbăcirea tălpii, în combinație cu alte 
materiale tanante. 

Coaja de molid conține 9.::12% substanțe ta- 
nante. Conţinutul maxim de substanțe tanante 
al cojii de molid este între 60:::80 de ani. Ma- 
joritatea substanțelor tanante din coaja de molid 
sunt înmagazinate în partea cărnoasă a coji. 
Recoltarea cojii se face în perioada de circulație 
a sevei, adică între lunile Mai și August. Ca ma- 
terial tanant, extractul din coajă de molid are 
proprietăţi tehnologice foarte defavorabile, în 
speță o vitesă mică de pătrundere în interiorul 
pielei, o legare cantitativă mică cu substanța der- 
mică, o rezistență slabă a acestei legături și o 
fermentescibilitate mare, datorită conţinutului bo- 
gat în substanțe zaharoase. 

Coaja de salcie conține cca 8:::13% sub- 
stanțe tanante. Dintre speciile de salcie, cele 
mai importante pentru extracţie sunt: Salix vimi- 
nalis (răchita), cu 9,0:::12,9% substanțe tanante; 
Salix repens (arenaria), cu 13%, substanţe tanante; 
Salix russeliana, cu 12% substanţe tanante; Salix 
caprea, cu 10,0.::12,1% substanțe tanante; Salix 
triandra, cu 11,5:::17,9%, substanțe tanante; Salix 
cinerea, cu 8,6:::11,5%, substanțe tanante; Salix ni- 
gricans, cu 7,2:::10,4% substanțe tanante. Cea 
mai răspândită e Salix alba, care conține numai 
5,5-::7,6% substanțe tanante. Perioada de tăiere 
începe în luna Martie, odată cu circulaţia sevei, şi 
poate dura până în luna August. Un hectar de 
pădure de salcie de 4-::5 ani poate furnisa 5-::7! 
coajă. Din coaja de Salix triandra se fabrică un 
extract care conține 40% substanţe tanante, 12% 
substanțe netanante, 1,2% substanțe insolubile, 
şi 6:::8% acid salicilic. Compoziţia acestui extract 
este foarte favorabilă. Acidul salicilic fiind înrudit, 
prin structura sa chimică, cu chinonele, are pro- 
prietăți tanante. Afară de aceasta, are pro- 
prietăți antiseptice, cari împiedecă creşterea mu- 
cegaiurilor în zemuri (cauză de pierderi mari de 
tanin), cum și mucegăirea pieilor în timpul us- 
cării. De aceea, Salix triandra pare se fie cea mai 
indicată în scopuri extractive. Extractele de sal- 
cie furniseză o piele moale dar trainică, de 
coloare deschisă. Ele pot fi întrebuințate la tăbă- 
cirea tuturor felurilor de piei, dar mai ales a 
pieilor cari au o supleță mai mare, cum sunt 
blancul, tovalul, etc. Coaja de salcie repre- 
zintă rezerva latentă cea mai importantă de ma- 
terie primă pentru industria extractelor tanante 
din țara noastră, i 

Coaja de anin conţine substanţe tanante de 
bună calitate, cari dau o piele pentru talpă cu cali- 
tăți superioare. Conţinutul de substanțe tanante al 
aninului vatiază între 9 și 16% și scade cu vârsta 


arborelui. Cele mai bogate sunt cojile tinere, 
fără ritidom, și cojile ramurilor, cari conţin 14-::16% 
substanțe tanante. Recoltarea cojilor de anin se 
face în același fel ca și a celor de stejar. Fructele 
aninului sunt foarte bogate în taninuri. Conţinutul 
variază între 16 și 22% și taninul este foarte 
recomandabil pentru tăbăcirea tălpii. Colectarea 
lor se face în același fel ca și a colţanilor. 

Coaja de mesteacăn (betula alba) se între- 
buințează, impreună cu coaja de salcie, la tăbă- 
cirea iuftului și a tovalului. Pielea tăbăcită cu 
coajă de mesteacăn are coloare galbenă-roșietică, 
e moale, elastică și rezistentă. Mesteacănul se 
cojește fie în picioare, fie tăiat. Vârsta cea mai 
potrivită pentru tăiere e între 50 şi 60 de ani. 
Copacii tineri sunt mai greu de cojit decât cei 
bătrâni. Substanțele tanante sunt conţinute numai 
în partea cărnoasă, din interiorul cojii. Conţi- 
nutul de substanţe tanante al cojii de mesteacăn 
variază cu vârsta, fiind de 10:::11% substanţe ta- 
nante. Colectarea cojilor de mesteacăn se poate 
face atât pentru tăbăcire, cât și pentru distilarea 
lor uscată, în vederea obținerii uleiului de gudron 
__de mesteacăn, care are utilizări în tăbăcire, 

Scumpia și sumacul sunt substanțe tanante cari 
provin dela speciile de arbuști ale căror frunze 
au conținut mare de substanțe tanante, Sumacul 
original provine dela arbustul Rhus coriaria L., 
care crește în special în Sicilia și în Asia Mică, 
iar scumpia provine dela arbustul Rhus cetinus L., 
care crește în țara noastră. Avantajele deosebite 
ale acestor materiale tanante consistă în pro- 
prietatea lor de a tăbăci pieile în coloare foarte 
deschisă, uneori aproape albă, foarte rezistentă 
la lumină. Substanțele tanante din sumac sau 
scumpie pătrund foarte repede în piele și produc 
o piele foarte moale, plină și plăcută la pipăit. 
Sumacul și scumpia se folosesc și la tratarea 
pieilor tăbăcite în crom pentru a le face apte să 
ție colorate cu coloranţi bazici (mordansare) și 
pentru a ușura finisarea. Substanțele tanante ale 
sumacului și scumpiei sunt complet lipsite de 
astringenţă, 

Se mai obține scumpie din oțetar (Rhus ty- 
phina), plantă răspândită la latitudini superioare 
paralelei 50, astfel încât ar putea fi cultivată sis- 
tematic, fiind foarte rezistentă la frig; e atât plantă 
taniferă, cât și plantă fixatoare a solului, deoarece 
se poate cultiva pe terenuri supuse eroziunii, Frun- 
zele de Rhus typhina contin adesea peste 30% 
substanțe tanante. Proprietățile tanante ale extrac- 
tului de Rhus typhina nu sunt cu nimic inferioare 
celor ale extractului de sumac original, sicilian. 
Pieile tăbăcite cu acest extract sunt moi şi pline, 
dând la pipăit o sensaţie caracteristică, identică 
celei date de pieile tăbăcite cu sumac sicilian, 
Producţia e de 1000 kg frunze uscate la hectar, 
adică o producţie minimă de 250 kg tanin pur 
la hectar. 

Lemnul şi coaja de castan nobil conțin unul 
dintre materialele tanante cele mai valoroase 
pentru tăbăcirea piele. Conţinutul de substanțe 
tanante al cojii de casten e mai mare decât al 
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celei mai bune coji de stejar. În scopuri ex- 
tractive, lemnul și coaja de castan se prelucrează 
împreună, Substanțele tanante de castan au cea 
mai mare putere de combinare cu pielea dintre 
toate substanțele tanante. Extractul de lemn de 
castan e unul dintre cele mai importante materiale 
tanante, cari se întrebuințează în special la fabri- 
carea tălpii, combinat cu extractul de stejar. Astăzi 
se fabrică, prin procedee speciale, extracte de 
castan cu astringență redusă. 

Salcâmul conţine în coajă 6,3% substanțe ta- 
nante, iar în lemn, 3,9%. Extractele de salcâm 
fermentează mai greu decât celelalte extracte 
tanante. Ele pătrund mai încet în piele decât 
extractul de lemn de stejar, dând pielei o co- 
loare galbenă deschisă, foarte plăcută. Împreună 
cu alte extracte, poate fi întrebuințat avantajos la 
tăbăcirea tălpii. 

Bradul are o coajă cu un conținut mic (cca 6%) 
de substanţe tanante. 

Plopul conţine în coajă 9,6% (specia Populus 
alba) și 18,7% (specia Populus nigra) substanțe 
tanante. 

Badanul reprezință un grup de plante ale căror 
rădăcini conțin substanțe tanante. Din acest grup 
fac parte varietăţi de Bergenia și de Saxifraga, 
cari au fiecare zona lor de răspândire. Materialul 
tanant, numit inițial badan, e rădăcina de Saxifraga 
crassifolia, o specie cu frunzele late, care crește 
la altitudini dela 500 la 2500 m și chiar dincolo 
de această limită. Planta își păstrează frunzele și 
în timpul iernii. 

Rădăcinile de badan conţin cca 20% substanțe 
tanante. Conţinutul de substanţe tanante al rădă- 
cinii crește cu altitudinea. Frunzele conțin 1617% 
substanțe tanante. Extractul de badan se între- 
buințează la fabricarea tălpii. 

Taranul reprezintă rădăcinile plantei Poligonum 
alpinum. Tuberculele rădăcinilor conțin, în stare 
uscată, 16:::22% substanțe tanante. 

Kermekul reprezintă rădăcinile plantelor Statice 
latifolia și Statice gmelini. Rădăcinile au gro- 
simea de 5-::6 cm și lungimea de 11,5 m. Ele 
conțin în medie 17% substanțe tanante. 

Rumexul cuprinde diferite specii: Rumex ace- 
tosa, cu 20:22% substanţe tanante; Rumex hydro- 
lapatum, cu 21% substanțe tanante; Rumex pa- 
cienția, cu 21% substanțe tanante; Rumex san- 
guineum, cu 1012% substanţe tanante, 

Creţușca crește în cantităţi foarte mari în țara 
noastră; are frunze cari conțin 8:12% substanțe 
tanante. 

Răchițanul prezintă același interes ca și cre- 
țușca. — 

Materialele tanante exotice folosite și în țara 
noastră sunt indicate mai jos: 

Coaja de mimoză (Acacia decurrens, A. molis- 
sima, A. pycnantha, A, penninervis și A. deal- 
bate), cultivată în special în Africa de Sud, con- 
ține ccà 35% substanțe tanante. Extractul de coa- 
jă de mimoză dă o piele rezistentă, plină, de 
coloare roșietică, și se întrebuințează, în amestec 
cu alte materiale tanante vegetale, la prepararea 
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aproape a tuturor felurilor de piei. Mimoza re- 
prezintă rezerva latentă cea mai importantă de 
substanțe tanante din lume. 

Lemnul de quebracho dă un material tanant 
care acopere cca 1/3 din consumul de substanțe 
tanante din lume. Conţinutul mediu de substanțe 
tanante al lemnului de quebracho e de 20,7%. 
Extractul de lemn de quebracho se fabrică sub 
două forme: extractul „ordinar“, solubil în apă 
caldă, și extractul „solubil la rece“, obţinut în 
majoritatea cazurilor prin sulfitare. Extractul de 
quebracho se întrebuințează în special la fabri- 
carea tălpii și a pieilor mai grele, tăbăcite vege- 
tal. El are o mare vitesă de pătrundere în in- 
teriorul pielei. 

Valonea reprezintă cupele bogate în substanțe 
tanante ale fructelor unor specii de stejar (Quer- 
cus valonea, din Asia Mică, Q. macrolepis şi Q. 
graeca, din insulele mării Egee și din Grecia), iar 
trillo reprezintă solzii bogaţi în substanțe tanante 
ai acelorași cupe. Extractul uscat sub formă de 
pulbere e cunoscut sub numirea de valex, e 
uşor și total solubil în apă și conține cca 6475% 
substanțe tanante. Aceste materiale tanante dau 
o piele foarte rezistentă, de coloare deschisă. 

Materialele tanante conținute în coji, în lemn, 
în rădăcini sau în fructe, se extrag cu apă. Sub- 
stanțele tanante solubile, conţinute în materialele 
tanantei vegetale, sunt un amestec de substanțe 
cu partcule de dimensiuni și solubilitate diferite. 
Pe lângă substanțele tanante, se extrag și alte 
substanțe solubile în apă: substanțe minerale, 
substanțe de tipul amidonului și al zaharurilor, 
cari formează substanțele netanante solubile. Pe 
lângă acestea, materialele tanante conțin şi sub- 
stanțe tanante macromoleculare, greu solubile în 
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apă. Felul și cantitatea substanțelor cari se di- 
solvă în procesul de extracție din materialul ta- 
nant depind de gradul de mărunțire al materia- 
lului supus extracţiei, de caractaristicele apei de 
extracție, de temperatura de extracţie, de raportul 
dintre cantitatea de apă și material, de durata 
extracției, de asocierea anumitor substanțe chi- 
mice la ex!racție, etc. 

Materialele tanante se caracterizează prin cifra 
de raport, adică prin raportul dintre greutatea 
substanței tanante şi a totalului substanțelor so- 
lubile. 

Obţinerea extractelor tanante cuprinde trei 
faze: mărunțirea materiei prime, extracția cu apă 
a materiei prime, şi evaporarea zemurilor obținute 
prin extracție, însoţită eventual de purificare. 

Mărunţirea lemnelor tanante se face în mașini 
de cioplit; cojile, după o mărunțire preliminară, 


“făcută cu tocătoare sau cu sfărâmătoare de foi, se 


mărunțesc prin măcinare în mori cu ciocane; fruc- 
tele tanante se mărunțesc în aceleași mori ca 
și cojile, sau în mori cu discuri. 

Materiile prime tanante astfel mărunţite se trans- 
portă mecanic, prin elevatoare, cupe, melci, etc., 
spre încăperile de înmagazinare, şi, de acolo, 
după nevoie, la difuzoarele de extracţie. 

Extracţia se face în baterii (v. fig.) de 6-::8 di- 
fuzoare-vase de lemn sau de cupru, deschise 
șau închise, legate între ele, în așa fel, încât ze- 
murile să poată fi trecute dintr'unul într'aitul sau 
recirculate în același vas, Extracţia se face după 
principiul contracurentului, temperatura fiind, în 
general, de 70° în difuzoarele cu materia primă 
cea mai proaspătă, de 80.::90* în difuzoarele de- 
la mijlocul bateriei şi de 90.::100* în difuzoarele 
cut materialul cel mai bogat. 


Instalaţie pentru fabricarea exiractelor lanante. 
1) coajă tocată; 2) moară de coajă; 3) transportor de coajă proaspătă; 4) buncăre de umplere; 5) rezervor de apă fler- 
binte; 6) difuzoare; 7) presă de coajă; 8) moară de coajă; 9) transportor de coajă extrasă; 10) extracţie; 11) pompă de 
extracție; 12) instalaţie de concentrare a zemurilor; 13) pompă cu vid pentru extract de tăbăcire; 14) apă de răelre; 
15) extract finit; 16) basine de tăbăcire; 17) extracție finită; 18) rezervor pentru răcirea zemurilor, 


Materialele tanante epuizate se folosesc drept 
combustibil, la fabricarea hârtiei, la fabricarea 
furfurolului, etc. 


La ieșirea din baterie, zemurile tanante calde 
conțin cantităţi variabile de substanţe insolubile, 
şi de substanțe tanante greu solukile, cari se 
sedimentează prin răcire. De aceea, zemurile 
trebue să fie limpezite, înainte de evapoare. 
Limpezirea se face prin decantare, prin filtrare 
sau prin centrifugare după răcire. Pentru limpe- 
zirea și decolorarea extractelor se adaugă albu- 
mină de sânge care, la încălzirea zemurilor, coa- 
gulează și reține substanţele insolubile. Pentru 
solubilizarea substanțelor tanante cu grad de 
agregare înalt, cari sunt insolubile la rece, se 
procedează la sulfitarea extractelor, prin tratare 
cu sufit și cu bisulfit de sodiu, la temperaturi 
înalte. Acest tratament schimbă caracterul tanant 
general al extractului. Zemurile cari ies din bateria 
de difuzoare au concentrația de cca 6-::8” Bé; 
aceasta variază după conținutul de substanțe tanante 
al materialului extras și după modul de lucru. Aceste 
zemuri sunt concentrate în evaporatoare cu vid cu 
simplu, dublu sau triplu efect. Concentrarea in aceste 
evaporatoare nu poate fi dusă mai departe decât 
20:30" Bé. Pentru prepararea extractului solid, 
evaporarea continuă în aparate cu vid, cari 
au fund dublu. Extractele tanante solide se mai 
pot prepara și cu ajutorul uscătoarelor cu vid şi 
valțuri sau prin pulverizare într'o atmosferă de 
aer fierkinte. 

Se întrebuinţează și un alt gen de extract de 
tanant vegetal, extractul de lignină, rezultat prin 
prelucrarea leşiilor bisulfitice dela fabricarea celu- 
lozei. Acidul ligninsulfonic este singurul compo- 
nent cu eficacitate tanantă al extractului. Extrac- 
tele de lignină întrebuințate la tăbăcire sunt, fie 
ligninsulfonatul de sodiu, fie ligninsulfonatul de 
magneziu și de amoniu. Ele se întrebuințează 
în amestec cu alte materiale tanante naturale 
sau sintetice, cum și la fabricarea anumitor ta- 
nanți sintetici. 

Cele mai importante materiale tanante organi- 
ce de origine n=vegetală (tananţi da sinteză) 
sunt tananții sintetici cu oxidril fenolic, cari sunt 
produși de condensare macromoleculară a unor 
compuşi aromatici mai simpli. Ca materii prime 
se folosesc compuși aromatici monociciici sau 
policiclici: hidrocarburi simple sau substituite, fe- 
noli, chinone, nitroderivaţi, amine, etc. Pe lângă 
aceștia, se întrebuințează acidul ligninsulfonic, 
răşinile naturale, bitumurile, uleiurile de gu- 
dron, etc. 

Comportarea ca tanant și efectul de tăbăcire 
sunt determinate de mai mulți factori, printre 
cari cei mai importanți sunt următorii: caracterul 
polinuclear, prezența şi numărul grupărior OH, 
prezența, numărul și poziția grupării sulfonice, 
caracterul coloid (macromolecularitatea). 

Din punctul de vedere al comportării practice, 
substanțele tanante sintetice se împart în sub- 
stanțe auxiliare şi în substanțe de înlocuire, 
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Substanțele tanante sintetice auxiliare nu au 
o capacita'e tanantă pronunțată în zona de pH 
normală a tăbăcirii vegetale, Fiind acizi sulfo- 
nici mai simpli, ele au proprietăţi tanante numai 
în mediu puternic acid. De aceea, substanțele 
tanante auxiliare nu pot înlocui substanțele 
tanante vegetale, ci se întrebuințează numai în 
cantitate mică, pentru a favoriza tăbăcirea cu 
substanțe tanante vegetale, prin accelerarea di- 
fuziunii, ameliorarea colorii pielei, îmbunătăţirea 
rezistenței la lumină, evitarea formării noroiului 
în zemuri, solubilizarea porţiunilor insolubile din 
substanțele tanante vegetale, protejarea zemu- 
rilor și a pielei contra mucegăirii. 

Substanțele tanante sintetice de înlocuire au 
un efəct bun de tăbăcire şi de umplere a pielei, 
chiar în medii mai puţin acide; ele pot tăbăci 
singure, producând o piele utilizabilă, și sunt 
capabile să înlocuiască total sau în parte tanarii 
vegetali. Din punctul de vedere chimic, ele: con- 
țin mai puține grupări sulfonice; în schimb, 
molecula lor conține numeroase grupe OH 
fenolice, cari le apropie funcţional de tananții 
vegetali, 

Din grupul tananțţilor organici sintetici fac parte 
și rășinile tanante şi unele sulfocloruri alifatice, 
Ca rășini tanante pentru tăbăcirea prin policon- 
densare sunt întrebuințate rășinile de metilol- 
uree, dimetil-uree, dimetiloltiouree, eter dime- 
tilol-ureic și metilolmelamină. Toţi aceşti compuși 
metilolici au o tendință mai mult sau mai puţin 
pronunțată spre aulocondensare, formând rășini 
insolubile în câteva minute, chiar la tempera- 
turi mai joase, prin adăugire de acizi, 

Alte materiale tanante de origine nevegetală 
sunt: untura de pește (untura de ficat de Gadus 
morrhua, untura de focă, untura de rech n, untura 
de sardele, eic.), cele mai bune rezultate la 
tăbăcire fiind date de unturile de peşte cu in- 
dici de iod de 120-160; alcooli grași sulfonați, 
întrebuințaţi pentru producerea unor pisi asemănă- 
toare celor tăbăcite cu untură de pește; formal- 
dehida, CHO, care are numeroase întrebu- 
ințări la tăbăcire, atât singură cât și, mai ales, 
în combinaţii cu alte materiala tanante (v. sub 
Tăbăcire); chinona, etc. (v. sub Tăbăcire). 

Materialele tanante anorgan ce întrebuințate cel 
mai mult sunt sărurile de crom, dintre cari: clorurile 
de crom de coloare cenuşie-albăstruie, verde 
deschisă și verde închisă; sulfatul de crom „nor- 
mal“ cristalin și de coloare violetă albăstruie, 
[Cr (H;0),], (SO,)s; alaunul de crom, KCr(SO,). 
*12H30; acetaţii de crom; bicromaţii de sodiu și 
de potasiu, etc. 

Sunt întrebuințate și săruri ale altor metale; de 
exemplu: alaunul de potasiu KAI (SO,), * 12H30, sul- 
fatul de aluminiu, Al. (S0,) - 18 H:O; clorura feroa- 
să, FeCI,; sulfatul feros, FeSO,:7 HO (calaicanul); 
clorura ferică, FeCl; 6 H:O; sulfatul feric, Fea(SO,)s; 
alaunul de fier şi amoniu, NH,Fe(S0,),:12H;Q; 
alaunul de fier şi potasiu, KFe(S0,),:12 H:O; 
sulfatul bazic de zirconiu; sulfatul de zirconil, ZrSO,; 
etc. Într'o măsură mai mică sunt întrebuințați ca 
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tananți anorganici: acidul silicic coloidal; hexameta- | 


fosfatul de sodiu, NasPsO,s, și sulful. V. și Tăbăcire. 

1. Tanat de albumină [rannaarGun; tannate 
'd'albumine; gerbsaures Eiweib, Albumintannat; 
albumen tannate; tannalbin]. Ind, chim.: Combi- 
nație a taninului cu albumina, cu un conținut de 
cca 50% tanin, care se obține tratând o soluție 
de tanin cu albumină, în soluție, şi uscând pre- 
cipitatul obținut, la 110:::120%. Se prezintă sub 
formă de pulbere amorfă, galbenă-brună, inodoră 
şi insipidă, puțin solubilă în apă și în alcool şi 
solubilă, la cald, în soluțiile hidroxizilor alcalini. 
Se întrebuințează în medicină, ca astringent, în 
catarul intestinal, în diaree, enterocolită, etc. Sin. 
Tanalbin. 

2. Tanat de sodiu [TasHaT HaTpHa; tannate 
de sodium; Natriumtannat; sodium tannate; nâtrium- 
tannat). Expl.petr.: Produs industrial, alcătuit în 
mare parte din sarea sodică a acidului tanic, folosit 
la tratarea fluidelor de săpare a sondelor, pentru 
a le reduce viscozitatea. Din motive economice, 
produsul întrebuințat în acest scop nu e pur,ci 
conţine proporții variate de substanțe străine, 
uneori cu acțiune utilă apropiată de aceea a ta- 
natului de sodiu (galat de sodiu, etc.). 

s. Tanază[rannasa; tannase; Tannase; tannase; 
tânaza]. Chim.: Enzimă care hidrolizează galo- 
taninurile. Face parte din clasa carbohidrazelor. E 
produsă de unele ciuperci, ca, de exemplu, Peni- 
cilium glaucum şi Aspergillus niger, cultivate pe 
galotaninuri. 

+ Tanc [pesepByap; réservoir; Behälter; tank; 
tank]. Gen.: Rezervor pentru lichide, de tablă de 
fier sau de oţel. Sin. parţial (de ex. în industria 
berii) Zăcătoare, 

s. Tanc. Mine: Vagonet metalic cu capacitatea 
de o tonă. (Termen minier). 

o Tanc de asietă [quþpepenrtnaa nucrepua; 
caisse d'assiette; Trimmtank; trimming tank; ki- 
egyenlită tartály]. Nav. m.: Fiecare dintre tancurile 
picurilor (compartimente izolate la capetele navei) 
din provă (forpic) şi din pupă. Prin variația vo- 
lumului de apă conținută în picuri se poate modi- 
fica, într'o anumită măsură, asieta navei. 

7. Tanc de reflux [cGopnuk morona; ré- 
servoir de reflux; Rückflukbehälter; reflux tank; 
visszafolyâsi tartâny]. 1. Ind. petr: Vas în care 
se culege fracțiunea de distilat care serveşte ca 
reflux într'o coloană de distilare fracționată. — 
2, Ind. alim; Segment inelar de cupru sau de 
fontă, din coloana de distilare a plămezilor fer- 
mentate, în care intră plămada, după ce s'a pre- 
încălzit în deflegmator, pentru a parcurge în jos 
toți ceilalți segmenţi, — și în care se scurg, prin 
conducta cu saci, și flegmele cari s'au condensat 
în deflegmator. Sin. Ţuicar, Coloană de luther. 

s. Tanc petrolier [necprenannagnoe CYARO, 
raHnkep; pétrolier; Tankschiff; tanker; tankhaj6, 
tartályhajó]. V. sub Şlep şi sub Navă petrolieră. 

9. Tandem [raHnem; rouleau tandem; Tandeni- 
walze; tandem roller; tamdem-henger]. 1. Cilindru 
compresor mecanic, cu doi tăvălugi (tobe) egali 
ca mărime, formă și greutate (v. fig. 149 sub 


Cilindru compresor). E folosit în special la 
cilindrarea asfalturilor, deoarece produce o pre- 
siune mai mică, nu lasă urme, lucrează mai uni- 
form și nu vălurește prea accentuat suprafaţa. — 
2, Sin. Bicicletă-tandem (v, Tandem, bicicletă =). 


10, Tandem, bicicletă-~ [BONOCUNeAAINA ABOHX; 
bicyclette tandem; Tandemfahrrad; tandem bicycle; 
tandem-kerekpâr]. Transp.: Bicicletă pentru două 
persoane, care are două șele așezate una în 
spatele celeilalte și e acționată de două perechi 
de pedale. Are cadrul mai lung decâț al bicicletei 
obișnuite și două ghidoane, dintre cari cel din faţă 
dă direcţia, iar cel din spate e fix. Axul perechii 
de pedale din față e legat cu axul perechii de 
pedale din spate, prin transmisiune cu lanț, iar acest 
al doilea ax e legat cu axul roții din spate, prin- 
tr'o altă transmisiune cu lanţ; astfel, roata din 
spate poate fi antrenată, fie de ambele perechi 
de pedale, fie numai de una dintre ele. 


11. Tandem, în ~ [Tan gem; montage en tandem; 
Tandemaufstellung; tandem arrangement; tan- 
dem]. Tehn.: 1. Calitatea unui, sistem tehnic de a 
fi acţionat din două sau din mai multe puncte, 
situate pe direcția mișcării întregului sistem sau 
pe direcţia mişcării elementului conducător al 
mecanismului motor al sistemului fix. Astfel, bici- 
cleta-tandem e acționată prin două perechi de 
pedale succesive, iar motorul-tandem (de ex. 
motor-tandem cu abur, motor-tandem cu ardere 
internă) are doi cilindri coax'ali, ale căror pistoane 
au tija comună. — 2, Calitatea unei mașini-unelte 
de a avea mai multe posturi de lucru pentru 
operațiuni succesive și cari concură la prelucrarea 
unei aceleiași piese, montate pe același batiu; 
de cele mai multe ori, posturile sunt deservite de 


lun organ comun de acţionare. Exemple: presa- 


tandem (v.), mașina de trefilat tandem (v. Tre- 
filat, mașina de ~ cu trageri multiple). 

12. Tandem, motor în dublu ~. V. Motor în 
dublu tandem, sub Motor cu ardere internă. 

13. Tangaj [ranrax; tangage; Nicken, Stampten; 
rocking, pitching; bolintâs]. Tehn.: Mișcare per- 
turbatorie de rotație alternată a vehiculelor, în 
jurul unei axe transversale față de direcția lor 
de mers. 

La vehiculele terestre, tangajul se produce prin 
defazarea oscilaţiilor resorturilor din față și din 
spate, provocată de neregularitățile căii de rulare 


| (de ex. joantele șinelor la calea ferată, șanțuri 


transversale pe șosele), de solicitări pronunţate 
în mecanismul motor al vehiculului (de ex. pre- 
siunea capului de cruce pe glisiere, la o loco- 
motivă), de frânări brusce și inegale pe roțile 
din față și din spate, etc. Tangajul se combate 
prin rigidtiatea adecvată a resorturilor de suspen- 
siune, prin repartiția corespunzătoare a punc- 
telor de sprijin a maselor suspendate, etc. 

La nave, tangajul e provocat de acţiunea vân- 
tului sau a valurilor, de deplasarea greutăților 
între pupă și proră, de infiltraţii de apă, etc. 
Amplitudinea și durata oscilaţiilor depind de 
perioada valurilor, de momentul de inerție al 


navei, de raportul dintre vitesa navei și vitesa 
de propagare a valurilor; amplitudinea tangajului, 
care devine periculoasă când perioada valurilor 
e egală cu perioada proprie de oscilație a navei 
(cazul rezonanţei), poate fi micșorată prin mo- 
dificarea vitesei navei. 


1. Tangaj, moment de ~ [MOMENT BOKpyr 
nonepeunoă oca annapara; moment de tan- 
gage; Stampfmoment; rocking moment; bolintăsi 
nyomatek]. Av.: Momentul forțelor aerodinamice 
cari acționează asupra unui avion, în raport 
cu o axă perpendiculară pe planul longitudinal 
al avionului și care, în general, trece prin centrul 
de greutate al acestuia. Momentul de tangaj pre- 
zintă importanţă în evoluțiile unui avion, deoarece 
modul în care variază acest moment cu incidența 
aripei determină stabilitatea longitudinală a apa- 
ratului (v.). Curbele de variație a momentului de 
tangaj în funcțiune de incidență se determină, 
în general, experimental, şi se numesc curbe de 
stabilitate longitudinală. 


2} Tangentă [tacarebnaa, ranrenc;tangenie; 
Tangente; tangent; érintő]. Mat: Dreaptă în 
poziția limită a dreptei care trece printr'un 
punct al unei curbe și printr'un alt punct al ei, 
când acesla din urmă tinde către primul, rămâ- 
nând mereu pe curbă. Notând cu p vectorul de 


poziție al tangentei, cu 7 (e) vectorii de poziție 


ai punctelor curbei, cu Al valoarea derivatei 


acestui din urmă vector, în raport cu parametrul t al 
curbei, pentru t= tg, ecuația vectorială atangentei e 
P=7 + (E) (er). 
t/o 
Tangenta unei curbe de pe o suprafață se nu- 
meştłe tangentă a suprafeței. 


3. ~ [kacarenbuas; tangente; Tangens; tan- 
gent; tangens]. Mat.: 1. Tangenta tg x a unui 
unghiu x e raportul dintre segmentul de perpen- 
diculară ridicat pe un diametru (ales ca diametru 
origine) în punctul în care acesta intersectează 
cercul trigonometric, și cuprins între acest diametru 
şi dreapta care unește centrul cercului cu extre- 
mitatea arcului subintins de unghiul x, și dintre 
raza cercului din care face parte arcul (v. fig. 
sub Cosinus). Tangenta e pozitivă, dacă extremi- 
tatea arcului e în cadranul sau Ill, și e negativă 
dacă extremitatea arcului e în cadranul II sau IV. 
Dacă unghiul x face parte dintr'un triunghiu drept- 
unghiu, tg x e egală cu raportul dintre cateta 
opusă unghiului și dintre cateta alăturată, Funcţiu- 
nea tg x poate fi definită, cu ajutorul funcțiunilor 


sin x şi cos in relaţia t zi 
i i cos x, prin relația tg x= 
i oR 9X= cos 


și Sinus). Este o funcțiune periodică de x, 
cu perioada x, iar valoarea ei oscilează între 
=œ şi +œ. — ?. Funcţiune de sinus și de 
cosinus de o variabilă complexă (z): 


(v. Cosinus, 


sinz, 
cosz 


tgz= 
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care poate fi exprimată în raport cu funcțiunea 
exponențială prin relaţia 


Sin. Tangentă trigonometrică. 

« ~ hiperbolică [ranepGonnuecnaa Kaca- 
nenbHaa; tangente hyperbolique; hyperbolisches 
Tangens; hyperbolic tangent; hiperbolikus tangens]. 
Mat.: Funcțiune de o variabilă (reală sau com- 


plexă) definită prin relația th x= sa . (V. Cosinus 


hiperbolic, și Sinus hiperbolic). Din expresiunile 
sinusului hiperbolic sh x și cosinusului hiperbolic 


z 
ch x se deduce th=£ 


s Tangentă [ranrenc, kacaTeJibHaa; tan- 
gente; Tangente; tangent; érintő]. Drum.: Distanța 
dintre punctele de tangenţă ale unei curbe cu alinia- 
mentele pe cari le racordează, și vârful de unghiu 
dintre cele două alinia- 
mente, E unul dintre ele- 8 
mentele caracteristice ale 
unei curbe. Servește la 
trasarea și pichetarea vi- 
rajelor pe teren. Puncte- 
le de tangenţă dintre 
curbă și aliniamentele ra- 
cordate, luate în sensul 
kilometrajului, se numesc, 
respectiv, punctul de tan- 
gență de intrare (intrare 
în curbă) și punctul de 
tangenţă de ieșire (ieșire : 
din curbă); ele se înscriu pe piesele desenate ale 
proiectului, marcând începutul și sfârșitul unei curbe. 

s Tangente conjugate [conpaxennbre Kë Ca- 
TenbHbIe; tangentes conjuguées; konjugierte Tan- 
genten; conjugated tangents; konjugált érintők]. 
Geom.: Pereche de tangente la o cuadrică, într'un 
punct nesingular al ei, cari sunt polare reciproce 
în raport cu cuadrica, Perechile de tangente con- 
jugate într'un astfel de punct al cuadricei formează 
două fascicule în involuţie, admițând ca raze duble 
generatoarele rectilinii cari trec prin punctul con- 
siderat. ` 

7. Tanghir. Arte gr.: V. Tușare. 

s. Tangon [HOCOBOÑ IIBapTOB; tangon; Baum; 
boom; kikötő kötél]. Nav. m.: Scondru reze- 
mat cu un capăł de bordajul navei, susținut 
de o balansină și manevrat, în plan orizontal, 
cu brațele din spre prova și pupa înzestrate cu 
palanuri de cânepă. Tangonul serveşte la legarea 
îmbarcațiilor cari se găsesc pe apă. Tangonul 
are la partea superioară o balustradă, iar la partea 
inferioară, atârnători (pentru legat imbarcaţiile) şi 


—_— 
+ 
i 
i 


Tangente 
AB) şi BC) tangente; A) intra- 
rea în curbă; C) ieşirea din 
curbă, 


| scări de pisică (scări de pilot), pentru imbarcarea 


și debarcarea oamenilor şi a materialelor (v.fig.). 
Când tangonul e perpendicular pe axa navei, se 
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spune că e încrucișat, iar când e paralel cu axa | hamameloză. Sin. (impropriu) Acid tanic. V. și 


navei, descrucișat, 


2 


Fixarea tangonulul de bordajul navel. k a = “ 
1) bordajul navel; 2) parapet; 3) balansină; 4) tangon; 5) braţ de 117 zile, obținut prin reacțiile nucleare T: 


provă; 6) brał pupă; 7) scară de pisică; 8) atârnătoare. 


4. Tanic, acid ~. Numire improprie pentru 
tanin (v.). 

=. Tanin [TanHH; tannin; Tannin; tannin; tannin]. 
-Chim.: Numire comună a unor substanțe tanante 
vegetale (v. Tananţi), cu constituție chimică ne- 
unitară, cari dau prin hidroliză un zahăr, în general 
d-glucoză și acid galic. Taninurile sunt folosite în 
special la tăbăcirea pieilor, ca mordanți la vopsirea 
bumbacului, cu materii colorante bazice, ca in- 
gredient peniru condiţionarea noroiului de sonde 
petroliere, la prelucrarea unor cerneluri, etc. Se 
cunosc mai multe taninuri (chinezesc, turcesc, de 
hamamelis). 

Taninul chinezesc, cel mai răspândit, se extrage 
din gogoș'le de ristic de pe frunzele plantei Rhus 
semialata. Din punctul de vedere chimic, e un 
amestec de compuși asemănători, cari au mole- 
cula constituită dintr'o moleculă de glucoză este- 
rificată total cu acid galic şi cu acid m-galoil-galic. 
Raportul mediu dintre numărul de molecule de 
acid galic şi al celor de glucoză rezultate prin 
hidroliza taninului chinezesc e 9/1. 

Taninul turcesc se extrage din galele crescute 
pe crengile arborelui Quercus infectoria. Se asea- 
mănă, ca proprietăţi, cu taninul chinezesc. Prin 
hidroliză dă numai cinci molecule de acid galic 
la o moleculă de glucoză. Conţine și acid elagic. 


sub Tananţi. 

s. Tantal [ranTaJ; tantale; Tantal; tantalum; 
tantál]. Chim.: Ta; nr. at. 73; gr. at. 180,88; 
gr. sp. 16,6; p.t. 2850°; p.f. cca 4100*. Element 
din grupul al cincilea al sistemului periodic. Se 
găsește în natură, asociat cu niobiul, în unele 
minerale rare, cele mai importante fiind colum- 
bitul (v.), tantalitul (v.) şi struveritul (v.). 

Tantalul e un metal foarte ductil și malea- 
bil, folosit, în locul plaținei, la confecționarea 
de creuzete de laborator, fiind rezistent la acţiu- 
nea agenţilor corozivi; uneori e folosit şi la 
fabricarea filamentelor lămpilor cu incandescență 
sau ale tuburilor electronice. 

Se cunosc urmățorii isotopi ai tantalului: tan- 
talul 176, care se desintegrează prin captură K 
sau cu emisiune de electroni, cu timpul de înju- 
mătățire de 8 ore, obținut prin reacţiile nucle- 
are Lu!?5 (2, 3 n) Ta!%, Tatt (d, p,6n) Tats; 
tantalul 177, care se desintegrează prin captură K 
sau cu emisiune de electroni, cu timpul de înju- 
mătățire de 2,66 zile, obtinut prin reacțiile nu- 
cleare Lut” (a, 2n) Tat, Hf:7? (d, 2 n) Tat, 
Tat8t (d, p, 5n) Tat; tantalul 180, care se des- 
integrează prin captură K sau cu emisiune de 
electroni, cu timpul de înjumătățire de 8,2 ore, 
obţinut prin reacţiile nucleare Ta! (n, 2 n) Ta150, 
Tai8! (y, n) Ta!%; tantalul 181, isotopul stabil al 
tantalului; tantalul 182, care se desintegrează cu 
emisiune de electroni, cu timpul de înjumătățire 
a181 
(n, +) Tat8?, Tatsi (d, p) Tais2, 

Tantalul se obţine, fie prin reducerea tantali- 
fluorurii de potasiu K,TaF, cu sodiu sau cu potasiu, 
în cuptoare electrice în vid, fie prin electroliza 
tantalifluorurii topite sau a unor compuși ai tan- 
talului în acid sulfuric diluat, 

Se cunosc următorii compuși mai importanți ai 
tantalului: — pentaoxidul de tantal, TazO5, obținut 
prin încălzirea metalului în oxigen sau prin cal- 
cinarea acidului tantalic; — acidul tantalic, HTaO;, 
precipitat gelatinos, obținut prin adăugirea de apă 
la pentaclorura de tantal, solubil în acid fluor- 
hidric, cu formare de pentafluorură de tantal, 
care, cu fluorură de potasiu, dă tantalifluorura de 
potasiu; — pentaclorura de tantal, obținută prin 
încălzirea pentaoxidului într'un curent de clor și 
clorură de carbon; — biclorura de tantal, TasClg, 
obținută prin încălzirea pentaclorurii cu plumb 
(la 600°) şi extragere cu acid clorhidric (dacă ex- 
tractul e saturat, cu acid clorhidric, se obține 
acidul tritantaloclorhidric [TasClz, H:O] H, 3 H20). 

« Tartalit [ranranur; tantalite; Tantalit; tanta- 
lite; tantalit]. Mineral.: (Fe, Mn)(Ta, Nb)Os. 
Mineral cristalizat în sistemul rombic, în cristale 
de coloare neagră, neagră-brună sau roşie în- 
chisă. E întâlnit în unele pegmatite. E un mi- 
nereu de tantal. 

s. Tapet[oGoii;papier de tenture, papier peint; 
Tapete; wall-paper; tapéta, kárpit]. Gen.: Imbrăcă- 


Taninulde hamamelis se extrage din Hamamelis | m nte de perete imprimată cu un desen colorat, care 


virginica. E un digaloil derivat al zaharului, numit 


se lipește pe perete, înlocuind zugrăvtul. Se 


confecționează, de obiceiu, din hârtie, dar și din 
pânză, din mătase, linoleum, materiale textile, piele 
sau placaj de lemn. Imprimarea tapetelor de hârtie 
se face la prese de imprimat de construcţie spe- 
cială, întrebuințând de cele mai multe ori cerne- 
luri speciale, în general cernelui acoperitoare. 

1. Tapiocă [rannora; tapioca; Sago, Tapioka; 
tapioca; tapioka]. Ind. alim.: Aliment făinos, care 
se prezintă ca un compus granulos, alb-gă:buiu, 
care conține amidon și zaharuri ușor asimila- 
bile şi numai mici cantități de proteine asimila- 
bile. Se folosește, în special, în alimentaţia copiilor. 

Tapioca se fabrică dintr'un tubercul care se cul- 
tivă în regiunile tropicale, maniocul. — Se și fal- 
sifică prin fabricarea din amidon de cartofi sau 
de porumb, după ce solubilizarea acestora a fost 
favorizată printr'o ușoară prăjire. 

=. Tapiolit [rannonur; tapiolite; Tapioliţ; ta- 
piolite; tapiolit]. Mineral.: Fe, Mn (Ta, Nb):0Oe. Mi- 
neral care are o compoziție asemănătoare cu 
compoziția tantalitului, dar care cristalizează în 
sistemul tetragonal. E negru, cu luciu puternic; 
în pulbere, e roșu-brun, 


s Tapură [TpemuHa pacraxeHna; tapure; 
Dehnungsriss; crack; tăgulâsi repedés]. Metl.: 
Fisură pătrunsă, care poale începe dela supra- 
față sau poate fi cuprinsă în întregime în inte- 
riorul unei piese metalice, Tapurile sunt datorite 
faptului că tensiunile cari se precduc în material, 
în cursul fabricării sau al prelucrării, depășesc re- 
zistenţa de rupere a materialului. Pereţii lor nu 
se sudează în cursul forjerii sau al laminării ul- 
terioare. V. și sub Fisură. 

4. Tărăboanţă: Sin. Roabă (v.). (Termen re- 
gional, Moldova.) 

& Târâială [orcraBanne 6erynkKa; retardement 
du curseur; Zurückbleiben des Lăufers; retar- 
ding of she slider; fułógyürű visszamaradása]. 
Ind. text.: 1. Rămânerea în urmă, pe inel, a 
cursorului (V. Cursor de inelușe) antrenat de fir, 
al mașinii de filat cu inele, față de fus, în miş- 
carea sa da rctaţie. — 2. Raportul dintre numă- 
rul de spire de fir înfășurate pe minut de ma- 
șina de filat cu inele și numărul de rotații pe 
minut ale fusului mașinii. Târâiala produce înfă- 
şurarea firului pe țeavă. Ea e determinată de 
următorii factori: greutatea cursorului, care trage 
firul în jos; forța centrifugă, care tinde să-l 
depărteze lateral; forța de tracţiune, care ac- 
ționează asupra firului cuprins între cursor și 
țeavă (componenta ei radială trage cursorul 
spre axa fusului, iar datorită componentei ei 
tangențiale, cursorul se deplasează pe inel); 
forța de frecare a cursorului pe inel, tangențială 
la el și având sensul contrar sensului de înain- 
tare a cursorului; forța care trage firul prin ochiul 
conducător spre trenul de laminare; rezistența 
opusă de aer înaintării cursorului și a porțiunii 
de fir (balonul) dintre ochiul conducător și cursor. 

Datorită acestor solicitări, la cari e supus firul 
la mașina cu inele, posibilitățile de a fila fire 
subțiri cu torsiune mică sunt limitate, 
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s. Târâitoare. V. Târșitoare. 

7. Taramelit [rapamennuT;taramellite; Taramel- 
lit; taramellite; taramellit]. Mineral.: Ba;Fez (SișO,). 
Silicat bazic de bariu şi de fier, natural, care se 
prezintă sub forma de mănunchiuri fibroase și 
de agregate roșii-brune. 

& Tarapacait [rapanaraur; tarapacaite; Tara- 
pacait; tarapacaite; tarapakait]. Mineral.: K+CrO,. 
Cromat de potasiu, natural, cristalizat în sistemul 
rombic, isomorf cu mascagninul. ` 

9. Tarar [3epHOOuHCTHATEINbHAA  MauiIHHa; 
tarare; Staubmiihle, Feg=miihle; fanning machine; 
țisztitâ-rosta]. 1. Ind. alim.: Separatorul cu curent 
de aer, cu site, folosit pentru separarea semin- 
telor bune de impurități ușoare, de corpuri străine, 
de semințe rele, etc., numit în agricultură vân- 
turătoare (v.). Termenul se utilizează în morărit. 

10. ~ [sepnoouucruTrenbHaa Mamuua; ta- 
rare;  Getreideschuringe; winnowing machine; 
gabonaelvâlaszt6]. 2, Ind. alim.: Maşină pentru 


farar aspirator. 
1) batiu; 2) alimentare; 3) ciur de bulgări; 4) şi 5) ciur de 
boabe, respectiv de praf; 6) ieșirea grâului curățit; 7) leşirea 
prafului separat de ciurul (5); 8) ieșirea corpurilor mari 
(porumb, fasole, etc.); 9) perii de praf; 10) exhaustor; 
11) şi 12) canale peniru impurități ușoare, separate prin 
aspirație; 13) pungi de depunere a impuriiăților uşoare; 
14) evacuarea Impurită ilor ușoare; 15) evacuarea pratului; 
16) clapete de reglare a curentului de aer. 


curățirea cerealelor de impurități (pământ, nisip, 
pleavă, boabe seci, etc.), înainte ds însilozare 
sau înainte de măcinare, la care separarea se 
face într'un curent de aer și se bazează pe di- 
ferența dintre greutățile specifice ale grăunțelor 
și impurităților. Sin. Tarar aspirator. 

1. Tărâţe [orpy6n; son; Kleie; bran; korpa): 
Resturi dela măcinarea cerealelor, constituite din 
învelişul kobului și din particulele celulozice ale 
endospermului, 
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Tărâțele rezultă din extracția complementară, | 
dela 83:::100, sau dela 94-::100, în special dela | 


mașinile de curăţit, cari le separă din făina des- 
tinată panificării. 

Tărâţele sunt constituite, în cea mai mare parte, 
din celuloză; ele au forma de pelicule mici, la cari 
au aderat mici particule de amidon și de săruri 
minerale, de vitamine B, (aneurină), B, și E, ca- 
rotină și uleiu. 

Tărâţele constitue un nutreţ foarte valoros, atât 
pentru vitele cornute mari, de muncă, şi pentru 
cornutele de lapte, în amestec cu nutreţ verde 
sau murat, cu leguminoase suculente, etc., cât și 
pentru porci. 

1 Tărâţe de lemn: Sin. Rumeguş de lemn (v.). 


2. Taraxac [KOpeHb OAYBaHuuka; racine de | 


dent de lion; Lăwenzahnwurzel; dandelion root; 
oroszlánfog-gyökér]. Ind. alim., Farm.: Rădăcina 
plantei ierboase Taraxacum officinale Wigg., din 
amilia compozeelor, care creşte în regiunile tem- 
perale. Rădăcina e fuziformă, simplă sau ramifi- 
cată, lungă de 10:::20 cm, moale, cu un con- 
ținut lăptos, când e proaspătă, și dură în stare 
uscată; e inodoră și cu gust amar. Conţine cca 24% 
inulină, zahăr, un hidrat de carbon (levulina), 
şi o substanță amară, taraxacina. Se întrebuin- 
țează, în unele ţări, ca înlocuitor al cafelei, cum 
și în medicină, ca aperitiv, ca tonic și ca diu- 
retic, Sin. Dinte de leu, 

s. Tărbunțaș: Lucrătorul dela ocnele de sare, 
care execută transportul și depozitarea sării în 
salină. (Termen regional, Moldova.) 

a Tarbutit [rapOyrur; tarbuttite; Tarbutiit; 
tarbuttite; tarbuttit]. Mineral.: Zn„(OH)PO,. Fosfat 
bazic de zinc, natural, cristalizat în sistemul tri- 
clinic, incolor sau cu diferite colori. 

æ Tarcău, gresie de ~ [necuannk H3 Tap- 
KƏy; grès de T.; T. Sandstein; T. sandstone; T. 
homokkő]. Geol.: Gresie masivă, micacee, cu 
ciment calcaros și cu intercalații de marne mica- 
cee roșii-cărămizii. Reprezintă faciesul intern al 
Eocenului din pânza de Tarcău (Carpaţii Orientali). 

e. Taret [npeBorouen (uepBbi); taret; Bohr- 
wurm, Schiffswurm; teredo; hajâkagyl6, fafur6- 
kagyló]: Gen de molusce lamelibranhiate (Fe- 
redo navalis), răspândit în toate mările, vermi- 
form, cu lungimea de 1520 cm. Perforează 
lemnul care se gă:eşłe în apă. 

7. Targă [Hocuuka; civière, brancard; Trag- 
bahre; stretcher, hand barrow; hordágy, hordâlap]. 


Platformă cu două perechi de braţe, pentru a fi pur- 
tată de doi oameni, care serveşte la transportul di- 
feritelor materiale pe distanțe scurte (de cca 
20:::80 m), în special pe schele, pe eșafodaje 
sau pe suprafețe inclinate, unde accesul altor 
mijloace de transport e greu.— 

n construcții se folosește sub următoarele 
forme: 

Targă de beton (v. fig.a), care servește la 
transportul pământului, al betonului, alcărămizilor 
și al altor materiale de construcţie, în bucăţi 
sau în vrac. Platformatărgiiare, pe trei părți, margini 
înălțate cu 10 cm, pentru reținerea materialului în- 


| cărcat. Targa se descarcă prin inclinare spre partea 


liberă. 

Targă de mortar (v.fig.b), care serveşte la trans- 
portul mortarului și al altor materiale plastice. E o 
cutie de lemn, de obiceiu de 800X 500300 mm, 
cu patru mânere. 

În industrializarea procesului de construcţie, 
tărgile au fost inlocuite cu conteinere (v. S.), 
specifice fiecărui fel de material, 

s. Tarieră: Sin. (parţial) Sfredel pentru lemn, 
Burghiu pentru lemn. V. Burghiu răsucit în volută, 
sub Burghiu pentru lemn; Sfredel-lingură, sub 
Lingură, sfredel - ~. 

9. Tarif [nenuuk; tarif; Tarif; tariff, rate; tarifa, 
fuvar]. Gen.: Tablou cuprinzând prețuri unitare 
sau specifice pentru furnituri sau servicii, în 
special publice, și condiţiunile de aplicare a 
acestora. 

Prin tarif se urmărește să se stabilzască şi să 
se asigure valorificarea corespunzătoare, uniform 
şi general valabilă, pentru anumite produse și 
servicii, 

Preţurile tarifare se stabilesc în urma unei 
analize a cheltuelilor pentru prestarea serviciilor 
sau livrarea produselor. 

10 ~ de energie electrică [rapub »nekrpa- 
gecroii oneprau; tarif pour l'énergie éléc- 
trique; Tarif fur elektrische Arbeit; rate for 
electric energy; villamâsenergia-tarifa]; Tarif refe- 
ritor la preţurile unitare sau specifice ale ener- 
giei electrice furnisate, cuprinzând şi condițiunile 
de aplicare a acestora. 

Preţurile specifice sunt raportate la instalația 
consumatorului, la energia consumată, la puterea 
ținută la dispoziţie, la orele, eventual lunile în 
cari se consumă energia electrică respectivă. 

Tarifele de energie electrică se aplică de 


Gen.: 1. Pat de pânză (brancardă), cu două perechi | întreprinderile cari furnisează consumatorilor ener- 


Tărgi. 
a) de beton; b) de mortar. 


de brațe, puitat de doi oameni, care 


serveşte la | gie electrică, 


(Consumatorul e cel care preia 


transportul bolnavilor sau al accidentaţilor.—2. Cs.: | energia electrică într'o singură instalație; o per- 


soană fizică sau juridică poate reprezenta, deci, 
în același timp, mai mulţi consumatori, dacă pose- 
dă mai multe instalații electrice, situate în locuri 
diferite).— Din punctul de vedere tarifar, consuma- 
torii se clasifică în mari consumatori industriali, 
mici consumatori industriali, iluminat și utilizări 
casnice, iluminat public, iluminat general (insti- 
tuții, magazine, etc.). 

Tarifele de energie electrică se stabilesc pe 
baza unei analize a cheltuelilor generale și speci- 
fice pentru producerea, transportul, distribuția și 
„predarea energiei electrice. Cota de contribuție 
a diferitelor grupuri de consumatori se stabileşte, 
în general, nu numai după energia consumată, 
ci şi după participarea la vârful maxim anual de 
sarcină, de care depind investiţiile în instalații 
electrice de producere, transport și distribuție.— 
Buna utilizare și randamentul acestor instalații 
depinzând, în mare măsură, de forma curbei de 
sarcină, participarea la vârful de sarcină și ener- 
gia consumată în orele (de noapte) cu sarcină 
mică pot influenţa substanţial tarifele cari se fixează 
pentru diferite grupuri de consumatori. 

După grupurile de consumatori, tarifele se 
împart cum urmează: tarif de iluminat general, 
aplizat consumatorilor pentru iluminat, pentru 
instituții, magazine, etc., tarif de lumină casnic, 
aplicat consumatorilor pentru iluminat și utilizări 
casnice, tarif de iluminat public, pentru ilumina- 
tul străzilor, al parcurilor, etc., tarif de mici con- 
sumatori industriali, tarif de mari consumatori 
industriali. 

Prin felul cum sunt întocmite, tarifele pot să 
stimuleze sau nu pe consumatori să preia într'un 
anumit fel, în anumite cantități sau cu anumite 
puteri, energia electrică, 

Măsurile tarifare au și aspecte sociale. În statele 
socialiste și de democraţie populară, tarifele de 
energie electrică pentru iluminat au o valabilitate 
generală, pentru întreagă țară. Tarifele de forță 
motoare au o structură uniformă (în general, 
tarif monom până la tarif binom peste 50 kW). 
Această organizare tarifară contribue la înaintarea 
tehnică a industriei și la ridicarea standardului de 
vieaţă al celor ce muncesc. 

Stabilirea prețurilor unitare de vânzare a ener- 
giei electrice printr'un tarif care cuprinde con- 
dițiunile de vânzare se face pe baza următoa- 
relor elemente: 

Elementele luate în considerație la stabilirea 
preţurilor sunt: cheltuelile repartizate pe cate- 
gorii, cari depind de puterea instalată, de ener- 
gia produsă, distribuită și furnisată; cheltuelile 
generale, cheltuelile de predare, amortisările 
cheltuelilor de investiție „instalaţii“, necesitățile 
sociale și economice de ordin general, carac- 
terul şi resursele grupurilor de consumatori. 

Prețul de cost al energiei furnisate fiecărui 
grup se stabilește din analiza cheltuelilor repar- 
țizate pe grupuri de consumatori (de iluminat 
general, casnic, public, de forță motoare, trac- 
țiune electrică, electrocăldură, electrochimie); 
în funcțiune de energia consumată, de durata 


813 


de utilizare a puterii puse la dispoziţie, de par- 
ticiparea la vârfurile de sarcină a sistemului elec- 
troenergetic, de numărul consumatorilor. 

Preţurile tarifare specifice pot fi: 

Taxă de predare: Taxă independentă de ener- 
gia electrică consumată, pentru punerea la dispo- 
ziție a instrumentelor de măsură și efectuarea 
operațiunilor de citire, contabilizare, incasare, 
etc. Ea se incasează, în general, lunar. Această 
taxă nu se mai percepe în țara noastră, 


Prej de bază: Preţ de energie electrică con- 
sumată, perceput pentru ținerea la dispoziţie a 
unei puteri în vederea consumului, prețul depinzând 
de mărimi cari sunt, în general, caracteristice 
puterii absorbite; de exemplu: puterea racordată, 
angajată sau măsurată, dar și numărul camerelor, 
suprafața lor, etc. 


Preţ de energie: Preţ pentru energia consumată, 
pe lângă care se pot percepe un preț de bază 
și o taxă de predare. 


Preţ global: Preţ independent de energia 
electrică consumată, prevăzut pentru deservirea 
cu energie electrică a unei instalaţii sau a unui 
aparat. Preţul poate depinde de puterea instalată, 
de puterea instalată și durata de utilizare, etc. 

După structura tarifelor, se deosebesc: : 

Tarif global: Tarif care prevede un singur preţ 
global pe lună, în funcțiune de puterea și de 
felul receptoarelor consumatorului. 


Tarif de energie: Tarif care prevede un preț 
fix pentru unitatea de energie consumată. Se 
numește și tarif monom. 

Tarif cu pref de bază sau tarif binom: Tarif cu 
un preţ de bază și un preț de energie. Exemplu: 
suma de plată se compune dintr'un preț de bază, 
pentru punerea la dispoziție a puterii, și un preț 
de energie pentru cantitatea de energie consumată. 

Tarif cu trepte de consum: Tarif la care, afară 
de prețul de predare, se percep preţuri unitare 
de energie diferite, prețul unităţii de energie 
consumată fiind micșorat dela o anumită cantitate 
de energie în sus. După cum cantitatea de ener- 
gie limită depinde sau nu depinde de o mărime 
oarecare, se deosebesc: tarif cu trepte fixe sau 
tarif bloc, și tarif cu trepte variabile. Mărimea 
de care poate depinde energia limită, la care 
se schimbă tariful, poate fi puterea măsurată, 
puterea instalată, suprafața sau numărul came- 
relor, anotimpul, etc. La tariful cu trepte fixe, 
cantitatea limită de energie, fixă, a cărei depă- 
șire atrage micșorarea prețului de energie, este 
aceeași pentru toți consumatorii deserviți după 
același tarif bloc. 

Tarif cu eșeloane sau de utilizare: Tarif la care, 
afară de un preț de predare, se percepe un 
singur preț de energie, care depinde de consu- 
mație, în sensul că, dacă depășește o cantitate 
oarecare de energie consumată, preţul unității 
de energie se reduce pentru toată energia 
consumată. 

Cantităţile de energie pentru cari se va face 
o micșorare a prețului unitar pot depinde de 
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mărimi, ca puterea racordată, numărul camerelor, 
suprafață, etc. 

Tarif orar multiplu: Tarif la care se percep mai 
multe preţuri ale untăţii de energie, după orele 
zilei sau ale nopții, în cari se consumă energia 
Tariful se numește ublu, când are două prețuri, 
și triplu, la trei prețuri unitare. 

Tarif cu ore ds restricție: Tarif la care consu- 
mafia în anumite ore ale zilei (în general, orele 
de vârf) e interzisă sau-e redusă la o anumită 
putere. 

1. Târirea frecvenței [u3menenue yacToTEiI; 
entraînement de la fr&quence; Zieherscheinung; 
frequency drive: f;ekvenciavâltozâs]: Fenomen 


[n 


I. Oscilator la care s'a cuplat un circuit exterior. 
C,), L, )capacitatea și coeficientul de inducţie proprie a circu- 
ltului exterior; M), Ms) și Ms) coeficienți de inducție mu- 
tuală; C) și L) capacitatea și coeficientul de inducție pro- 
prie a oscilatorului, 


în care se schimbă frecvența unui oscilator 


electronic, cândse variază elementele unui circuit 


F-R 


ll. Curbele de variaţie a frecvenţei oscilatorului din fig. |. 
atunci când se consideră Ms = O și se variază capacitatea 
circuitului exterior. 

e) cuplaj sub ce! critic; b) cuplaj egal cu cel critic; c) cu- 
plaj mai mare decât cel critic; f) frecvenţa oscilatorului sub 
Influenţa circuitului exterior. 


lll. Curbele de veriaţie a frecvenţei oscilatorului din fig. | 
când MzM şi se variază capacitatea circuitului exterior. 
Ca parametru s'a luat A=M;/M,. 


exterior, cuplat cu oscilatorul. Fenomenul pre- 
zintă interes în teoria generală a oscilatoarelor 


electronice, în studiul emiţătoarelor—şi pentru 
unele metode de măsură a frecvențelor radio. 

De exemplu, dacă se studiază fenomenul pe 
un sistem de tipul celui din fig. |, și se consi- 
deră nulă inductivitatea mutuală Mo (M,=0), se 
obțin curbele de variație a frecvenței din fig. Il; 
dacă M are însă o valoare mare, aspectul feno- 
menului se schimbă, obținându-se curbele de 
variație din fig. III. 

2. Târlie [canka; luge; Rodelschlitten; hand 
sled; rodi]: Sanie mică. 

s. Târn (Mera, BeHHK; ramon; Besen; besom; 
seprű): Mătură lungă, făcută din nuiele. 

a Târnă. Ind. făr.: 1. Coş de nuiele împle- 
tite, cu două toarte, mai lung la gură decât la 
fund. Servește la culesul și la încărcatul în car 
al porumbului, al dovlecilor, strugurilor, etc. — 2. 
Stup de albine făcut din nuiele impletite. 

s. Târnăcop [rupra; pioche; Spitzhaue, Keil- 
haue; pickaxe; csákány]. 1. Unealtă constituită 
dintr'o bară masivă de oțel, curbată prin forjare, 
având aproximativ la mijloc o gaură transversală 
pentru coada de lemn — și care are ambele capete 
ascuțite, sau numai unul dintre ele ascuţit, iar celălalt 
lățit sau în formă de pană (v. fig. 1). Coada de 


a '] 
|. Târnăcoape pentru minerit, standardizate, 
a) târnăcop cu două capete ascuțiie, pentru desagregarea 
rocelor; b) târnăcop cu un cap ascuțit și un tăiș, pentru 
săpat; 1) vârf; 2) tăiș; 3) manşon de protecțiune. 


lemn se fixează, în general, printr'un manșon 
de protecțiune. Târnăcopul e folosit în minerit 
(la desagregarea rocelor, a terenurilor pietroase 
și la tăierea rocelor moi), la săpat, etc, Se mai con- 
struesc târnăcoape cu un singur brat (v. fig. I) 
și târnăcoape de dimensiuni mici, folosite, de 
exemplu, de alpiniști; acestea pot fi mânuite cu 
o singură mână. — 2. Corpul de oțel al târnă- 
copului, în accepțiunea Târnăcop 1. 

e ~ pentru burat [rupxa, norGoăa; pioche 
à bourrer; Stopfhacke; pick; aláverő csákany]: 
Târnăcop cu un cap ascuțit și cu celălalt cap lšțit, 
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folosit la burarea” (îndesarea) balastului sub tra- | mai grele, metalice, sau târșitori combinate. — 
versele de cale ferată, cum și la scoaterea acestui | Târşitoarea combinată se compune dintr'o târ- 


balast, la lucrările de întreţinere a liniei (v. fig. IlI). 


\ vi 


I}, Târnăcop cu un braț, pentru 
minerit, Ill. Târnăcop pentru burat. 


1. Târnăcop, topor-~. V. Topor-târnăcop. 

2. Târnaţ. Cs.: Prispă mai ridicată, în partea 
dinainte sau de jur împrejurul casei țărănești, la 
care se ajunge suind 5-::6 trepte. Spre deose- 
bire de prispă, 'târnațul e pardosit uneori cu 
lespezi sau cu dușumea, 

s Tarod: Sin. Burghiu de filet (v.). 


« Târpan [koca AA KaMbima; faux pour 
roseaux;  Schilfsense; reed scythe; nâdkasza]. 
Agr.: Coasă foarte ascuțită, folosită la tăierea 
stufului, din barcă sau de pe uscat. 


s. Târșitoare [noneBaa Bonokyma, minei; 
herse à traineau; Ackerschlichte; field drag; talaj- 
sim tó, szántós simitó]. Agr.: Uneaită agricolă, fo- 
losită în special primăvara, pentru netezirea ară- 
turilor de toamnă. Târșitoarea simpls (v. fig. 1) se 


|. Târşitoare simplă. 
1) bară de netezire; 2) lanţ de legătură; 3) bară de tracțiune; 
4) cârlig da tracțiune. 


compune din mai multe bare de netezire (1), 
în general de lemn și cu secțiunea pătrată, așe- 
zate paralel și legate între ele cu lanțuri (2); 
barele de netezire sunt dispuse în unul sau în 
mai multe şiruri (câmpuri), după lățimea de lucru, 
legate cu lanțuri de o bară comună de tracțiune 
(3). Pentru ca barele să nu se uzeze repede, 
se căptuşesc cu tablă pe fețele lor active. Pentru 
soluri compacte sau cu crustă se folosesc bare 


șitoare simplă, la care se adaugă, înaintea ba- 
relor de netezire, fie o bară cu cuie, pentru 
spargerea și afânarea pământului, fie un cuțit 
inclinabil, care taie crestele brazdelor și bulgării 
mari, fie ambele aceste organe (v. fig. II). 


II. Târşitoare combinată $. B.- 2,5, tip sovietic. 
1) bară de netezire; 2) lanț de legătură; 3) cuțit Inclinabii, 
4) pârghie de inclinare a cuțitulul; 5) sector pentru fixarea 
cuțitului la anumită inclinare; 6) bară cu dinţi; 7) bară de 
tracțiune; 8) cârlig de tracțiune. 


Pământul lăsat din toamnă în brazde se usucă, 
primăvara, repede şi neuniform; prin netezirea 
cu târşitoarea, el se usucă mult mai încet, de- 
oarece rămâne o suprafață liberă mai mică, iar 
la suprafața arăturii se formează un strat afânat 
de pământ, care împiedecă evaporarea apei din 
sol. Târșitoarea e folosită și la arăturile de pri- 
măvară, în acelaşi scop. 

La însămânţările cu semințe mici, netezirea în 
prealabil a solului permite îngroparea seminţelor 
la adâncime uniformă, cu mașina de semănat, iar 
la semănatul seminţelor mari, prin legarea târ- 
şitorii de mașina de semănat, se netezeşte 
solul și se astupă rigolele lăsate de brăzdarele 
mașinii. Pentru o utilizare optimă, târșitoarea 
trebue trasă oblic față de direcția brazdelor. 
Sin. Târâitoare. 


e. Tartaj: Sin. Scoarţele cărții (v.). 


+ Tartrat [rapTrpar; tartrate; weinsteinsaures 
Salz; tartrate; bork5]. Chim.: Fiecare dintre să- 
rurile și esterii acidului tartric (v.). Se între- 
buințează mult în medicină. Dintre tartraţii acizi 
se întrebuințează cel mai mult tartratul acid de 
potasiu sau bitartratul de potasiu (v. sub Potasiu), 
şi anume ca purgativ sau în compozița unor 
prafuri de dinţi. Dintre tartraţii neutri se întrebu- 
ințează mulltartratul neutru de potasiu (v. sub Potasiu), 
ca diuretic și purgativ, tartratul neutru de scdu, 
ca și cel de potasiu, tartratul de magneziu, suc- 
cedaneu al citratului de magneziu, etc.; dintre 
tartrații dubli se întrebuințează cel de sodiu și 
de potasiu (sarea la Rochelle), tartratul de po- 
tasiu și amoniu, succedaneu al sării la Rochelle, 
etc.; dintre cei complecși, emeticul (v.), antimo- 
niotariratul acid de potasiu (v. sub Potasiu), bo- 
rotartratul de potasiu, diuretic și purgativ, feri- 
tartratul de potasiu, tartrobismutatul de sodiu, 
tartrobismutatul de sodiu și potasiu, tartrobismu- 


tatul de uraniu și amoniu (ca antisifilitice). 


816 


1. Tartrazină [raprpanuni; tartrazine; Tartrazin; 
tartrazine; tartrazin]. Chim.: Materie colorantă 
galbenă, pirazolinică; e foarte rezistentă la lumină. 
E întrebuințată la vopsirea lânii și a mătasei în 
galben, şi drept colorant pentru filtrele de lumină, 
în fotografie. Există sub următoarele două forme 
tautomere: 


HO4S:C,H:NH:N=C—CO, 
HOOC—C=N/ 

forma hidrazinică 
HO,S:CaH,—N=N—CH—CO, 
HOOC—C=N/ 


forma azoică 


N—CgHa SO,H 


N—C,H;'SO,H 


e. Tartric, acid ~ [BHHHaA KHCIIOTA; acide 
tartrique; Weinsäure; tartric acid; borkősav]. Chim.: 
HOOC—CHOH—CHOH—COOH, oxiacid orga- 
nic, care există în patru modificații stereoisomere: 
Acidul dextrogir se găsește în cantitate mare în 
natură (în fructe), li- . 


ber sau ca sare de po- ii n 

tasiu, de calciu sau de 

magneziu. Se prezintă EENS ied 
cristalizat sub formă de H OH 


prisme, cu p. t. 170%, 
foarte solubile în apă, 
mai puţin în alcool. Soluţiile sale rotesc planul 
de polarizaţie spre dreapta (—). Se prepară in- 
dustrial din tirighie (v.). Prin încălzire cu acid 
sulfuric la 100° se descompune într'un amestec 
de oxid de carbon, bioxid de carbon, acetalde- 
hidă, acetonă, acid acetic, acid formic, acid pi- 
ruvic, etc. Prin fierbere cu soluții diluate de acid 
mineral sau hidroxid de sodiu trece în acid 
tartric racemic şi în acid mesotartric. Are acțiune 
reducătoare, reducând azotatul de argint amo- 
niacal. Este folosit mult în industria alimentară, la 
fabricarea bomboanelor, a limonadelor, etc. și 
în medicină (v. Tartrat).— Acidul levogir se poate 
prepara din acidul tar- 


acid tartric dextrogir 


tric racemic, prin scin- cj E 

dare. Are proprietăți E ea 
fizice identice cu ale PE Te 7 copu 
acidului tartric dex- OH H 


trogir, afară de ro- 
tația specifică, de semn 
contrar. Are puțină importanţă practică. — Acidul 
tartric racemic se găsește în mică proporție, pe 


acid tartric levogir 


COOH COOH 
PR —OH HO— C—H 
Ho—d —H H— C—0H 
doon oon 


acid tartric racemic 


lângă acidul tartric dextrogir, în fructele verzi. 
Se prezintă sub formă de cristale incolore, cu 
p. t. 206°; e foarte solubil în apă, mai puțin în 
alcool etilic. Încălzit cu acid clorhidric diluat, 


trece parțial în acid mesotartric. — Acidul mes6- - 
tartric e inactiv prin compensație intramoleculară. 
Are p. „t. 140. E 

mai pulin solubil în pa yi 

apă decât celelalte 

modificații ale acidului HOOC— T —COOH 
tartric. Prin încălzire H H 

cu a ă la 175°, sau acidul mesotartric 

cu soluții de acizi mi- 

nerali sau alcalii, trece parțial în acid tartric 
racemic. 

s. Tariru [BHHHbIÄ KaMenb; tartre; Weinstein- 
kruste; tartar; borkökéreg]. Ind. alim.: Sediment 
care se formează în fundul zăcătorilor sau al 
butoaielor cu vin nou, și care e format din două 
săruri: bitartratul de potasiu sau crema de tartru,— 
și tartratul neutru de potasiu. Servește la fabri- 
carea acidului tartric. Sin. Tirighie; Piatră de vin. 

4 Tasă. Foto.: Sin. Cuvetă (v.). 

s. Tasare [ocaqKa, npocanurta; tassement; Sen- 
kung, Setzung; settling, settlement; süppedés]. 
1. Tehn.: Coborîrea nivelului unui material gra- 
nular, în strat sau în formă de masă acumulată, 
în urma micșorării volumului golurilor dintre 
granule, datorită acţiunii greutății proprii sau a 
unei presiuni, eventual accentuată de micșorarea 
forțelor de legătură dintre granule (de ex. iasa- 
rea pământului, tasarea rambleurilor). Prin exten- 
siune, se numește tasare orice retragere (chiar 
și laterală) a suprafeței unui material granular, sau 
a unei lucrări din material granular, în urma micșo- 
rării volumului dintre granule, din cauzele indicate 
mai sus. — 2. Cs.: Coborirea nivelului planului de 
rezemare al unei construcții sau al unui element 
de construcție, în urma deformării reazemelor sau 
în urma tasării stratului de fundaţie — 3. Diferența 
dintre nivelurile unui orizont, înainte și după ta- 
saree în sensul Tasare 1. — 4. Diferenţa dintre 
nivelurile unui plan de rezemare, înainte și după 
tasarea în sensul Tasare 2. — 

Tasarea fundațiilor: Tasare a fundațiilor con- 
strucţiilor, care poate fi provocată: de încărcări 
statice (prin îndesarea straturilor de teren pe 
cari stă construcția); de refularea terenului; de 
efecte dinamice (ale mașinilor, circulației, cu- 
tremurelor, exploziilor); de modificarea regimului 
hidrologic (prin coborirea nivelului apelor sub- 
terane, la regularizarea râurilor, la construcţiile 
de canale, la desecare, secetă, etc,; prin ridi- 
carea nivelului apelor, la construcţia de baraje, 
prin sporirea incidentală a conținutului de apă 
în rambleuri, după ploi); de excavații (produse 
natural, prin prăbușiri, sau artificial, prin lucrări 
de mine, tuneluri, metrouri, lucrări de construcţie 
în terenuri învecinate); de eroziuni (produse prin 
disolvarea sărurilor din pământ, prin ruperi de con- 
ducte la instalaţiile de apă şi de canal, prin spă- 
larea nisipurilor curgătoare); de alunecări de 
teren și de modificările chimice ale subsolului 
(descompunerea nomolurilor, a marnelor, etc.). 

Datorită încărcării, se produc tasări uniforme 
și neuniforme. La cele uniforme, liniile de trans- 
mitere a sarcinilor în teren nu se intersectează 


la nivelui la care se măsoară; ele se produc când 
încărcările sunt uniforme pe suprafețe întinse (de 
ex. folosirea unui strat uniform de nisip sub radier, 
sau coborirea nivelului apelor subterane). Tasă- 
rile neuniforme se produc când stratele geo- 
logice de sub sarcină au grosimi și structuri 
diferite, când sarcinile din construcție sunt re- 
partizate neuniform (rambleu cu variație mare de 
înălțime dela piciorul la mijlocul lui, etc.); când 
fundațiile sunt da tipuri diferite (construcţie par- 
ţia] pe piloți, parțial pe tălpi; construcție cu 
niveluri diferite ale tălpilor); când extremităţile 
uniform încărcate cedează din cauza refulării 
terenului; când construcțiile alăturate se influen- 
țează între ele. 

Prin felul lor de acţionare asupra terenului, 
construcţiile pot da și îndesări laterale ale stra- 
telor; de ex. culeea unui pod boltit transmite 
terenului sarcini inclinate. 

Se admite, într'o primă aproximație, pentru 
nevoile calculului fundațiilor, că presiunile trans- 
mise pe planul tălpii sunt uniforme (talpă rigi- 
dă), ceea ce conduce la tasări uniforme. Printr'o 
îmbunătăţire a calculului și, mai ales, printr'o mai 
bună considerare a faptelor de observaţie, o 
primă ipoteză de repartizare (neuniformă) a tasă- 
rilor din sarcini uniforme, sau neuniforme și con- 
centrate, se exprimă prin coeficientul de balast 
C (v.) sau coeficientul patului, sau coeficientul 
de tasare, egal cu câtul dintre presiunea locală 
şi tasare. Recent, terenul e asimilat cu un corp 
continuu, omogen și elastic, care umple semispaţiul 
de sub fața terenului; proprietățile elastice ale 
acestui corp sunt caracterizate prin modulul de 
deformaţie sau de compresibilitate Eo S Pământ, 
compresibilitatea unui ~) şi prin coeficientul lui 
Poisson ve (v.). 

Ca formulă de bază pentru determinarea tasă- 
rilor terenului sub fundații (grinzi și blocuri) 
se folosește formula de mai jos, a cărei inte- 
grare se efectuează pe întreaga suprafață de 
reazem dreptunghiulară care transmite presiuni 
pe teren: 


În această formulă, w e tasarea, iar r e distanța 
dintre punctul de aplicaţie al sarcinii P și punctul 
în care se calculează tasarea. 

În cazul deplasărilor provocate de sarcinile 
q (r') în t'm?, (în locul sarcinii P), se înlocuește 
în formulă sarcina P cu q (r')r'dr'dọ, în care r' 
e distanța dintre suprafață și centru; > e unghiul 
care corespunde cu elementul arcului și limitează 
suprafața. 

Calculul acestor funcțiuni fiind dificil, s'au în- 
tocmit tablouri și grafice pentru folosirea lor. 

Tasările probabile ale fundațiilor construcțiilor 
trebue determinate în următoarele cazuri: dacă 
pământul də sub fundaţie e compresibil; dacă 
există diferență de tasare între două corpuri de 
construcție alăturate, având fundații diferite ca 
<ormă și încărcări deosebite ca valoare și mod 
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de repartiție; dacă in zona învecinată fundației 


sunt prevăzute supraincărcări pe timp îndelungat 
sau permanente (rambleuri, halde), ca și pentru 


construcțiile importante ca dimensiuni și încăr- 


cări, fundate pe pământuri macroporice. Pentru 
determinarea tasărilor probabile sunt necesare: 
diagrama variației sarcinii geologice sub planul 
de fundare; diagrama variaţiei tensiunilor prin- 


cipâle la adâncimea la care se calculează tasarea, 
datorită încărcării uniforme 
strucție pe planul de fundare; curbele de com- 
presiune-tasare (v. Pământ, compresibilitatea unui 


transmise de con- 


~) ale pământurilor compresibile din succe- 
siunea straturilor zonei active; profilul geologic 


al zonei active. — 


Mărimea tasării specifice AH a unui strat 


elementar de pământ, de grosime H, situat sub 
fundație, la adâncimea Z, se determ nă (în cm) 
cu formula AH=H ep, în care: ep, este modului 
də tasare corespunzător tensiunilor verticale pz. 
Tasarea totală SAH se obține din însumarea 
tasărilor tuturor straturilor elementare compresi- 


bile, de sub zona activă a fundaţiei. (Prin zonă 
activă se înțelege adâncimea până la care ten- 
siunile verticale produse de încărcarea transmisă 
de fundație dau o deformaţie sensibilă pentru 


tasarea totală a fundaţiei. În general, se consi- 


deră ca limită a zonei active adâncimea sub 
planul de fundare, pentru care tensiunea verti- 


cală pz scade sub 20% din sarcina geologică 


corespunzătoare). 

Tasarea pământului: Tasare a unui strat natural 
de pământ, datorită micșorării volumului golu- 
rilor dintre granule, în urma acțiunii unei presiuni 
care provine dela stratele de deasupra sau dela 
o construcție, în urma vibrațiilor puternice (pro- 
duse de cutremure sau de mașini) sau după imbi- 
barea cu apă. V. Pământ macroporic; Pământ, 
compresibilitatea unui ~. 

Tasarearambleurilor: Retragerea treptată a supra- 
feței materialului din care e construit un rambleu. 

Tasarea începe odată cu construcția rambleului 
și încetează adeseori mult timp după executarea 
acestuia. — Cedările fundaţiei rambleului, cari 
produc, de asemenea, deformaţii ale rambleului 
propriu zis, nu sunt considerate tasări. 

Tasarea se datorește comprimării straturilor inferi- 
oare ale rambleului sub greutatea straturilor 
superioare, cari suler, de asemenea, o compri- 
mare din cauza vibrațiilor transmise de'vehiculele 
cari cirzulă pe rambleu. Acţiunea forțelor statice 
gravitaționale este, în general, lentă; forțele 
dinamice provoacă deformații spontane, cari pot ` 
crește până la surparea parțială a rambleului. 
Prin vibraţiile transmise în masa rambleului supus 
forțelor dinamice se produce o micșorare a 
coeziunii materialului, care se manifestă printr'o 
curgere lentă, cu tendință de umflare laterală. 
Acţiunea forțelor statice și a celor dinamice 
asupra particulelor din cari e constituit materialul 
rambleului se manifestă printr'un proces gradat 
de deformaţie, care începe prin schimbarea 
texturii materialului, sfârșind cu schimbarea lui 


si 
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structurală, prin deformația plastică a granulelor (fac 
excepțiune rambleurile de balast sau de piatră). 


În construcția unui rambleu se caută să se 
scurteze timpul de îndesare naturală a masei ram- 
bleului, pentru a împiedeca tasările înainte de darea 
lui în exploatare. Asigurarea acestui echilibru 
stabil al masei se obține prin compactare forțată, 
cu cilindre compresoare, cu vibratoare, compre- 
soare cu picior de oaie, compresoare cu pneuri 
multiple, etc. Eficiența mijloacelor de compac- 
tare depinde de natura materialului și de gradul 
său de umiditate. E deci necesar să se deter- 
mine în prealabil, în laborator, gradul de com- 
pactare maximă a materialului, în funcţiune de 
umiditate, iar pe șantier trebue realizată umidi- 
tatea optimă. 


Încercările de laborator executate asupra pro- 
belor de material dau, de asemenea, indicaţii 
asupra mijlocului de compactare adecvat. 


Deoarece, cu toate măsurile de prevenire, se 
produc totuși tasări în pr ma perioadă de exploa- 
tare a rambleurilor, se prevăd dela început înăl- 
timi de rambleu mai mari decât cele din proiect. 


Tasările neprevăzute se datoresc, în general, 
unei execujii nesatisfăcătoare din punctul de 
vedere al compactării (straturi de material prea 
groase, utilaje prea ușoare, material cu umidi- 
tate necorespunzătoare, etc.) sau intemperiilor 
din timpul execuţiei rambleului (ploi abundente, 
îngheţ, scurgerea apei superficiale neasigurată). 

Dacă în corpul ramElaului poate fi reținută apa, 
din cauza suprapunerii unui strat de material per- 
meabil peste un strat puțin permeabil, trebue 
luate măsuri speciale de drenare (se prevăd 
pante transversale de cca 4% la suprafața stra- 
tului mai puţin permeabil, cu scurgerea spre 
taluze), evilându-se consirucții de rambleuri din 
materiale cari au capacitate d? drenare variabilă 
şi cari ar putea reține apa în corpul rambleului 
(de ex. din balast acoperit cu pământuri argiloase). 
Un material de bună calitate are o contracțiune 
în volum totală mai mică decât 5%; materialele 
a căror contracțiune totală depășește 10% sunt 
improprii pentru lucrările de terasamente. Pămân- 
turile gelive pot fi folosite la construcția rambleu- 
rilor, numai dacă pot fi ferite de apele freatice. 
Pământurile plastice, a căror limită de curgere 
e cuprinsă între 35 și 65, pot fi folosite la lucrările 
de teraszmenie numai dacă au anumite vaori 
ale indicilor de plasticitate. 

Tasările rambleurilor de cale ferată pot fi 
corectate uşor prin burarea iraverselor, asifal 
încât circulața trenurilor să nu sufere. Tasările 
rambleurilor şoselelor cu îmbrăcăminte de asfalt 
sau de beton de ciment 
prin desfacerea compl=tă a îmbrăcăminiei, prin 
completarea fundației și refacerea îmbrăcămintei. 

Tasarea reazemelor: Tasare a reazemelor sis- 
temelor static nedeterminate (grinzi continue, cadre. 
bolți incastrate, plăci, suprafețe autoportante), 
care introduce, în general, o distribuţie deose- 
bită a tensiunilor față de cea anterioară tasării. 


pot fi remediate numai | P 


În cazul grinzilor continue pe reazeme elas- 
tice (sau cadre continue pe stâ'pi elastici), se 
produc denivelări alə reazemelor, cari se influen- 
țează unele pe altele. Forţele pe grindă și la 
reazeme se stabilesc ținând seamă de valorile 
mărimilor static nedeterminate, cari se obțin prin 
ecuația celor cinci momente. 


În cazul bolților incastrate, tasarea relativă a 
reazemelor produce o modificare în repartiția: 
tensiunilor; ea are, însă, o influență mai mică 
pentru boltă, decât componenta orizontală a 
îvpingerii, care produce modificări mai substan- 
țiale și care se asociază modificărilor produse de 
contrasțiunea şi de curgerea lentă a betonului. 


În cazul plăcilor, influența reazemelor se 
studiază considerând ecuaţia diferenţială omo- 
genă. 


În cazul suprafeţelor autoportante, felul reze- 
mărilor conduce la studiul unei ecuaţii diferen- 
țiale omogene (încărcări nule). Varietatea cazu- 
rilor e mare; în cazul unei suprafeţe cilindrice, 
se pot deosebi trei cazuri, după cum suprafața 
reazemă direct pe ziduri, prin articulaţii, respectiv- 
pe grinzi de margine. În primul caz, con- 
dițiunile de contur se pot exprima prin u=v= 
w= 8=0, adică săgețile după trei direcții nor- 
male și rotirea sunt nule în orice punct al con- 
turului. Aceste patru condițiuni sunt suficiente 
pentru a determina mărimile Mg, Ný, No, Q? 
în orice punct al suprafeţei. Aici: Mẹ e momentul 
încovoietor pe unitatea de lungime, al cărui 
vector e dirijat după tangenta la cerc; Nọ e 
forța normală pe unitatea de lungime, dirijată 
după directoare; Ny, e forța de lunecare pe 


unitatea de lungime, dirijată după directoare şi 
Qp e forţa tăietoare pe unitatea de lungime, diri- 
jată după directoare. Când suprafața reazemă prins 
articulaţii pe ziduri, condiliunile de contur sunt 
u=v=w=My=0. De fapt, sunt trei condițiuni 
pentru determinarea a trei forțe interioare 
Nọ, No. Qp. Când suprafața reazemă pe grinzi 
de marg'ne, cari au o rigiditate variabilă cu mo- 
mentul de  inzrție al acestor grinzi, tasarea 
punctelor e variabilă cu poziția pe grincă. Condi- 
țiunile de contur rezultă din egalitatea dintre 
deformaţiile fiecărui punct luat pe suprafaţă și pe 
grindă. Se rezolvă un sistem de patru ecuații în 
care, în membrii din stânga apare suma produ- 
selor dintre mărimile Mg, Nọ, No. Qy, luate ca 


mărimi static nedeterminate, cu diferențele de- 
formațiilor specifice corespunzătoare (între su- 
prafaţă și grinzi); în membrii din dreapta, dife- 
rențele deformaţiilor (dintre suprafaţă şi grindă) 
entru cazul static determinat (adică suprafața e 
tăiată de grinda de contur). 

Tasarea zidăriilor: Tasare a zidurilor alcătuite 
din elemente zidite cu mortar, în intervalul de 
timp necesar până la întărirea mortarului. Tasări 
se constată și la elementele de beton și de- 
beton armat cu înălțime mare, datorită curgerii 
lente. Acestea sunt de ordinul a 0,001.:::0,003.. 


1. Tasare la amestecare [ocanka Gerona npa 
cMemnuBaHne; tassement au gâchage; Volumen- 
verminderung bei Verarbeitung; volume reduc- 
tion, subsidence by mixing; tömörités]. Cs.: Re- 
ducerea procentuală a volumului, care se con- 
stată când se amestecă componenții mortarului 
sau ai betonului (pietriș, nisip, liant şi apă). 

2. Taseu: Sin. Nicovală mică de tinichigiu, 
pentru indreptat. (V. sub Nicovală). 

s. Tastă. Ind. text. V. Clapă. 

4. Taster. Arte gr. V. Monotip, maşină de 
cules ~, 

s Tasterist [kunaBviuit; claviateur; Tasterer; 
tasterer; taszteres). Arte gr.: Lucrător care execulă, 
la manipulatorul (tasterul) „monoltipului“, prima 
fază a culesului, adică perforarea fâșiei de hârtie. 

e. Taurină (Taypun; taurin; Taurin; taurine; 
taurin]. Chim.: HsN—CH;—CH;—SO,H. Acidul 
aminoetan-sulfonic. Se găsește în fierea de bou, 
legat de acidul colic, sub f-rma de acid tauro- 
colic (v.). Se formează în organism, din cisteină, 
prin oxidare și decarboxilare. 

7 Taurocolic, acid ~ [raypoxoneBaa KHC- 
nora; acide taurocholique; Taurocholsăure; tauro- 
cholic acid; taurocholsav]. Chim. biol.: Ca, H3sO,CO: 
*NH:CHa-CH3SO,H. Amidă rezultată din combina- 
rea tautinei (v.) cu acidul colic (v. Colic, acid ~ ). 
În organismul animal se găsește sub formă de 
sare de sodiu, în fierea de bou, unde se formează, 
probabil, prin cuplarea acidului colic cu cisteina, 
cuplare urmată de decarboxilare și de oxidarea 
grupării -—SH. (V. și Biliari, acizi=). 

s. Taurul (Tene; le Taureau; der Stier; the Bull, 
Taurus; a Bika]. Astr.: Constelaţie din emisfera 
boreală, compusă din grupul de stele numit Hiado 
(din care face parte Aldebaran, steaua cea mai 
strălucitoare a constelaţiei), din grupul de stele 
numit Pleiad>, etc. 

9. Tautocronă [rayroxpr ua; tautochrone; Tau- 
tochrone; tautochrons; tautokrona]. Mec.: Curbă 
situată într'un plan vertical, și pe care un punct 
material greu, care alunecă pe ea fără vitesă 
inițială, ajunge în punctul cel mai de jos al curbei 
într'un timp independent de poziţia inițială a 
mobilului. În cazul mișcării fără frecare în câmpul 
de gravitație, tautocrona e o cicloidă. 

10. Tautomerie. Chim.: Sin. lsomerie dinamică. 
V. sub lsomerie. 

11. Tăvălug, pl. tăvăluguri [BaJ, KaTOK; rou- 
leau; Walze, Ackerwalze; roller, landroller; mező- 
gazdasági henger]. 1. Agr.:Unealtă agricolă fclo- 
sită la fšrâmarea bulgărilor de pământ de pe 
sol și la netezirea și comprimarea solului, în lu- 
crările de pregătire pentru însămânțare şi în cele 
de îngrijre a culturilor, după însămânţare. 

Se compune dir. unul sau din mai mulți ci- 
lindri cu suprafață netedă, dințată sau profilată, 
fixați într'un cadru tractat astfel, încât axele lor 
să fie orizontale și perpendiculare pe direcția de 
deplasare, cilindri cari se rostogolesc pe supra- 
fața solului. La unele tipuri, în locul cilindrului 
se folosește un grup de roți, calate sau libere pe 
axul tăvălugului. 
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Din punctul de vedere al operațiunii principale 
efectuate, se deosebesc tăvăluguri de compri- 
mare și tăvăluguri de fărâmare. 

Tăvălugul poate avea unu sau mai mulți ci- 
lindri, monobloc sau compuși, cari pot îi, de 
exemplu: cilindru monobloc neted; cilindru mono- 
bloc sau compus, dinţat; cilindru monobloc sau 
compus, cu suprafață profilată; cilindru compus 
din discuri asculite. i 

Tăvălugurila cu cilindru monobloc neted au 
unu sau mai mulți cilindri netezi, executați din 
lemn sau din oțel, rareori din beton, prinși fie- 
care într'un cadru. 
Construcţia cea mai 
simplă (v. fig. 1) con- 
sistă într'un singur 
cilindru de lemn, prins 
într'un cadru, de ase- 
menea de lemn. Ci- 
lindrul metalic se face, 
în general, gol, dinir'o 
manta iubulară de 
oţel, astupată la ca- 
pete cu două capace, 
prin care trece axul 
de rotire a cilindrului; 
interiorul cilindrului se 
poate umpleacunisip, 
cu pietriș, apă, etc., 
pentru a mări greuta- 
tea cilindrului, când 
este nevoie. Pentru acoperirea unei fășii mai late 
de teren se poate folosi un tăvălug cu un singur 


I. Tăvălug cu un singur cilindru 
monobloc neted. 
1) cilindru; 2) cadru; 3) oiște. 


II. Tkvălug cu trei cilindri monobloc, netezi. 
1) cilindru; 2) cadru; 3) triunghiu de tracțiune. 


cilindru lung, însă, în acest caz, datorită denivelă- 
rilor solului, ridicăturile sunt comprimate prea tare, 
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iar depresiunile nu sunt atinse și, deci, se pre- 
feră tăvălugul cu mai. mulți cilindri (cu mai multe 
câmpuri), în special cel cu trei cilindri (v. fig. I1). 
Dacă e nevoie de o lăţime də lucru și mai mare, 
se cuplează, la o bară de tracțiune comună, mai 
multe tăvăluguri de acest fel, cu trei cilindri. 
Cilindrul cu suprafață netedă are, în principal, 
o acţiune de comprimare a solului și, în secun- 
dar, o acțiune de spargere a bulgărilor de 
pământ de pe sol. Gradul de comprimare a 
pământului depinde de greutatea pe unitatea 
de lungime a cilindrului și de compacitatea 
pământului. Prin comprimarea pământului, spațiile 
sale libere se micșorează și capacitatea lui de a 
absorbi apă și aer scade; el reține deci mai puțină 
apă din ploaie. De altă parte, se formează tu- 
buri capilare între particulele de pământ, prin 
cari apa se ridică din straturile adânci, spre cele 
dela suprafață; pe acest fenomen se bazează 
tăvălugirea executată pentru grăbirea .încolțirii 
semințelor în perioadele secetoase. 


t ~ Tăvălugul cu cilindru'monobloc dințat are dinții 


constituiți, în general, din cuie fixate în corpul 


cilindrului (v. fig. II). Cilindrul cu dinţi poate fi 


și compus din elemente cilindrice, având pe 


periferie dinți de diferite 
forme, raportați sau din- 
tr'o bucată cu elementul. 

Tăvălugul cu cilindru 
monobloc, cu suprafață 
profilată, poate avea orga- 


țilată (cu corniere). 


III. Tăvălug cu eilindru dințat. 1) bară de corniere; 2) disc; 
1) cilindru; 2) cadru; 3) oiște; 3) cadru; 4) triunghiu de 


4) cuiu. tracțiune. 


nul de lucru constituit din bare de corniere aşe- 
zate după generatoarea unui cilindru ale cărui 
feţe frontale sunt două discuri metalice (v. fig. IV). 


Tăvălugul cu cilindru compus, cu suprafață 
profilată, e constituit, în general, din elemente 
cilindrize cu muchie proeminentă, montate pe 
axul tăvălugului, alternativ cu discuri dințate (v. 
fig. V), numite impropriu inele stelate. Discurile 
dințate au diametrul mai mare decât diametrul 
muchiei proeminente a elementelor cilindrice, 
pentru a obține o diferență de vitesă de rotație, 
datorită căreia se înlătură pământul lipit de tăvălug 


în timpul lucrului. 


ari și numeroși. 


IV. Tăvălug cu suprataţă pro- 


Tăvălugurile cu cilindru dinţat și cele cu cilindrul 
cu suprafaţă profilată au, în principal, o acțiune de 
spargere a bulgă- 
rilor de pământ și 
de afânare a pă- 
mântului până la 
o anumită adân- 
cime şi, în secun- 
dar, o acțiune de 
comprimare a pă- 
mântului. Ele se 
folosesc la soluri 
compacte și în re- 
guni secetoase, în 
cari se formează 
bulgări de pământ 


De altă parte, lă- 
sând afânat stratul 
de pământ dela su- 
prafaţă, se împie- 
decă pierderea a- 
pei prin evaporare. 
Tăvălugul pen- 
tru subsol e folo- 
sit la comprimarea 
pământului dela V. Tăvălug cu inele stelate. 
fundul brazdei și 1) element cilindric cu muchie pro- 
la afânarea stratu- eminentă; 2) disc dințat; 3) cadru; 
lui dela suprafață, 4) triunghiu de tracțiune. 
Organul de lucru 
e constituit de un grup de roți cu diametru mare 
(600..:700 mm), cu obada ascuţită (v. fig. VI), 
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VI. Roţi de tăvălug peniru subsol. 
1) axul tăvălugului; 2) roată; 3) obadă; 4) spiță; 5) butuc; 
6) strat de pământ atfânat; 7) strat comprimat. 


montate liber pe axul tăvălugului. Datorită greu- 
țății ansamblului, roțile pătrund în pământ la o 
adâncime mai mare decât organele de lucru ale 
altor tăvăluguri, presând stratul dela fundul braz- 
dei, iar spițele roților, cari sunt mai late către 
butuc, afânează pământul dela suprafață. Prin 
această acțiune, stratul dela fund e comprimat, 
ceea ce favorizează capilaritatea, iar stratul dela 
suprafață e afânat, ceea ce împiedecă evaporarea 
apei. Se folosește, în special, în regiunile sece- 
toase, pentru condensarea pământului în zona 
în care sunt îngropate semințele — și pentru 
afânarea stratului de deasupra. — Sin. Tăvăluc, 
Tăvălung, Tăvălic. 

1 Tăvălug, pl. tăvălugi [karok; rouleau; 
Ackerwalze; roller; talajhenger]. 2. Agr.: Fie- 
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care dintre cilindrii unui tăvălug în sensul de 
mai sus. — 3. Ind. făr.: Bucată cilindrică de 
lemn, care se folosește, împreună cu o pârghie, 
la deplasarea pietrei de moară, când aceasta 
trebue ferecată. Sin Făfălug, 

1. Tăvălug, pl. tăvălugi [aro; rouleau; Wal- 
ze; roller; henger] 4. Tehn.: Cilindru cu greutate 
relativ mare, -folosit ca organ activ, în general 
pentru fărâmare, îndesare, nivelare, etc., la unele 
mașini de prelucrare, de exemplu la cilindrul 
compresor sau la moara chiliană (numită și moară 
cu tăvălugi). 

2. Tăvălugire [ykaria (nona); cylindrage; 
Walzen; rolling; hengerlés]. Agr.: Prelucrarea so- 
lului prin fărâmarea bulgărilor de pământ dela 
suprafaţă sau netezirea și comprimarea lui, efec- 
tuată cu ajutorul tăvălugurilor, Tăvălugirea trebue 
tăcută rațional, după natura și starea pământului și 
după scopul urmărit. De exemplu,tăvălugirea înainte 
de ploaie a terenurilor cu stratul arabil puţin adânc, 
sau a celor de aluviuni, poate comprima solul în așa 
fel, încât pătrunderea apei în interior să fie îngreu: 
iată. Pentru a evita pierderi mari de apă, datorită 
urcării acesteia spre suprafața solului, e util să 
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” După forma lor, tavanele pot fi plane, boltite, 
casetate (prin întretăierea gririzilor planșeului, sau 
în casete amenajate în scop decorativ în 'gro- 
simea planșeului sau a bolții), cu elemente de 
grinzi, etc. Tavanul poate avea elementele plan- 
şeului aparente (grinzile de lemn sau de beton, 
la planșeurile cu grinzi de lemn, respectiv de 
beton armat; boltișoare, la planșeurile cu bolți- 
şoare de cărăm dă, etc.), sau acoperite prin așe- 
zarea unei tencueli pe scânduri (sau pe șipci) şi 
trestie, prinse de grinzi, sau pe rabiț acățat de 
planșeu (v. fig. a, b, c, d 

La planșeurile cu grinzi de beton armat, grin- 
zile se așază, uneori, deasupra plăcii, pentru a 
obține un tavan plan. La planșeurile executate 
din plăci mari, prefabricate, acestea din urmă au 
suprafața inferioară (tavanul) gata finisată sau pre- 
gătită pentru finisare. Folosirea unor panouri mari, 
cu nervuri-scafe de mărimea unei camere, solu- 
ționează reușit problema tavanului. 

Din punctul de vedere al execuției, tavanele 
pot face corp comun cu planșeul, sau pot fi 
suspendate. 

Din punctul de vedere al finisajului, se de- 


se execute, după tăvălugire, o grăpare super- | osebesc tavane obișnuite (cu tencuială și zugră- 


ficială, cu grape ușoare sau cu târșitori, pentru 


veală obișnuită) și tavane decorative (pictate, cu 


ca apa să se oprească în stratul în care sunt! ornamente aplicate din modelaj, cu profiluri, 


depuse semințele. Tăvălugirea se aplică și pentru 
netezirea suprafeței solului, spre a ușura acțiunea 
mașinilor agricole sau spre a reduce evaporarea 
apei de pe suprafața neregulată a brazdelor, 
cum și pentru spargerea bolovanilor. Pentru în- 
gropatul semințelor mărunte (de ex. a celor de 


etc.). Uneori, pentru reducerea înălțimii unei 
încăperi, pentru realizarea unui strat termoizolant 
și fonoizolant, sau în scopuri decorative, se amena- 
jează un tavan independent (tavan fals), sus- 
pendat de planşeu prin mijloace potrivite de 
susținere. 


Tavane. á 
a), b) şi c) la planşeuri cu grinzi de lemn, tencuite pe scânduri și trestie, respectiv pe șipci și trestie, respectiv 


pe rabiţ; d) la planşeuri cu grinzi de beton, tencuite pe rabit; 1) scânduri; 


2) trestie; 3) șipci; 4) tencuială; 


5) rabiț; 6) fiare pentru susținerea rabiţului. 


ierburi) pe un teren neinsămânțat se execută o 
tăvălugire superficială. 

s. Tavan [noronok; plafond; Decke; ceiling; 
plafón, mennyezet] 1. Cs.: Element de construcție 
neportant, sau partea inferioară a unui planșeu, 
de sub elementul de rezistență, care limitează 
la partea superioară o încăpere dintr'o clădire. — 
2. Însăși fața inferioară (finisată sau nefinisată) 
a planșeului. 


Datorită poziției lor orizontale, grosimii lor 
foarte mici față de celelalte dimensiuni (lungi- 
mea, lăţimea), rezemării (incastrării) lor periferice 
şi materialului din care sunt construite, tavanele 
se pot fisura (tencuiala), se pot denivela (ten- 
cuiala pe rabiț, scândurile) și se pot desprinde 
(modelajele, tencuelile, scândurile). De aceea. 
siguranța unei bune aderențe a materialului ta- 
vanului la materialul planșeului sau buna prindere 
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de planșeu impun condițiuni de calitate pentru 
material și execuţie. 

1. Tavan [KpOBIIA BPIPaGOTKH, NOTOIIOK Bbl; 
paő-T:H; plafond, ciel, faite; First; hanging, 
roof; föte]. Mine: Partea superioară a unei exca- 
vaţii subterane (galerie, cameră de exploatare, 
șantier de abataj, etc.). 

=. Tavistochit [TABHCTOKHT; tavistockite; Ta- 
vistockit;  tavistockite;  tavisztokit]. Mineral. : 
AL.Ca,(OH),(PO,),. Fosfat bazic de calciu şi alu- 
miniu, natural, care se prezintă în crstale rom- 
bice de coloare albă, grupate în formă de stea. 

3. Taxaţie [rakcauua; taxation; Taxation; va- 
luation, estimate survey; felvétel]. Silv.: Termen 
folosit uneori pentru operațiunea de stabilire a 
posibilității în silvicultură (v. Posibilitate). 

4. Taxodont [TaK :0A40HT; taxodonte; Schloss; 
taxodont; taxodont]. Paleont.: Tip de ţâţână de 
lamelibranhiat, constituită dintr'un platou cardinal 
larg, purtând un număr mare de dinți uniformi și 
mici. V. și sub Tâţână. 

s. Taylor, serie ~. V. Serie Taylor. 

o. Tb Chim.: Simbol literal pentru elementul 
Terbiu, 

7 Te Chim.: Simbol literal pentru elementul 
Telur. 

s. Teacă [Pyrilap; foureau; Scheide; sheath; 
tok]. Gen.: Înveliş de lemn, de metal, de piele, 
etc., în care se poartă și se protejează uneori 
obiecte tăioase, lungi, cum sunt cuțitele cu lamă 
de tăiere, prin apăsare (v. Cuţit 1), și armele 
albe. (v.). Sin. (parţial) Toc. 

9. Teacă [y'uko, npoyimuHa; oei'; Ohr, Tülle; 
eye, handle; hüvely, csâveg). Mș.-unelte: Partea 
unei unelte manuale (lopată, sapă, casma) în care 
intră și se fixează coada. Sin. Ureche. 

1%. Tealit [reanur; teallite; Teallit; teallite; teal- 
lit]. Mineral: PbSnS3. Sulfură de plumb şi de 
staniu naturală, care se prezintă sub formă de 
cristale rombice flexibile, asemănătoare plăcule- 
lor de grafit, de coloare negricioasă. 

11. Tease [BHHorpaAblă npecc; pressoir à vin; 
Weinpresse; wine press; szölőprés, szăl&sajtol6]. 
Ind. alim.: Presă în care se strivesc strugurii sau 
alte fructe (smeură, mure, etc.), pentru obținerea 
mustului, respectiv a sucului din ele. Teascul poate 
fi manual (cu șurub) sau hidraulic. 

Teascul manual (v. fig. 1) e constituit din coșul 
cilindric (3), care are la fund un grătar de scân- 
duri, cu găuri dese, din mecanismul de presare 
(cu șurub fără fine și mecanism cu clichet) și 
din colectorul (1). Coșul se umple cu struguri 
sdrobiți, până la o treime din capacitatea lui; 
apoi se pune un al doilea grătar și se umple a 
doua treime din coș, cu struguri sdrobiţi, după 
care se așază al treilea grătar și se umple coșul 
<omplet; coşul se închide cu al patrulea grătar, 
peste care se așază un capac masiv, format din 
două jumătăți; deasupra capacului se așază tra- 
verse de lemn, pe cari se exercită, prin inter- 
mediul unei punți (5), forța de apăsare, dată de 
mecanismul de presare. Presarea se face prin 
mărirea treptată a presiunii, până când mustul nu 


mai curge abundent printre stinghiile verticale 
cari formează cil.ndiul coșului. Mustul se adună 


|. Teasc manual, 
1) colector 2) jghiab de 'scurgere; 3) coș; 4) traverse; 5) punte 
da presare; 6) roată de clichet; 7) şurub; 8) clichet; 9) pârghie. 


în colectorul teascului și se scurge prin jghiabul 
acestuia, 

Teascul hidraulic (v. fig. I1) se compune dintr'o 
presă hidraulică cu platforma inferioară mobilă, 


Il. Teasc hidraulic. 
1) 'cilindru hidraulic; 2) piston; 3) batiu; 4) fundație; 5) coș: 
6) placă de presare; 7) coloană; 8) traversă; 9) suport rotitor. 


pe care se așază coșul umplut cu struguri; prin 
ridicarea platformei cu coșul, conţinutul acestuia e 
strivit de placa fixă (6), de presare, care pătrunde 
în interiorul coșului. 

Pentru continuitatea lucrului, se lucrează alter- 
nativ, cu câte unul dintre cele două coșuri așe- 
zate pe două cărucioare legate între ele printr'o 
grindă,: care se roteşte în jurul unei coloane a 
presei. — 2. Sin. Crivală (v. Crivală 2). 

12. Teasc [negarHbiii craHok; presse à bras; 
Handpresse; handpress; k&zisajt6]. Arte gr.: Termen 
vechiu, părăsit, pentru presa de imprimat, 


1. Teatru [rearpaurbnoe 3qanue; théâtre; 
“Theater; theatre; szinház]. Cs.: Clădire destinată 
spectacolelor bazate pe arta reprezentării prin 
„persoane. 

Clădirile de teatru se clasifică după caracterul 
reprezentațiior (de dramă; de operă și balet; 
mixte), după capacitate (mari, cu peste 1000 de 
locuri; mijlocii, cu 700-1000 de locuri; mici, cu 
700 de locuri), după forma sălii, după sis- 
“emul scenic, etc. 


Părțile componente ale unui teatru sunt: partea 
publicului (subîmpărțită în încăperi de deservire 
şi sala de spectacole) și partea scenei (subimpăr- 
“țită în scenă și anexe). 

Numărul și dimensiunile încăperilor pentru de- 
servirea sălii de spectacole depind de caracterul 
clădirii. Aceste încăperi sunt: accesul acoperit (de 
obiceiu, un portic), tambururila duble, sala case- 
lor de bilete, vestibulul (prima încăpere impor- 
“tantă), vestiarele (centralizate sau pe sectoare), 
scările (dint-e cari una sau mai multe pot avea 
“un caracter arhitectonic deosebit, legând vesti- 
bulul cu nivelul imediat superior), coridoarele la 
loje (când e cazul), degajamentele de circulație 
"(în special pentru deservirea părţilor laterale ale 
sălii), foaierul (cea mai importantă dintre încăperile 
„de deservire a sălii de spectacole), saloanele 
(alăturate, uneori, foaierului), bufetul, fumoarele, 
“closetele, etc. La teatrele cari au loje oficiale se 
„asigură anexe speciale (intrări separate, scări pro- 
prii, saloane, avanloje). 

Capacitatea limtă a sălii de spectacole e 
determinată de cerințele de acustică și de optică: 
până la cca 1500 de spectatori pentru teatrele 
de dramă, și cca 2500 de spectatori pentru tea- 
+tre'e de operă. 


Sala de spectacole poate fi: dreptunghiulară 
(numai dacă e mică), dreptunghiulară cu fund 
rotunjit, în potcoavă (caracteristică teatrelor cu 
Joje; convine scenelor cu deschidere mare şi 
adâncime mică; realizează o acustică bună), elip- 
“tică sau ovală (de obiceiu retezată de portalul 
scenei); în elipsă culcată (apropie spectatorii de 
scenă, dar vizibilitatea laterală şi acustica se 
“înrăutățesc); semicirculară (utilizabilă numai pentru 
săli mari, cu o avanscenă înaintată și cu scenă 
largă); rotundă (uneori teșită de scenă; poate fi 
folosită numai dacă genul spectacolelor nu re- 
clamă amenajarea unei culii scenice); în sector 
„circular; etc. 

În secțiune, locurile unei săli de spectacole 
pot fi dispuse, fie numai la parter, fie în amfi- 
“teatru, fie în parter și amfiteatru, fie în parier, 
amfiteatru şi un rang, fie în parter şi 1-::5 ran- 
guri. Rangurile pot cuprinde loje, balcoane și 
galerii. În cazul unui număr mic de ranguri, 
„unele sau chiar toate pot fi desvoltata în adân- 
cime, ca balcoane. În cazul unui număr mai mare 
de ranguri, ultimul poate fi desvoltat ca galerie 

Distanţa limită a vizibilităţii clare e de 30 m. 
In plan orizontal, vizibilitatea pe deplin satisfăcă- 
toare se obține pentru un sector cu unghiul de 45°; 
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pentru o scenă cu deschidere largă, unghiul 
poate fi mărit până la 90°. Unghiu; vertical de 
vedere, format de raza vizuală către scenă cu 
proiectia ei orizontală, nu trebue să depășească 
30* (totuși, în locurile din spre scenă, unghiul 
crește la rangurile de sus, reducând vizibilitatea). 

Acusiica sălii de spectacole e condiționată, în 
primul rând, de distanţa dintre spectator și scenă, 
distanța maximă favorabilă fiind de cca 25m pentru 
teatrele de dramă şi de cca 30 m pentru teatrele 
de operă. Calitățile acustice se realizează prin 
următoarele mijloace: amplificare la locul de 
producere a sunetelor (cu suprafața de rezonanţă, 
la podele și cu panouri verticale); lipsa oricărui 
obstacol în drum; eliminarea reflexiunilor sonore 
(prin forma sălii de spectacole). 

Volumul minim al sălii trebue să fie de 4,5 m* 
de spectator (poate atinge și 6+7 m*). Volumul 
maxim al unei săli e de 20000 m? pentru voce 
şi de 30000 m? pentru orchestră. 

Anexele scenei cuprind încăperi al căror nu- 
măr și a căror importanță depind de caracterul 
teatrului și, deci, de numărul de persoane cari 
faz parte din personalul artistic și tehnic. Aceste 
anexe sunt: încăperi pentru deservirea directă a 
scenei; încăperi pentru artişti şi pentru personal 
scenic, la nivelul sc=nei și la etaj (garderobă, 
foaier, bufet, bibliotecă, fumoar, W.C.-uri, dușuri, 
săli de repetiție, balet, cor, auditoriu, cabine); 
ateliere (de artă decorativă, de tâmplărie, croito- 
rie, accesorii, electromecanică); depozile („safe“-uri 
de decoruri rulate. depozit exterior de decoruri, 
recuzită, garderobă de costume); încăperi th- 
nice (regulator și reostat electric, radio, proiec- 
țiuni cinematografice); administrație. 

2. Tebaină [reGaun; thebaine; Thebain; the- 
baine; tebain]. Clim.: C,9H+O,N. Alcalo d extras 
din opiu, cu structură asemănătoare structurii 
mo'finei. E eterul metilic al codeinonei enolice. 
Se prezintă ca sare albă cristalină, solubilă în 
apă, în alcool și în eter. Are gust amar. 

Acţiunea sa biologică e asemănătoare acțiunii 
stricninei, fiind toxică convulsionantă. 

s. Tecalemit [rexaueMuT;compresseură grais- 
se. pompe pour graisse; Fettpresse; g'ease pump; 
zsirzó szivaiłyú]: Pompa de alimentare a gresoa- 
relor cu lubrifiant vâscos (termen impropriu). 

4. Tectită [renTuT; tectite; Tektite; tektite; 
tekiit]. Geol.: Meteorit cu aspect sticlos. Tectitele 
se prezintă sub formă de granule rotunjite. Sunt 
transparente, de coloare albastră închisă, verde 
sau, mai rar, brună. Sunt foarte bogate în SiO» 
(70-80%), bogate în AlO, (10-::16%), în fier şi 
magneziu, sărace în alcalii (3--:5%,), și lipsite de apă. 

Tectitele se în'âlnesc în Terţiarul și în Cuater- 
narul vechiu, din Tasmania, din Sudul Australiei 
şi din Sud-Estul Asiei, sub formă de sfărâmă- 
turi. Sn. Blitonite, Moldavite. 

s. Tectonică [rexronuka; tectonique; Tekto- 
nik; tectonics; tektonika]. Geol: Ramură a Geo- 
logiei dinzmice internə, care se ocupă cu struc- 
tura scoarței terestre. Ea studiază dislocaţile cari 
au afectat stratele geologice ulterior depunerii 
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lor și cauzele cari le-au produs. — Termenul | 
Tectonică provine din abrevierea vechiului termen 
Arhitectonică. (adică arhitectura scoarţei). 

1, Tectonite [rekrononnacruTbi; tectonites; 
Tektoniten; tectonites; tektonitek], Geol.: Roce 
metamorfice de dislocaţie, deformate, cu structuri 
cataclastice până la ultramilonite. 

=. Tefigramă. V. Diagramă Schaw. 

s. Teflon. Ind. chim.: Masă plastică obținută 
prin polimerizarea tetrafluoretilenei, F.C=CF,, în 
prezența unor catalizatori (săruri minerale, azotat 
de argint, clorură de zinc, sau soluţii apoase ale 
unor peroxizi), 

Se poate obține în dispersiune în soluție apoasă 
(25%), în prezenţa unui agent activ de supra- 
față, de exemplu stearat de amoniu. 

Încălzit la temperaturi peste 350°, teflonu! se 
descompune, punând în libertate fluorul. 

Teflonul e foarte rezistent la acțiunea agenților 
corozivi (rezistă la acțiunea bromului), din care 
cauză a început să fie folosit cu succes în in- 
dustria chimică. Tras în fire, se foloseşte la con- 
fecționarea îmbrăcămintei termoizolante. 

Teflonul se poate aplica pe diferite materiale, 
ca: metale, sticlă, porțelan, lemn, etc., prin inter- 
mediul suspensiilor apoase. După aplicare se usucă 
la 200°, se calandrează și apoi se încălzește la 
300.::350*. După înglobarea a 2.::3% hidrocar- 
buri fluorurate (plastifianţi), teflonul se toarnă 
uşor în tipare. Poate fi prelucrat și prin laminare. 

Din suspensii stabile de teflon într'un uleiu — 
fabricat dintr'o hidrocarbură fluorurată — s'au 
obținut lubrifianţi folosiți ca protectori anticoro- 
zivi și ca adezivi. (N. C.). 

«. Tefroit [relppour; tephroite; Tephroit; te- 
phroite; tefroit]. Mineral.: Mn,SiO,. Silicat de 
mangan, natural. Mineral din grupul olivinului, care 
` se găsește, în general, amestecat cu MgO şi FeO, 
uneori și cu ZnO, 10%, sub formă de agregate 
de coloare roșie până la cenușie. 

s. Tegliciu. Ind. țăr.: 1. Unealtă folosită de 
cojocar și de cismar, cu care se întinde pielea 
pentru a fi prelucrată. — 2. Cuiul cu care se prinde 
oiștea de proțap. Sin Ciocăltău. 

s. Tegument [oGonouka cemenu; tegument; 
Samenhaut; tegumentum; magzathărtya). Biol.: 
Membrană semipermeabilă, care protejează em- 
brionul și masa endospermului seminţei. 

7. Tehnic [rexnuuecknă; technique; technisch; 
tehnical; technikai, műszaki]. Gen.: 1. Privitor la 
tehnică. — 2. De natură tehnică. 

s Tehnică [rexuuka;technique; Technik; tech- 
nics; technika, műszak]. Gen.: 1. Ansamblul proce- 
deelor cari se folosesc în producția socială a 
bunurilor materiale. 

Fundamentarea științifică a anumitor procedee 
tehnice a început în societatea sclavagistă și a 
ocupat un loc din ce în ce mai important, pe 
măsura desvoltării științelor naturii. Forma actuală 
a tehnicei, caracterizată prin introducerea nu 
numai a mașinilor de lucru, ci și a mașinilor de 
forță în producția socială a bunurilor materiale 


şi prin folosirea pe scară mare a rezervelor de 
energie a combustibililor, a rezervelor de energie 
hidraulică și eoliană, ca și a energiei electrice, 
datează dela sfârșitul secolului XVIII. 

Desvoltarea tehnicei cunoaște întreruperi pe- 
riodice în capitalism, deoarece: „Capitalismul este 
pentru tehnica nouă, atunci când aceasta îi pro- 
mite profituri dintre cele mai mari. Capitalismul 
este împotriva tehnicei noi și pentru trecerea la 
muncă manuală, atunci când tehnica nouă nu 
mai promite profituri dintre cele mai mari”. 
(|. Stalin, Problemele economice ale socialismului 
în U.R.S.S., E.P.L.P., 1953, pp. 39.::40). 

În societatea socialistă, desvoltarea tehnicei se 
face fără întreruperi, fiindu-i asigurate condițiuni 
de permanentă desvoltare, prin însuși scopul că- 
ruia îi servește, și anume satisfacerea maximă a 
nevoilor materiale și culturale mereu crescânde 
ale întregii societăți. 

Rolul principal în desvoltarea tehnicei îl are 
omul. „Tehnica fără oameni care să şi-o fi in- 
sușit este un lucru mort. Tehnica mânuită de oa- 
meni care și-au însușit-o poate și trebue să 
facă minuni“, (|. Stalin, Problemele leninismului, 
E.P.L.P., 1952, ed. a lil-a, p. 510). Pentru dife- 
ritele ramuri ale Tehnicei, v. termenii respec- 
tivi. — 2. Ansamblul procedeelor unei profesiuni. 

ə. Tehnică grafică [nonnrpapnuecuaa Tex- 
HHka; technique graphique; graphische Technik; 
graphic arts; grafikai technika]. Arte gr.: Tehnica 
confecționării formelor de tipar și a imprimării. 
V. sub Tipar. 

10. Tehnico-sanitare, instalații ~ [cannTapHo- 
TeEXHHYeCK0e 06OPyOBAHHE; installations tech- 
nico-sanitłaires; hygienisch technische Anlagen; 
sanitary technical installations; egészségügyi-mű- 
szaki berendezések]. Inst. san.: Nume comun 
pentru instalațiile cari asigură, în interiorul în- 
căperilor unui imobil, condițiunile de traiu fa- 
vorabile sănătății şi confortului vieţuitoarelor 
cărora le sunt destinate, pentru a asigura con- 
dițiuni optime de muncă și de productivitate 
în uzine şi în fabrici, sau pentru a asigura o 
atmosferă favorabiiă unui anumit proces tehno- 
logic, prin punerea la dispoziţie a apei de băut, 
de spălat și pentru curățenie, prih îndepărtarea 
apelor uzate, prin încălzire, schimb de aer și 
condiționarea acestuia, etc. Sunt instalații tehnico- 
sanitare instalațiile sanitare, instalaţiile interioare 
de canalizare, instalaţiile de încălzit, de răcorire, 
de ventilaţie, de alimentare cu apă, de apă caldă. 

11. Tehnoredactare [rexnuaeckoe penarru- 
PoBanue; r&daction technique; Technoredaktion; 
technical redaction; műszaki szerkesztés]. Arte gr.: 
Proiectarea procesului tehnologic de fabricație 
produselor finite ale industriei poligrafice (cărți, 
broşuri, reviste, ziare, afişe, etc.) și a aspectu- 
lui lor exterior, pe baza unui manuscris defi- 
nitiv. Prin tehnoredactare se obțin o calitate bună 
a aspectului grafic al lucrării și economii de ma- 
terial și de muncă. 

12. Teică. Ind. țăr.: 1. Jghiab de lemn sau de 
beton, din care beau apă vitele și pasările. — 


